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バイメタル技術 バイメタル技術 

精密加工技術 

あらゆる「動き」を支える 
究極のトライボロジーが夢を拡げる 

T h e  U l t i m a t e  T r i b o l o g y  t h a t  

�
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このシンボルマークの“D”は大同メタル工業の“D”ですが 

同時に「Development」「Dream」「Dynamic」の“D”であり 

デザインの中には「Innovation」「Invention」 

「Intellectual excitement」 の“I”をも含んでいます。 

その形は「バイメタル」と「半割メタル」をイメージしており、 

カーブは「橋」をも示しています。青い色は「空と海の青」 

であり私たちの地球を意味します。 

“トライボロジー”。それはギリシャ語のトリボスを語源にした、物体が動くときの摩擦・摩耗・潤滑を物理や科学で解析する

軸受の基礎技術です。機械には必ず摩擦する部分があり、摩耗などの問題が発生します。これらを解決するために、大同

メタルはトライボロジーとして「バイメタル技術・表面処理技術・精密加工技術」をいち早く確立しました。自動車分野を中

心にあらゆる分野に関わるすべり軸受メーカーとして、今や世界中に評価されています。その培った軸受のノウハウが新た

な分野を切り拓き、21世紀社会の夢と可能性を拡げています。「動きのあるところに大同メタルの製品がある」。日本のト

ライボロジーリーダーから世界のトライボロジーリーダーへ、真のグローバル企業をめざしています。 

E x p a n d s  o u r  H o r i z o n s



環境への対応 
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テクノロジーを駆使した 
エコロジーへの挑戦 

軸受素材の主流である鉛を使わず、鉛と同等クラスの特性を持た

せた「鉛フリー」材料を開発。環境への負荷に配慮しました。自動

車用軸受やダムの水門用軸受などの分野で、高いエコロジー性能

を発揮しています。 

大同メタルは、人と環境に優しいエコロジー製品の開発にも 
積極的に取り組んでいます。 

鉛 
フリー 

ELV

RoHS

ＲoＨＳ指令（電気電子機器に含まれる特定有害物質使用制限指令）

対応製品にはこのマークが付いています。 

このマークの製品に含まれている　Cd、Pb、Hg、Cr+6、ＰＢＢ、 

ＰＢＤＥの6物質は全てRoＨＳ指令規制値内です。 

ＥＬＶ指令（廃自動車指令）対応製品にはこのマークが付いています。 

このマークの製品に含まれている　Cd、Pb、Hg、Cr+6の4物質は

全てＥＬＶ指令規制値内です。 

人間や生態系に悪影響を与える鉛・六価クロム等の化学物質。近年「RoHS／ELV指令」をみるようにグローバル

規模で、製品中に含まれるこうした環境負荷物質の規制強化が進んでいます。軸受全般を取扱う当社として、開発

から廃棄段階に至るまで、こうした製品含有化学物質を厳しく管理し、使用の全廃に重点的に取り組んでいます。 

裏金付ＰＴＦＥ系軸受の統廃合について 
弊社が製造・販売を始めて30年以上経

ちます裏金付ＰＴＦＥ系軸受は、環境への

問題から一部の裏金付ＰＴＦＥ系軸受の

ご提供が困難となりました。 

今後、新規設計で裏金付ＰＴＦＥ系軸受

を選定される場合は、代替材の中からご

選定いただきますようお願いいたします。

また、従来からお使いいただいている製

品についても対象材につきましては、で

きる限り早い段階で代替材への切替を

よろしくお願いいたします。 

ＤＤＵ01 
ＤＤＫ01 
ＤＤＵ31 
ＤＤＤ01 
ＤＤＤ02 

ＤＤＫ05 
ＤＤＫ05 
ＤＤＫ35 
ＤＤＫ02 
ＤＤＫ06 

対象材（製造中止） 代替材 
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新製品の開発 
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軸受のリーディングカンパニーを実証する 
総合的なトライボロジーの研究開発 
大同メタルのDNAは“トライボロジー”。これを礎に、世界でも数少ない総合的トライボロジー研究開発機関とな

る中央研究所を設けています。理論研究から新材料・複合材料開発、軸受製品の開発・設計、生産技術開発。

トライボロジーに関わる技術を活用したユニットなどの開発まで多岐にわたります。中央研究所を核としながら、各

生産部門の開発陣と連携することで、高度化する要求にきめ細かく対応しています。さらに世界をリードする各ユ

ーザ企業との共同開発や技術交流は、技術水準を向上させることにもつながっています。また、日本機械学会

「ISO/TC123平軸受国内委員会」に参加することにより、国際標準化に貢献しています。 

大同メタルの製品は、生産機械や輸送機器など

の社会の基幹分野から、ロケットやリニアモータ

ーカーなどの先進分野まで、現代社会のあらゆる

領域で活躍しています。そして、その高品質の実

績を称えられて国内外のユーザーから「品質優

良証」を授与されています。 

この世界に認められた品質――大同メタルの製

品づくりを支えているのは、高品質、高精度な製

品を社内で一貫して開発生産する体制です。た

とえば、高品質・高精度な製品を効率的に造りあ

げるために、各種生産自動化に関する機械・治

工具の社内での設計製作や最新メカトロニクス

の導入をはじめ、生産スタッフ全員が品質保証

の責任者とするインライン保証の徹底。さらに、

これまでの各種特許取得はもとより、「ISO9000」

シリーズなどの国際品質規格を、国内外の各工場・

各カンパニーごとに順次取得を進め、確固たる

品質管理と品質保証のシステムで信頼を拡げて

います。 

油膜圧力分布  

樹脂流動解析 
（保圧開始時の圧力） 

樹脂流動解析 
（充填完了時の温度） 

コンロッドのFEM解析  
EHL解析モデル 

世界に認められた品質。 
 

ISO14001認定書 ISO/TS16949認定書 ISO9001認定書 

JQA-AU0058
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原子レベルの技術を集約した 
全工程の社内一貫生産システム 
すべり軸受の製造工程 

軸受の素材であるバイメタルの製造から

最終製品まで、全工程を社内で一貫生産。

各工程ごとに厳密な管理を行ない、高性能・

高精度の製品を生み出しています。 

 

機械加工工程 

帯状のバイメタルを切断し成形して製

品に仕上げます。すべての工程でミク

ロンオーダーの精度が要求されます。 

鋼材に焼結した多孔質の銅合
金に樹脂材料を含浸することで
強固に結びつけます。 

＜半割軸受＞

＜巻きブシュ＞  
 

バイメタル  
 

プレス切断 
 

成形 
 

幅仕上げ面取り 
 

油穴加工  
 

爪出 
 

油溝加工 
 

プレス切断  
 

プレス曲げ 
 

成形加工  
 

幅仕上げ面取り  
 

外径仕上げ  
 

肉厚仕上げ 
 

表面処理（メッキ） 
 

高さ仕上げ 
 

肉厚仕上げ 
 

表面処理（メッキ） 
 

バイメタル  
 

Impregnation 含
浸 

樹脂
系バ
イメ
タル
 

Plastics series bimetal

樹脂
含浸
 

Plastic impregnate

焼成
 

Sinter

サイ
ジン
グ 

Sizing

鋼材とアルミ合金を重ねて高
圧力をかけ、原子レベルで接着
させます。 

鋼材
 

Steel 洗浄
 

Cleaning

焼結
 

Sinter

金属
粉末
散布
 

Powder spread

Roll-b
onding 圧

接 

アル
ミ合
金系
バイ
メタ
ル 

Aluminum alloy series bimetal

鋼材
 

Steel
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遠心鋳造品製造工程 

継目がなく均一な強度をもった円

筒軸受をつくる技術。鋼管を回転

させながら遠心力で軸受合金を鋳

造し、加工・仕上げまでを一貫した

工程で行ないます。 

 

鋼材上に銅合金粉末を散布し、
高温で加熱することで拡散接
合させます。 

＜遠心鋳造＞

鋼管  
 

鋳造（ホワイト合金）  
 

肉厚中仕上げ加工  
 

突切り  
 

幅仕上げ面取り加工  
 

外径仕上げ（研磨）  
 

油穴加工  
 

油溝加工  
 

メッキ加工  
 

肉厚仕上げ  
 

バイメタル製造工程 

「バイメタル」は、強度・形状安定性

に優れた鋼を裏金にして、軸受層を

強固に接合させた複合材料です。軸

受材料の特性に合せて多彩な接合

技術を駆使しています。 

洗浄
 

Cleaning

リニ
ッシ
ュ 

Linish

圧接
 

Bond

Sintering
焼結
 

銅合
金系
バイ
メタ
ル 

Copper based alloy series bimetal

洗浄
 

Cleaning鋼材
 

Steel

金属
粉末
散布
 

Powder spread

一次
焼結
 

1st sinter

圧延
 

Roll
二次
焼結
 

2nd sinter
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ドライベアリングシリーズ 

潤滑用メタルシリーズ 

構造 軸受シリーズ 軸受主材料 No.製品名 

構造 軸受シリーズ 軸受主材料 No.製品名 

裏金付き 

金属メッシュ 

ダイダインシリーズ 

ダイベストシリーズ 

ダイベストシリーズ 

ダイサーモシリーズ 

ダイメッシュシリーズ 

ダイフォースシリーズ 

ダイハイロンシリーズ 

POM系 

POM系 

PA系 

PPS系 

PEEK系 

PTFE系 

PTFE系 

エラストマー系 

 1　 DDK05

 2　 DDK35

 3　 DDK02

 4　 DDK06

 5　 DBB01

 7 　DBX01

 8 　DMM01

 9 　DFA01

10　DFG01

 6    DBS02

11　DHAシリーズ 

12　DHRシリーズ 

13　DTPシリーズ 

14　DTKシリーズ 

PTFE系 

ソリッド 

P.54 

P.66 

P.68 

P.69 

P.70 

P.82 

P.88 

P.92 

P.94 

P.76 

P.96 

P.97 

P.98 

P.99

樹脂系 

樹脂系 

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

裏金付き ダイダインシリーズ 

ダイベストシリーズ POM系 

PTFE系  1 　DDK05

 2 　DDK35

 4 　DDK06

 9　 DBX01

 3 　DDK02

P.54 

P.66 

P.68 

P.69 

P.82

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

��



ドライベアリングシリーズ 

潤滑用メタルシリーズ 

構造 軸受シリーズ 軸受主材料 No.製品名 

構造 軸受シリーズ 軸受主材料 No.製品名 

裏金付き サーマロイシリーズ 

ダイリューボシリーズ 

鉄系焼結含油系 

銅系焼結含油系 

ソリッド サーマロイシリーズ 

ダイスライドシリーズ 

18　BBタイプ 

19　PVプレート 

15　Dタイプ 

16　Tタイプ 

17　TMシリーズ 

21　HA,BA,KA

22　DLCシリーズ 

22　DLFシリーズ 

固体潤滑剤入り 
青銅系高密度焼結 

固体潤滑剤入り 
高密度焼結 

固体潤滑剤 
埋込み型 

P.111 

P.115 

P.102 

P.108 

P.110 

P.122 

 

P.140 

P.140

金属系 

金属系 

※ 

※ 

※ 
※は一部製品を除く 

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

裏金付き 

アルミ系 

耐摩耗高力黄銅系 

SUS系 

軸受合金系 

浸硫窒化処理系 

鉄系 

表面処理 

　　 W90

　　 B05

　　 B11

　　 L10

　　 L23

　　 A20

　　 A17X

　　 A21X

　　 A22E

　　 A66T

　　 LG21X

　　 BG1K

　　 YZ5

　　 YZ5N

　　 SPC,H等 

　　 SUS系 

　　 P10,P9,P9X,P8,P1等 

　　 ダイサルフ 

ホワイトメタル 

リン青銅系 

鉛青銅系 

ソリッド 

固体潤滑剤入り 
青銅系 

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS
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用途表（樹脂系） 

DDK05 

DDＫ35 

DDK02 

DDK06 

ＤＢＢ01 

ＤＢＳ02 

ＤＢＸ01 

ＤＭＭ01 

ダイフォースＡ 

ダイフォースＧ 

ダイハイロンＤＨＡ 

ダイハイロンＤＨＲ 

ダイサーモＤＴＰ 

ダイサーモＤＴＫ 

芝
刈
り
機 

農
業
機
械 

ホ
イ
ス
ト 

ギ
ヤ
ー
ド
モ
ー
タ
ー 

建
築
用
品 

建
築
機
械 

液
空
圧
機
器 

搬
送
機
器 

レ
ジ
ャ
ー
用
乗
物 

運
搬
用
車
両 

自
動
車
ド
ア
ヒ
ン
ジ 

Ｐ
Ｓ
ポ
ン
プ 

ギ
ヤ
ポ
ン
プ 

シ
ョ
ッ
ク
ア
ブ
ソ
バ 

自
動
車
用
部
品 

●推奨製品 

● ● ● 　 ● ● ● ● ● 　 ● 　 　 ● ●  

● 　 　 　 　 ● ● ● ● 　 ● 　 　 ● ●  

● ● ● ● 　 ● ● ● ● 　 ● 　 　 ● ●  

● ● 　 　 　 　 　 　 ●  

● 　 　 　 　 ● ● ● 　 ● 　 ● ● ● ●  

● 　 　 　 ● ● ● ● 　 ● ● 　 　 ● ●  

● 　 　 　 　 ● ● ● 　 ● 　 ● ● ● ●  

● 　 　 　 ● ● ●  

● 　 　 　 　 　 　 　 ●  

● 　 　 　 　 　 　 ●  

● 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ●  

● 　 　 　 　 ●  

● 　 　 　 　 　 　 ●  

● 　 　 　 　 　 ●  

DDK05 DBX01
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DDK05 

DDＫ35 

DDK02 

DDK06 

ＤＢＢ01 

ＤＢＳ02 

ＤＢＸ01 

ＤＭＭ01 

ダイフォースＡ 

ダイフォースＧ 

ダイハイロンＤＨＡ 

ダイハイロンＤＨＲ 

ダイサーモＤＴＰ 

ダイサーモＤＴＫ 

空
調
用
機
器 

小
型
モ
ー
タ
ー 

光
学
機
器 

Ｏ
Ａ
機
器 

検
査
機
器 

航
空
宇
宙 

産
業
用
ロ
ボ
ッ
ト 

工
作
機
械 

シ
ー
ル 

食
品
機
械 

食
品
包
装
機
械 

繊
維
機
械 

家
庭
用
電
気
製
品 

弱
電
機
器 

掘
削
機 

　 　 ● ● 　 　 　 ● ● ● 　 ● 　 　 ●  

　 　 ● 　 　 　 　 　 　 ● 　 ● 　 　 ●  

● 　 　 　 　 　 　 ● ● ● 　 　 　 　 ●  

●  

　 　 　 ● 　 　 　 ● 　 　 　 ●  

　 　 ● ● 　 　 　 　 　 　 　 ● 　 ●  

● 　 　 ●  

　 　 　 ● 　 　 　 　 　 ● 　 ● ●  

　 　 　 　 ● 　 　 　 ● 　 ● ● 　 　 ●  

　 　 　 ● 　 ● 　 ● 　 　 ● ● 　 　 ●  

　 ● 　 ● 　 　 　 　 　 　 　 ●  

　 　 ●  

　 　 　 ● ● 　 ● 　 　 　 　 ● 　 　 ●  

　 ● 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ● ●  

DMM01 ダイフォースG
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用途表（金属系） 

サーマロイDタイプ 

サーマロイTタイプ 

サーマロイＴＭ 

サーマロイBBタイプ 

サーマロイＰＶプレート 

サーマロイピローユニット 

ダイスライドＨＡ 

ダイスライドＢＡ 

ダイスライドＳＬ 

ダイスライドＫＡ 

ダイリューボ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

● 

 

 

● 

 

 

 

 

 

 

● 

 

● 

● 

 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

● 

 

● 

● 

● 

● 

 

● 

● 

 

 

● 

 

● 

● 

 

● 

● 

 

 

● 

 

● 

● 

 

● 

● 

 

 

● 

 

 

● 

 

 

● 

 

 

 

 

 

● 

 

● 

 

 

 

 

● 

 

 

 

 

 

● 

 

 

 

 

● 

 

 

● 

 

 

 

● 

 

 

 

 

 

 

● 

 

 

 

ダ
ム 

窯
業
施
設 

造
船
設
備 

重
工
業
設
備 

製
鉄
設
備 

食
品
機
器 

工
作
機
械 

Ｏ
Ａ
機
器 

建
設
機
械 

農
業
機
械 

運
搬
機
械 

高
温
バ
ル
ブ 

排
気
系
自
動
車
部
品 

車
両 

自
動
車
部
品 

●推奨製品 

サーマロイDタイプ サーマロイT
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サーマロイDタイプ 

サーマロイTタイプ 

サーマロイＴＭ 

サーマロイBBタイプ 

サーマロイＰＶプレート 

サーマロイピローユニット 

ダイスライドＨＡ 

ダイスライドＢＡ 

ダイスライドＳＬ 

ダイスライドＫＡ 

ダイリューボ 

● 

● 

 

● 

 

 

 

 

● 

 

 

 

 

 

● 

 

● 

 

 

 

 

● 

 

 

 

 

 

● 
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● 

 

 

● 

 

 

 

 

 

 

● 

 

 

● 

 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

 

一
般
産
業
機
械 

鉄
鋼
構
造
物
支
承 

弱
電
機
器 

Ａ
Ｖ
機
器 

小
型
モ
ー
タ 

海
上
構
造
物 

射
出
成
型
機
・
金
型 

炉
設
備 

食
品
機
械
各
種
設
備 

各
種
金
型 

印
刷
機
械 

搬
送
機
器 

省
力
機
械 

水
車 

水
門 

サーマロイピローユニット ダイスライド 
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ドライベアリング製品別特性の目安（樹脂系） 

No.

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14

構　造 すべり層成分 
耐荷重性 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
＆ 
流体 

耐摩耗性 
無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
＆ 
流体 

すべり速度 
無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
＆ 
流体 

主な用途例 

油圧機器・扇風機・食器洗機・ 
建築用品・自動車部品・OA機器 鋼裏金付 

PTFE 
＋ 
α 

5　　3　　4　　5　　4　　4　　4　　3　　4

ショックアブソーバー・油圧機器・ 
自動車部品・建築用品 鋼裏金付 

PTFE 
＋ 
α 

4
　　
4　　5　　4　　4　　5　　3　　3　　5

ショックアブソーバー・油圧機器・ 
自動車部品・建築用品 鋼裏金付 

PTFE 
＋ 
α 

4　　4　　5　　3　　4　　4　　3　　3　　5

油圧機器・扇風機・食器洗機・ 
建築用品・自動車部品・OA機器 リン青銅付 

PTFE 
＋ 
α 

5　　3　　4　　5　　4　　4　　4　　3　　4

OA機器・自動車部品・建築用品・ 
繊維機械・農業機械 

ソリッド 
POM 
＋ 
オイル 
＋ 
α 

5　　5　　5　　3　　3　　3　　5　　4　　4

車両・農業機械・芝刈機・掘削機・ 
ギヤードモータ・ホイスト・ 
自動車部品 

鋼裏金付 
POM 
＋ 
α 

2　　5　　5　　2　　5　　5　　2　　5　　5　 

複写機・繊維機械・光学機器・ 
自動車ドアヒンジ 

青銅メッシュ付 
PTFE 
＋ 
α 

4　　3　　4　　4　　4　　4　　3　　3　　3

OA機器・産機ロボット・自動車部品・ 
食品包装機械 

ソリッド 
PTFE 
＋ 
α 

5　　3　　4　　3　　3　　3　　5　　3　　4

繊維機械・OA機器・工作機械・ 
自動車部品・搬送機器・食品機械 

ソリッド 
PTFE 
＋ 
α 

4　　3　　4　　3　　3　　3　　4　　3　　4

建築用品・OA機器・繊維機械・ 
弱電機器 

ソリッド 
PA 
＋ 
α 

3　　5　　5　　3　　3　　3　　3　　4　　4

繊維機械・農業機械・建設機械・ 
工作機械・OA機器・自動車部品 

鋼裏金付 

POM 
＋ 
オイル 
＋ 
α 

5　　5　　5　　4　　4　　4　　5　　4　　4

ソリッド 
搬送車両・自動車部品・ 
家庭用電気製品 

ポリエステル系 
エラストマー 
＋ 
α 

3　　4　　4　　3　　3　　3　　3　　4　　4

OA機器・繊維機械・自動車部品・ 
搬送機器・食品包装機械・シール ソリッド 

ＰＰＳ 
＋ 
α 

4　　4　　5　　3　　3　　3　　4　　4　　4

自動車部品・レジャー用乗物・ 
弱電機器 

ソリッド 
ＰEEK 
＋ 
α 

4　　5　　5　　3　　3　　3　　4　　4　　4
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摩擦係数 
無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
＆ 
流体 

異
　
物 

許
容
性 

使用温度範囲 
℃ 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・ アル

カ
リ 

特　　徴 製　品　名 

ダイダインDDK05 

ダイダインDDK35 

ダイダインDDK02 

ダイダインDDK06 

ダイベストDＢＢ01 

ダイベストDＢＳ02 

ダイベストDＢＸ01 

ダイメッシュＤＭＭ01 

ダイフォースA 

ダイフォースG 

ダイハイロンDHA 

ダイハイロンDHR 

ダイサーモＤＴＰ 

ダイサーモＤＴK 

 

5　　4　　5　　 3 5　　5　　3　　3　　3 －200～＋280 無潤滑下で摩擦摩耗特性ベスト 
 

4　　4　　5　　 3 5　　5　　3　　3　　3 －200～＋280
境界潤滑下で 
耐摩耗耐荷重性ベスト 

4　　4　　5　　 3 5　　5　　3　　3　　3 －200～＋280
境界潤滑下で 
耐摩耗耐荷重性ベスト 

5　　4　　5　　 3 5　　5　　5　　5　　3 －200～＋280
無潤滑下で摩擦摩耗特性ベスト 
ドライベアリングのベストセラー 
腐蝕雰囲気用 

4　　4　　5　　 4 5　　2　　4　　3　　3 －40～＋80
射出成形グレード 
低荷重、高速用 

2　　5　　5　　 4 5　　3　　3　　3　　3 －40～＋120 グリス潤滑下で 
摩擦摩耗特性ベスト 

4　　4　　4　　 4 5　　5　　5　　5　　4 －200～＋280 マイナスクリアランスで使用可

5　　4　　5　　 4 5　　5　　5　　5　　5 －200～＋280
軽荷重下で摩擦摩耗特性ベスト
化学的に安定性大 

3　　4　　5　　 4 5　　5　　5　　5　　4 －200～＋280 PTFE系で材料強度大 

3　　4　　5　　 3 5　　5　
　3　   3　　4

（
酸
2
） 

膨潤 
注意 

膨潤 
注意 

－40～＋140
射出成形グレード 
高強度・導電性 

4　　4　　5　　 4 5　　2　　3　　3　　3 －40～＋120 中荷重、高速用 

3　　4　　4　　 5 5　　3　　3　　3　　3 －40～＋60
射出成形グレード 
優れた柔軟性と埋収性 

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

5　　4　　5　　 3 5　　5　　5　　5　　4 －40～＋180
射出成形グレード 
優れた摩擦特性 

4　　4　　5　　 3 5　　5　　5　　5　　4 －150～＋260
射出成形グレード 
高強度、耐熱性 

特性の目安の数字の説明／5=最適　4=適　3=可　2=不適　1=不可です。 
　　　　　　　　　　　　※酸・アルカリ性雰囲気においては、種類・濃度・温度により異なりますので、サンプルテストを実施していただくか、または弊社へお問い合せください。　 



��

ドライベアリング製品別特性の目安（金属系） 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

 

 

 

21 

 

 

22 

 

製鉄設備・重工業設備・造船設備・ 
工作機械・ガラス・セメント・窯業
設備・ダム・水門・水車 

ソリッド 
各種合金 
＋ 
黒鉛 

5　　5　　5　　5　　5　　5　　3　　4　　4

車両・運搬機械・農業機械・建設機械・
OA機器・工作機械・食品機械 

ソリッド 
青銅 
＋ 
黒鉛 

4　　5　　5　　5　　5　　5　　3　　4　　4

炉設備（炉床板、炉内軸受）・ 
高温バルブ・排気系自動車部品 

ソリッド 
FeCr 
＋ 
Cu 
＋ 
α 

5　 （3）　（3）　   5　  （3）　（3）　  3　  （3）　（3） 

小型モータ・自動車部品・AV機器・ 
弱電機器 

ソリッド 

銅あるいは鉄 
＋ 
オイル 
＋ 
α 

5　　5　　5　　3　　3　　3　　5　　5　　5

各種金型・工作機械・搬送機器・ 
省力機器・造船設備・製鉄設備 

鋼裏金付 
青銅 
＋ 
粒黒鉛 

4　　5　　5　　5　　5　　5　　3　　4　　4

食品機械・各種設備 軸受・箱・ 
外輪・内輪 

青銅 
＋ 
黒鉛 

5　　5　　5　　5　　5　　5　　3　　4　　4

工作機械・省力機械・搬送機器・ 
木工機械・印刷機械 

鋼裏金付 
青銅 
＋ 
黒鉛 

4　　5　　5　　5　　5　　5　　3　　4　　4

製鉄設備・重工業設備・建設機械・ 
射出成形機・金型 

ソリッド 
銅合金 
＋ 

固体潤滑剤埋込形 
4　　5　　5　　5　　5　　5　　3　　4　　4

ダム・水門・水車・海上構造物 ソリッド 
銅合金 
＋ 

固体潤滑剤埋込形 
4　　5　　5　　5　　5　　5　　3　　4　　4

建設機械・土木掘削機器・ 
射出成形機 

ソリッド 
高強度銅合金 
＋ 

固体潤滑剤埋込形 
4　　5　　5　　5　　5　　5　　3　　4　　4

製鉄設備・重工業設備 ソリッド 
銅合金 
＋ 

固体潤滑剤埋込形 
4　　5　　5　　4　　4　　4　　4　　4　　4

No. 構　造 すべり層成分 
耐荷重性 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
＆ 
流体 

耐摩耗性 
無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
＆ 
流体 

すべり速度 
無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
＆ 
流体 

主な用途例 
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特性の目安の数字の説明／5=最適　4=適　3=可　2=不適　1=不可です。 
　　　　　　　　　　　　※酸・アルカリ性雰囲気においては、種類・濃度・温度により異なりますので、サンプルテストを実施していただくか、または弊社へお問い合せください。　 

（注1）（注2）は一部製品を除きます。 

サーマロイＤタイプ 

サーマロイＴタイプ 

サーマロイTM 

サーマロイＢＢタイプ 

サーマロイＰＶプレート 

サーマロイピローユ二ット 

ダイスライドHA 

ダイスライドBA 

ダイスライドSL 

ダイスライドKA 

ダイリューボ 

3　　4　　4　　 5 5　　4　　5　　5　　5
（5） 

－200～＋700
あらゆるすべり部分の問題（温度、
異物、海水、腐食環境）に対応可 
真空用材料あり 

3　　4　　4　　 4 5　　3　　5　　5　　4 －70～＋200 サーマロイの標準グレード 
切削加工不要 

3　  （4）　（4）　   3 5　　1　 （3）　  5　　5
（　　　 アル 
カリ3） 

（－200）～＋700 高温酸化雰囲気下において優
れた耐酸化性及び耐摩耗特性 

5　　5　　5　　 3 5　　1　　1　　1　　1 －20～＋80
優れた経済性 
優れた摩擦特性 

3　　4　　4　　 5 5　　3　　3　　3　　3 －70～＋250
直接、機械構成部品としても 
使用可 

3　　4　　4　　 5 5　　3　　5　　5　　4 －50～＋200 無給油式自動調心形軸受 
ユニット 

3　　4　　4　　 4 5　　3　　3　　3　　3 －70～＋250 省スペース、高負荷能力 

3　　4　　4　　 4 5　　3　　3　　4　　3 －70～＋250 一般、中・高荷重用 

3　　4　　4　　 4 5　　4　　3―　　― －40～＋80 水中・海水中用 

3　　4　　4　　 4 5　　3　　3　　4　　3 －70～＋250 HAよりさらに高荷重用 

3　　4　　4　　 4 5　　3　　3　　4　　3 －70～＋250 一般、中・高荷重用 

（注1） 

（注2） 

摩擦係数 各種雰囲気の影響 
無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
＆ 
流体 

異
　
物 

許
容
性 

使用温度範囲 
℃ 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・ アル

カ
リ 

特　　徴 製　品　名 

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS

鉛 
フリー 

ELVRoHS
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ＤBＸ01 
（予潤滑） 

ＤDＫ05 
 

ＤBB01

ＤBＳ02

サーマロイ 

ダ
イ
ス
ラ
イ
ド 

ＤFA01 
ダイフォース 

ダイメッシュ 

ダイリューボ 

ドライベアリングの適用範囲 

ドライベアリングとＰＶ値の傾向 

P
:面
圧
→
 

V:すべり速度→ 

（潤滑軸受へ） 

→
 

※主なドライベアリングを中心に記載しました。 

ＤDK05 

ＤＢＢ01 

ＤＢＳ02 

ＤBＸ01 

サーマロイシリーズ 

ダイスライド 

ダイフォースＡ 

ドライベアリング選択の目安 

0.05 
◆ 

0.1 
◆ 

● 
77,000Ｈｒｓ 

▼ 
2,500Ｈｒｓ 

▼ 
2,200

▼ 
1,700

▼ 
980

● 
19,000

● 
7,500

● 
3,700

● 
1,700

0.5 
◆ 

1 
◆ 

5 
◆ 

10 
◆ 

50 
◆ 

ＭＰa･m/min

寿命 

使用可能範囲 試験による確認が必要 

給脂間隔 

Pv値 
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0 50 100 150 200 250m/min

ドライベアリングの許容最高すべり速度 ※面圧によりり許容すべり速度が変化します。 

グリース潤滑 

境界潤滑 

境界潤滑 

ドライベアリングの使用温度範囲 ※すべり速度・面圧により使用温度範囲が変化します。 

ー200 0 100 200 300 400 500 600ー100 700℃ 

ドライベアリングの許容最高面圧 ※すべり速度により許容面圧が変化します。 

0 50 100 150MPa

ＤDK05 

ＤBＸ01 

ＤＢＢ01 

ダイメッシュ 

ＤＢＳ02 

ダイフォースシリーズ 

ダイハイロンシリーズ 

ダイサーモシリーズ 

ダイスライドＫＡ 

ダイスライドＨＡ 

サーマロイＴ 

サーマロイＢＢ 

サーマロイＤ 

DDK02 

DDK06

グリース潤滑 

境界潤滑 

境界潤滑 

ＤDK05 

ＤBＸ01 

ＤＢＢ01 

ダイメッシュ 

ＤＢＳ02 

ダイフォースシリーズ 

ダイハイロンシリーズ 

ダイサーモシリーズ 

ダイスライドＫＡ 

ダイスライドＨＡ 

サーマロイＴ 

サーマロイＢＢ 

サーマロイＤ 

DDK02 

DDK06

ＤDK05 

ＤBＸ01 

ＤＢＢ01 

ダイメッシュ 

ＤＢＳ02 

ダイフォースシリーズ 

ダイハイロンシリーズ 

ダイサーモシリーズ 

ダイスライドＫＡ 

ダイスライドＨＡ 

サーマロイＴ 

サーマロイＢＢ 

サーマロイＤ 

DDK02 

DDK06

常用すべり速度 

最高すべり速度 

凡例 

常用面圧 

最高面圧 

凡例 
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素 

注 

標 

掲載ページ 000

標準在庫品 

標準素材在庫品 

ご注文生産品 

鉛を使用しない軸受 

RoHSに適合する軸受 

ＥＬVに適合する軸受 

掲載ページ 

樹脂系 

【注1】 

特性の表中で 

●数値は実用時において最高値の組み合わせでは使用できません。 

●ダイハイロン、ダイサーモはその製品の中に各種グレードがございます。 

　表はその代表的なグレードについて記載しております。詳細はおたずねください。 

●SI単位は、1MPa=10.197kgf/cm2です。 

【注2】 

特性の目安の表中の数字は 

5=最適　4=適　3=可　2=不適　1=不可です。 

※酸・アルカリ性雰囲気においては、種類・濃度・温度により異なりますので、 

サンプルテストを実施していただくか、または弊社へお問い合せください。 

鉛 
フリー 

ELV

RoHS
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潤滑剤が全くいらない「完全無給油軸受」で、鋼裏金
に銅-錫合金を多孔質に焼結し、四フッ化エチレン樹
脂（PTFE）と特殊充填剤の混合材をライニングして
います。PTFE＋特殊充填剤による良好な摺動特性に、
金属材料の強度と寸法安定性を合わせ持ちます。 
 

一般産業機器・油圧機器・家庭用電気製品・自動車
用部品・繊維機械・包装機械 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
3.高負荷能力を発揮します。 
4.使用可能温度範囲が広範囲です。 
5.耐薬品性に優れています。 
〈成分内容〉 
四フッ化エチレン樹脂（PTFE）＋特殊充填剤 
 

�
ダイダイン DDK05

主な用途例 

潤滑剤が全くいらない「完全無給油軸受」。リン青銅
裏金に銅-錫合金を多孔質に焼結し、四フッ化エチレ
ン樹脂（PTFE）と特殊充填剤の混合材をライニング
しています。PTFE＋特殊充填剤による良好な摺動特
性に、金属材料の強度と寸法安定性を合わせ持つ他、
水中でも使用可能な耐水性を発揮します。 

一般産業機器・食品機器・家庭用電気製品・自動車
用部品 
 
〈特長〉 
1.耐水性や耐薬品性に優れています。 
2.非磁性の特性を備えています。 
3.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
4.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
5.高負荷能力を発揮します。 
6.使用可能温度範囲が広範囲です。 
〈成分内容〉 
四フッ化エチレン樹脂（PTFE）＋特殊充填剤 

�
ダイダイン DDK35

主な用途例 

面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

5 3 4 5 4 4

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

鋼裏金付 PTFE+α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

49.0 
以下 

15 
以下 

最高 最低～最高 

137 60 －200～280 0.03～0.2 小 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

3 5 5 3 3 34 3 4 5 4 5

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

5 3 4 5 4 4

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

リン青銅裏金付 PTFE+α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

49.0 
以下 

15 
以下 

最高 最低～最高 

137 60 －200～280 0.03～0.2 小 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

3 5 5 5 5 34 3 4 5 4 5

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
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優れた耐キャビテーション特性を持った鉛フリー軸受
材料。鋼裏金に銅-錫合金を多孔質に焼結し、PTFE
と特殊充填剤の混合材をライニングしています。境界
および流体潤滑条件下で優れた耐久性を発揮し、
PTFE＋特殊充填剤による良好な摺動特性に、金属
材料の強度と寸法安定性を合わせ持ちます。 

ショックアブソーバ・油圧シリンダ・一般産業機械・自
動車用部品 
 
〈特長〉 
1.耐キャビテーション特性を備えています。 
2.境界および流体潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特
　性を持ちます。 
3.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
4.高負荷能力を発揮します。 
5.耐薬品性に優れています。 
6.使用可能温度範囲が広範囲です。 
〈成分内容〉 
四フッ化エチレン樹脂（PTFE）＋特殊充填剤 

�
ダイダイン DDK06

主な用途例 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

44 5 3 4 4

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

鋼裏金付 PTFE+α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

29.4 
以下 

0.01～0.1 
（境界潤滑） 

180以下 
（境界潤滑） 

240 
（境界潤滑） 

最高 最低～最高 

137 －200～280 小 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

3 5 5 3 3 33 3 5 4 4 5

注 掲載ページ 69

環境負荷物質である鉛を全く使用しない、環境にやさし
い軸受材料です。鋼裏金に銅-錫合金を多孔質に焼結し、
四フッ化エチレン樹脂（PTFE）と特殊充填剤の混合材
をライニング。境界および流体潤滑条件下で優れた耐
久性を発揮し、PTFE＋特殊充填剤による良好な摺動
特性に、金属材料の強度と寸法安定性を合わせ持ちます。 

ショックアブソーバ・ギヤポンプ・パワーステアリングポ
ンプ他自動車用部品・一般産業機械 
 
〈特長〉 
1.金属材料に匹敵する高負荷能力を発揮します。 
2.境界および流体潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特
　性を持ちます。 
3.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
4.耐薬品性に優れています。 
5.耐キャビテーション特性を備えています。 
6.使用可能温度範囲が広範囲です。 
〈成分内容〉 
四フッ化エチレン樹脂（PTFE）＋特殊充填剤 

�
ダイダイン DDK02

主な用途例 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

4 4 5 4 4 5

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

鋼裏金付 PTFE+α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

49.0 
以下 

180以下 
（境界潤滑） 

最高 最低～最高 

137 －200～280 0.01～0.1 
（境界潤滑） 

小 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

3 5 5 3 3 33 3 5 4 4 5

240以下 
（境界潤滑） 
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鉛 
フリー 

環境にやさしい鉛フリー材料で、潤滑剤が全くいらな
い「完全無給油軸受」です。鋼裏金に銅-錫合金を多
孔質に焼結し、ポリアセタール樹脂（POM）と親油性
繊維および特殊充填剤と油をライニングしています。
含油POM材による良好な摺動特性に、金属材料の
強度と寸法安定性を合わせ持ちます。 

一般産業機械・油圧機器・家庭用電気製品・自動車
用部品 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.高速・無潤滑での使用ができます。 
3.高負荷能力を発揮します。 
4.ミス・アライメントの許容能力に優れています。 
5.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
6.使用可能温度範囲が広範囲です。 
〈成分内容〉 
ポリアセタール樹脂（POM）＋親油性繊維＋特殊充
填剤＋油 

�
ダイベスト DBB01

主な用途例 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

5 55 4 4 4

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

鋼裏金付 POM+オイル+α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

29.4 
以下 

30 
以下 

最高 最低～最高 

68.6 150 －40～120 0.02～0.15 
（含油） 

中 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

4 5 2 3 3 35 4 4 4 4 5

標 掲載ページ 70
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環境にやさしい鉛フリー材料で、潤滑剤が全くいらな
い「完全無給油軸受」です。ポリアセタール樹脂（POM）
と親油性繊維および特殊充填剤と油からなる材料で、
射出成形により複雑な形状が可能で、含油POM材に
よる良好な摺動特性を合わせ持ちます。 

一般産業機械・食品機械・家庭用電気製品・自動車
用部品・エンターテイメント部品 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.高速・無潤滑での使用ができます。 
3.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
4.射出成形による複雑な形状が可能です。 
5.ミス・アライメントの許容能力に優れています。 
6.使用可能温度範囲が広範囲です。 
〈成分内容〉 
ポリアセタール樹脂（POM）＋親油性繊維＋特殊充
填剤＋油 

�
ダイベスト DBS02

主な用途例 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

5 5 5 3 3 3

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

ソリッド POM+オイル+α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

4.9 
以下 

9.6 
以下 

20 
以下 

0.02～0.15 
（含油） 

最高 最低～最高 

60 －40～80 中 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

4 5 2 4 3 35 4 4 4 4 5
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鉛 
フリー 

環境にやさしい鉛フリー材料で、組立て時にグリス等の潤滑剤を
使用する「予潤滑軸受」。定期的な給油により高寿命が期待で
きる負荷能力の高い軸受材料です。鋼裏金に銅-錫合金を多孔
質に焼結し、ポリアセタール樹脂（POM）＋αをライニングしてい
ます。インデント（グリスポケット）の保持能力による良好な摺動
特性に、金属材料の強度と寸法安定性を合わせ持ちます。 

一般産業機械・重機械／設備・機械設備／プラント・
自動車用部品 
 
〈特長〉 
1.高速・高負荷能力を発揮します。 
2.潤滑剤の保持能力による高い耐久性を備えています。 
3.予潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
4.使用可能温度範囲が広範囲です。 
5.ミス・アライメントの許容能力に優れています。 
〈成分内容〉 
ポリアセタール樹脂（POM）＋特殊充填剤 

�
ダイベスト DBX01

主な用途例 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

2 5 5 2 5 5

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

鋼裏金付 POM+α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

49.0 
以下 

60以下 
（グリス潤滑） 

200以下 
（グリス潤滑） 

最高 最低～最高 

137 －40～120 中 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

4 5 2 3 3 32 5 5 2 5 5

0.01～0.15 
（グリス潤滑） 

標 掲載ページ 82
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潤滑剤が全くいらない「完全無給油軸受」で、銅-錫
合金メッシュに四フッ化エチレン樹脂（PTFE）と特殊
充填剤の混合材を含浸させた軸受材料です。フレキ
シブルな構造によりマイナスクリアランスでの使用が
可能で、軸と軸受のガタ付を完全に防止できます。 

一般産業機械・家庭用電気製品・自動車用部品・航
空宇宙産業 
 
〈特長〉 
1.フレキシブルで成形性に優れています。 
2.マイナスクリアランスでの使用が可能です。 
3.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。
4.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
5.高負荷能力を発揮します。 
6.使用可能温度範囲が広範囲です。 
〈成分内容〉 
四フッ化エチレン樹脂（PTFE）＋特殊充填剤 

�
ダイメッシュ DMM01

主な用途例 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

4 3 4 4 4 4

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

青銅メッシュ付 PTFE+α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

19.6 
以下 

6 
以下 

最高 最低～最高 

49 20 －200～280 0.04～0.15 小 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

4 5 5 5 5 43 3 3 4 4 4
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環境にやさしい鉛フリー材料で、特殊充填剤入り四フ
ッ化エチレン樹脂（PTFE）の樹脂軸受材料です。特
殊充填剤の効果により比較的軽荷重での優れた低
摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。耐薬品性や耐食
性にも優れ、腐食性液体中や海水中でも全く安心し
て使用できます。食品衛生法や食品添加物の規格･
基準に適合しています。 

一般産業機械・食品機械・家庭用電気製品・試験／
検査機器 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
3.耐薬品性や耐食性に優れています。 
4.ミス・アライメントの許容能力に優れています。 
〈成分内容〉 
四フッ化エチレン樹脂（PTFE）＋特殊充填剤 

�
ダイフォースA

主な用途例 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

5 3 4 3 3 3

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

樹脂単層 PTFE＋α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

2.0 
以下 

18 
以下 

最高 最低～最高 

6.9 100 －200～280 0.04～0.18 中 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

4 5 5 5 5 55 3 4 5 4 5
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ELVRoHS

環境にやさしい鉛フリー材料で、特殊充填剤入りガラス繊維
強化の四フッ化エチレン樹脂（PTFE）の樹脂軸受材料です。 
特殊充填剤の効果により比較的軽荷重での優れた低摩擦
係数と耐摩耗特性を持ちます。耐薬品性や耐食性にも優れ、 
腐食性液体中や海水中でも全く安心して使用が可能。食
品衛生法や食品添加物の規格・基準に適合しています。 

一般産業機械・食品機械・家庭用電気製品・試験／
検査機器 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
3.耐薬品性や耐食性に優れています。 
4.ミス・アライメントの許容能力に優れています。 
5.耐荷重性に優れています。 
〈成分内容〉 
四フッ化エチレン樹脂（PTFE）＋ガラス繊維強化材
＋特殊充填剤 

��
ダイフォースG

主な用途例 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

4 3 4 3 3 3

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

樹脂単層 PTFE＋α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

2.9 
以下 

15 
以下 

最高 最低～最高 

6.9 60 －200～280 0.05～0.2 中 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

4 5 5 5 5 44 3 4 3 4 5

注 掲載ページ 94
鉛 
フリー 

ELVRoHS



��

環境にやさしい鉛フリー材料で、ナイロン系樹脂の樹
脂軸受材料です。摺動特性に優れたナイロン樹脂（ポ
リアミド樹脂：PA）に繊維系強化材および特殊充填
剤を添加し、高強度、低熱膨張係数と摺動特性を向
上させたグレードもあります。 

一般産業機械・建築用部品・繊維機械・家庭用電気
製品・自動車用部品 
 
〈特長〉 
1.繊維強化タイプで高強度を有します。 
2.アセタール樹脂に比べて高温まで使用可能です。 
 （～140℃） 
3.低摩擦係数と耐摩耗特性に優れています。 
4.射出成形による複雑な形状が可能です。 
〈成分内容一例〉 
ナイロン樹脂（ポリアミド樹脂：PA）＋繊維系強化材
＋特殊充填剤 

��
ダイハイロン DHA

主な用途例 

〈特性のめやす〉（DHA01） 

〈特性〉（DHA01） 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

53 5 3 3 3

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

樹脂単層 PA＋α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

3.9 
以下 

6 
以下 

最高 最低～最高 

6.9 30 －40～140 0.1～0.3 小 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

3 5 5 3 
（膨潤注意） 

3 
（膨潤注意） 

4 
（酸2） 3 4 4 3 4 5

注 掲載ページ 96
鉛 
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環境にやさしい鉛フリー材料で、ポリエステル系エラス
トマー樹脂の樹脂軸受材料です。ポリエステル系エラ
ストマー樹脂に特殊充填剤を添加し、優れた柔軟性と
摩擦特性を有します。 

運搬車両・自動車用部品・家庭用電気製品 
 
〈特長〉 
1.極めて高い柔軟性により打音等の対策に適します。 
2.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
3.射出成形による複雑な形状が可能です。 
〈成分内容一例〉 
ポリエステル系エラストマー樹脂＋特殊充填剤 

��
ダイハイロン DHR

主な用途例 

〈特性のめやす〉（DHR01） 

〈特性〉（DHR01） 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

3 4 4 3 3 3

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

樹脂単層 ポリエステル系エラストマー＋α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

2.0 
以下 

6 
以下 

最高 最低～最高 

4.9 15 －40～60 0.1～0.3 中 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

5 5 3 3 3 33 4 4 3 4 4
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フリー 
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��

鉛 
フリー 

環境にやさしい鉛フリー材料で、ポリフェニレンサルフ
ァイド樹脂（PPS）の樹脂軸受材料です。ポリフェニ
レンサルファイド樹脂に特殊充填剤を添加して射出
成形により成形加工した軸受材料。四フッ化エチレ
ン樹脂（PTFE）と同等の摺動特性を有します。繊維
強化タイプもあり、高強度と耐熱性を向上させています。 

一般産業機械・油圧機器・空調用機器・自動車用部
品 
 
〈特長〉 
1.極めて低い摩擦係数です。 
2.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
3.相手軸に軟軸の使用が可能です。 
4.射出成形による複雑な形状が可能です。 
5.ダイハイロン軸受に比べて高温まで使用可能です。 
 （～160℃）繊維強化タイプ 
〈成分内容一例〉 
ポリフェニレンサルファイド樹脂（PPS）＋繊維系強
化材＋特殊充填剤 

��
ダイサーモ DTP

主な用途例 

〈特性のめやす〉（DTP02） 

〈特性〉（DTP02） 
注）カーボン繊維強化タイプの引張強度は78MPaです。 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

44 5 3 3 3

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

樹脂単層 PPS＋α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

2.9 
以下 

15 
以下 

最高 最低～最高 

6.9 60 －40～180 0.05～0.2 小 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

3 5 5 5 5 44 4 4 5 4 5

注 掲載ページ 98
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環境にやさしい鉛フリー材料で、スーパーエンジニアリング
プラスチックであるポリエーテルエーテルケトン樹脂（PEEK）
を使用した樹脂軸受材料です。熱可塑性樹脂の中で最
高の耐熱性を持つポリエーテルエーテルケトン樹脂に繊
維系強化材および特殊充填剤を添加することで、耐薬品性、
耐熱性、高強度と、優れた摺動特性を合わせ持ちます。 

自動車用部品（ブレーキ用部品・自動変速機構）・空
調用機器 
 
〈特長〉 
1.優れた耐熱性を発揮します。（～260℃） 
2.繊維強化タイプやアルミ合金並みの強度を持つグ  
　レードもあります。 
3.耐薬品性に優れています。 
4.射出成形による複雑な形状が可能です。 
〈成分内容一例〉 
ポリエーテルエーテルケトン樹脂（PEEK）＋繊維系
強化材＋特殊充填剤 

��
ダイサーモ DTK

主な用途例 

掲載ページ 99注 

〈特性のめやす〉（DTK04） 

〈特性〉（DTK04） 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

4 5 5 3 3 3

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

樹脂単層 PEEK＋α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

3.9 
以下 

12 
以下 

最高 最低～最高 

6.9 60 －40～260 0.1～0.3 小 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

3 5 5 5 5 44 4 4 4 4 5

鉛 
フリー 

ELVRoHS



��

素 

注 

標 

掲載ページ 000

標準在庫品 

標準素材在庫品 

ご注文生産品 

鉛を使用しない軸受 

掲載ページ 

金属系 

【注1】 

特性の表中で 

●数値は実用時において最高値の組み合わせでは使用できません。 

●サーマロイ、ダイスライド、ダイリューボはその製品の中に各種グレードがございます。 

　表はその代表的なグレードについて記載しております。詳細はおたずねください。 

●SI単位は、1MPa=10.197kgf/cm2です。 

【注2】 

特性の目安の表中の数字は 

5=最適　4=適　3=可　2=不適　1=不可です。 

※酸・アルカリ性雰囲気においては、種類・濃度・温度により異なりますので、 

サンプルテストを実施していただくか、または弊社へお問い合せください。 

鉛 
フリー 

ELV

RoHS RoHSに適合する軸受 

ＥＬVに適合する軸受 



��

青銅ベース金属中に固体潤滑剤（黒鉛）を微細で均
一に分散させた金属系無給油軸受です。Dタイプは
広範な使用条件で使用できるサーマロイの一般グレ
ードです。標準品を在庫しています。 
※鉛青銅ベースはご注文生産品となります。（RoHS・
　ELV規制対象外です） 

一般産業機械・食品機械 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.異物の侵入に強い軸受です。 
3.耐食性に優れています。 
4.使用可能温度範囲が広範囲です。 
5.電気伝導性に優れています。 
〈成分内容〉 
青銅＋固体潤滑剤 

��
サーマロイ Dタイプ 

主な用途例 

掲載ページ 102

標 素 素 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

4 5 5 5 5 5

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

ソリッド 青銅+黒鉛 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

14.7 
以下 

6 
以下 

最高 最低～最高 

29.4 60 －70～200 0.1～0.25 中 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

4 5 3 5 5 43 4 4 3 4 4

鉛 
フリー 

ELVRoHS

各種ベース金属中に固体潤滑剤（主に黒鉛）を均一に
分散させた金属系無給油軸受です。Tタイプはより広範
囲な使用条件で使用できるサーマロイ特殊グレードです。
ベース金属は青銅系をはじめ鉄系、Ni系と豊富な材料
種類を持ち、固体潤滑剤も使用条件に合わせ選択でき
ます。あらゆる問題を解決する問題解決型軸受です。 
※鉛青銅系はRoHS・ELV規制対象外です。 

一般産業機械・食品機械・鉄鋼構造物支承 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.異物の侵入に強い軸受です。 
3.耐食性に優れています。 
4.使用可能温度範囲が広範囲です。（ベース金属に
　よりｰ200～+700℃） 
5.電気伝導性に優れています。 
〈成分内容〉 
各種金属＋固体潤滑剤 

��
サーマロイ Tタイプ 

主な用途例 

掲載ページ 108注 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

5 55 5 5 5

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

ソリッド 各種合金+黒鉛 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

19.6 
以下 

6 
以下 

最高 最低～最高 

49.0 60 －200～700 0.05～0.25 
（境界潤滑） 

大 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

5 5 4 
（5） 5 5 53 4 4 3 4 4

鉛 
フリー 

ELVRoHS

一部製品を除く 



��

青銅ベース金属中に固体潤滑剤（黒鉛）を微細で均
一に分散させた金属系無給油軸受です。BBタイプ
は鋼裏金を持つ薄肉バイメタルタイプです。 
※鉛青銅系はRoHS・ELV規制対象外です。 
 

一般産業機械・食品機械・印刷機械 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.異物の侵入に強い軸受です。 
3.耐食性に優れています。 
4.使用可能温度範囲が広範囲です。 
〈成分内容〉 
青銅＋固体潤滑剤 

��
サーマロイ BBタイプ 

主な用途例 

掲載ページ 111注 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

4 5 5 5 5 5

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

鋼裏金付 青銅+黒鉛 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

19.6 
以下 

6 
以下 

0.05～0.25 
（境界潤滑） 

最高 最低～最高 

49.0 60 －70～250 中 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

4 5 3 3 3 33 4 4 3 4 4

鉛 
フリー 

ELVRoHS

一部製品を除く 

環境負荷物質である鉛を全く使用しない環境にやさ
しい鉛フリー材料で、Cr鋼をベースとした高温酸化雰
囲気で使用できます。 

一般産業機械・熱処理炉・排煙装置・自動車用部品 
 
〈特長〉 
1.高温酸化雰囲気（700℃max）において耐酸化性
と耐腐食性に優れています。 
2.耐摩耗特性を備えています。 
3.高温下での耐焼付性に優れています。 
4.相手軸を損傷しにくい軸受です。 
〈成分内容〉 
FeCr＋Cu＋固体潤滑剤 

��
サーマロイ TM

主な用途例 
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〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

5 （3） （3） 5 （3） （3） 

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

ソリッド FeCr+Cu+α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

19.6 
以下 

1.2 
以下 

0.5 
（500℃時） 

最高 最低～最高 

39.2 2.4 （－200）～700 小 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

3 5 1 （3） 5 5 
（アルカリ3） 

3 （3） （3） 3 （4） （4） 

鉛 
フリー 

ELVRoHS



��

青銅ベース金属中に固体潤滑剤（黒鉛）を微細で均
一に分散させたサ－マロイを軸受部分に使用したピロ
ーユニットです。一般のベアリングでは使用できない箇
所で長寿命が期待できます。標準品を在庫しています。 
※ご注文生産品でベース金属に固体潤滑剤の量を
　変更できます。 

一般産業機械・食品機械・運搬機器 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.異物の侵入に強い軸受です。 
3.耐食性に優れています。 
4.使用可能温度範囲が広範囲です。 
5.電気伝導性に優れています。 
〈成分内容〉 
青銅＋固体潤滑剤 

��
サーマロイピローユニット 

主な用途例 

掲載ページ 118標 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

5 55 5 5 5

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

軸受箱・外輪・内輪 青銅+黒鉛 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

14.7 
以下 

15 
以下 

最高 最低～最高 

29.4 30 －50～200 0.1～0.3 大 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

5 5 3 5 5 43 4 4 3 4 4

鉛 
フリー 

ELVRoHS

青銅ベース金属中に固体潤滑剤（黒鉛）を均一に分
散させた金属系無給油軸受です。PVプレートは厚肉
タイプの鋼裏金プレートです。標準品を在庫しています。 

一般産業機械・食品機械・鉄鋼構造物支承 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.異物の侵入に強い軸受です。 
3.耐食性に優れています。 
4.使用可能温度範囲が広範囲です。 
5.電気伝導性に優れています。 
〈成分内容〉 
青銅＋固体潤滑剤 

��
サーマロイ PVプレート 

主な用途例 

掲載ページ 115標 

〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

4 5 5 5 5 5

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

鋼裏金付 青銅+粒黒鉛 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

19.6 
以下 

6 
以下 

0.05～0.25 
（境界潤滑） 

最高 最低～最高 

49.0 30 －70～250 大 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

5 5 3 3 3 33 4 4 3 4 4

鉛 
フリー 

ELVRoHS



��

鉛 
フリー 

注 

銅または鉄系焼結材に固体潤滑剤および油を添加
した焼結含油軸受です。 

家庭用電気製品・自動車用部品 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下で低摩擦係数と耐摩耗特性を持ちます。 
2.低摩擦係数でスティック・スリップが起きません。 
〈成分内容〉  
Cu-Sn-C系とFe-Sn-C系 

��
ダイリューボ 

主な用途例 
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〈特性のめやす〉 

〈特性〉 
面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 

耐摩耗性 

5 5 5 3 3 3

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

ソリッド 銅あるいは鉄+オイル+α 

異物の 
許容性 常用 最高 常用 

2.0 
以下 

60 
以下 

0.01～0.15 
（含油） 

最高 最低～最高 

9.8 200 －20～80 小 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

3 5 1 1 1 15 5 5 5 5 5

ELVRoHS鉛 
フリー 

ダイスライドは主に銅合金をベースとして、固体潤滑
剤（プラグ）を埋め込んだ軸受です。豊富なサイズの
標準品を揃えています。水中や海水中で使用される
グレードも準備できます。 
※BA・SLはRoHS・ELV規制対象外です。 

一般産業機械・重工業設備 
 
〈特長〉 
1.無潤滑下及び境界潤滑下で優れた耐摩耗特性を
持ちます。 
2.高負荷能力を発揮します。 
〈成分内容〉 
銅合金＋固体潤滑剤（プラグ） 

��
ダイスライド 

主な用途例 
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注 

面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 
異物の 
許容性 常用 最高 常用 

19.6 
以下 

6 
以下 

最高 最低～最高 

49.0 
（98.0） 30 －70～250 中 

耐摩耗性 

4 5 5 5 5 5

境界 
& 
流体 

耐荷重性 
構　　造 すべり層成分 

ソリッド 銅合金+固体潤滑剤埋込形 

無
潤
滑 

異
物
許
容
性 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

空
気
中 

真
空
中 

水
　
中 

蒸
気
中 

酸
・
ア 

ル
カ
リ 

境界 
& 
流体 

無
潤
滑 

グ
リ
ス 

各種雰囲気の影響 摩擦係数 すべり速度 

4 5 3 3 4 33 4 4 3 4 4

（　）は静的許容面圧（摺動をともなわないか、あるいはきわめて低い速度で摺動する際の許容面圧）を示します。 

0.05～0.3 
（境界潤滑） 

面　圧 
MPa

すべり速度 
m/min

使用温度範囲 
℃ 摩擦係数 

μ 
異物の 
許容性 常用 最高 常用 

29.4 
以下 

6 
以下 

最高 最低～最高 

73.0 
（118） 15 －70～250 中 0.05～0.3 

（境界潤滑） 

〈ダイスライドHA特性〉中・高荷重、ソリッド軸受 

〈ダイスライドKAの特性〉HAよりさらに高荷重用、ソリッド軸受 

標 
ELVRoHS

一部製品を除く 



��

注 

すべり軸受合金を持たない鋼またはステンレス鋼で
製造され、パイプからの切削に比べ切粉の減少、材
料歩留り向上など環境にやさしい製造方法で造られ
た巻きブシュです。軸受用途以外の箇所にも使用で
きます。また、摺動特性を改善するための表面処理に
も対応します。 

一般産業機械・油圧機器・自動車用部品・気化器構
造用部品 
 
〈特長〉 
1.原材料の歩留りが向上します。 
2.切粉の減少が可能です。 
3.熱処理や表面処理が可能です。 
〈成分内容〉鋼各種や銅合金各種 

��
鉄ブシュ（潤滑メタル） 

主な用途例 

掲載ページ 141
ELVRoHS

エンジン軸受・自動車用部品・一般産業機械・食品
機械・家庭用電気製品 
 
〈形状および寸法について〉 
通常の円筒ブシュはじめ、溝、油穴、切り欠き、その他
種々。 

主な用途例 

鋼裏金にアルミ合金や銅合金を2層または3層構造に
した軸受材料で、機械的強度が高く、潤滑条件下にお
いて高速・高荷重の運転条件で使用できる潤滑メタル
です。用途、使用条件、潤滑条件によって、豊富な材
料より選択でき、潤滑条件により油穴、溝等の設計対
応で負荷能力を改善できます。また、一部では無潤滑
用軸受（ドライベアリング）も潤滑条件下で使用されます。 

注 ��
金属系ブシュ（潤滑メタル） 

掲載ページ 142
ELVRoHS



��

注 

掲載ページ 000

ご注文生産品 

掲載ページ 

モジュール化 
製品 
オリジナル軸受 
当社の各種ドライベアリングシリーズ製品を用いた軸受機能

と、ハウジングに用いた構造用材料の特質を活かし、当社で

アッセンブリー対応した複合製品です。形状、ハウジング材質、

用途例などによって設計製作のご相談に応じます。 



��

軸受部に当社の各種ドライベアリングシリーズ製品を用い、
そのハウジングに適応した機能を有する材料を用いたサブ・
アッセンブリー製品で、軸受機能と構造用材料の特質を活か
した複合製品です。当社でアッセンブリーすることにより、組
付内径の高精度化を実現しました。ハウジングには、当社の
深絞り加工技術を活かしたプレス成形品も対応可能です。 

ショックアブソーバ・自動車用部品・一般産業機械・
家庭用電気製品 
 
〈特長〉 
1.組付内径の高精度化、内径保証を実現しています。 
2.軸受とハウジング材料の特質を活かしたASS’Y製
品です。 
3.物流コストを削減できます。 
4.ASS’Y製品全体での品質保証を実現しています。 
5.プレス絞り加工ハウジングの使用が可能です。 

��
小型ASS’Y製品 

主な用途例 

注 掲載ページ 145

軸受部に当社の各種ドライベアリングシリーズ製品を用い、そ
のハウジングに適応した機能を有した射出成形樹脂材料を用
いたサブ・アッセンブリー製品で、軸受機能と構造用材料の特
質を活かした複合製品です。当社でインサート成形することに
より、組付内径の高精度化を実現しました。樹脂材料への圧
入した時の、組付内径確保と抜け問題の対策に有効です。 

自動車用部品・一般産業機械・家庭用電気製品 
 
〈特長〉 
1.組付内径の高精度化、内径保証を実現しています。 
2.従来の圧入による組付内径と抜け荷重の確保に
有効です。 
3.軸受とハウジング材料の特質を活かしたASS’Y製
品です。 
4.物流コストを削減できます。 
5.ASS’Y製品全体での品質保証を実現しています。 

��
インサート成形品 

主な用途例 

注 

当社の深絞り加工技術や機械加工技術を活かして、
複雑な形状の軸受の製造に対応いたします。複雑な
形状をした製品の摺動部分に軸受材料を設け、複合
機能をひとつの製品に持たせることができます。 

油圧ポンプ・自動車用部品・一般産業機械 
 
〈特長〉 
1.複雑な形状に対応できます。 
2.軸受とハウジングの複合機能をひとつの製品で可
能にします 

��
特殊形状品 

主な用途例 

注 
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ダイダインDDK05 

ダイダインDDK35 

ダイダインDDK02 

ダイダインDDK06 

ダイベストDBB01 

ダイベストDBS02 

ダイベストDBX01 

ダイメッシュDMM01 

ダイフォースA 

ダイフォースG 

ダイハイロンDHA 

ダイハイロンDHR 

ダイサーモDTP 

ダイサーモDTK 

 

 

サーマロイDタイプ 

サーマロイTタイプ 

サーマロイTM 

サーマロイBBタイプ 

サーマロイPVプレート 

サーマロイピローユニット 

ダイスライド 

ダイリューボ 

鉄ブシュ（潤滑用メタル） 

金属系ブシュ（潤滑用メタル） 

 

 

小型ASS’Y製品 

樹脂系 

金属系 

モジュール製品 

��



鉛 
フリー 標 ELVRoHS

潤滑剤が全くいらない「完全無給油」軸受で鉛を全く使用しない環境にやさしい「Pbフリー軸受」です。 
ダイダインDDK05は四フッ化エチレン樹脂（PTFE）と特殊充填剤による低摩擦特性と、金属材料の強
度と寸法安定性を持つ複合軸受です。 
 

運転中の摩耗 

摩
耗
量（
μ
ｍ
） 

なじみ運転中の摩耗 

20 

 

15 

 

10 

 

　5 

 

　0

運転時間（Ｈ） 

〈表1〉DDK05の摩耗 

 

1.軸受面は、動摩擦係数と共に静摩擦係数も極めて
　小さいので無潤滑で円滑に滑ります。いわゆる「Stick 

　Slip」が起こりません。また、油中でご使用されてもさ

　しつかえありません。 

2.－200 C゚～+280 C゚の温度範囲に使用できます。 
3.高荷重、衝撃荷重、断続運転、揺動運動等に適し
　ています。 

4.静電現象がありません。（組付時の電気抵抗は接
　触面積1cm2当たり1～10Ωの範囲です。） 

5.軸受面は優れた耐化学薬品性を持っています。ま
　た石油、アルコールなどの溶剤にも影響されません。 

6.相手軸を傷つけません。 
7.寿命が極めて永く保てます。 
8.軸受は軽く、肉厚が薄い（最大3ｍｍ）ので場所が
　いりません。すなわち設計がコンパクトになります。 

9.静粛な運転が期待できます。 

右のグラフはなじみ運転段階に表面層の一部が軸に迅速に移って、僅かの

凹凸面を滑らかにし、スムーズな低摩耗、低摩擦表面が形成されるのを示し

ています。運転中四フッ化エチレンと特殊充填剤の表面層がうすくなると一時

的に金属間の摩擦が起り、そして発生した熱により四フッ化エチレンと特殊充

填剤は膨張し、多孔質中間層から押し出されて、軸受面に極めて徐 に々補給

されます。従って軸の摩耗はまったく生じません。 

特長 

物理特性 

DDK05ドライベアリングの摩擦について 

1.スキューの問題がありませんから重荷重で、断続運
　転、揺動運動にも使えます。 

2.軸方向のスライド運動にも使えます。 
3.非常にコンパクトに設計できますから場所をとりませ
　ん。 

4.一般に価格が廉価です。 
5.フレッティングコロージョンには抜群の強さを発揮しま
　す。 

ころがり軸受との主な相異点 

1.許容面圧が大きい。 
2.含油軸受では境界潤滑状態が確保されない重荷重、
　低速、揺動断続運転、更に高温下（+280 C゚）または

　低温下（－200 C゚）でも使用できない。 

3.種 の々液体、気体、あるいは真空中でも使用できます。 

4.各種標準品を在庫していますから納期が早い。 

含油軸受との相異点 

圧縮時の耐圧強度（Mpa） 

線膨張係数（10
-6/ c゚） 

熱伝導率（W/m・K） 

使用限界温度（ c゚） 

摩擦係数 

304 

11（軸受面に平行な方向）、30（厚さ方向） 

42 

－200～＋280 

0.04～0.1（6m/min以下、3.5～55MPa） 

0.06～0.18（6～300m/min、3.5MPa以下） 

 

1
樹脂系 ダイダインDDK05 汎用 
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DＤK05ドライベアリングの設計 

3.PV値計算式（PV:MPa・m/min） 

　●ブシュ（回転荷重の場合）　 

なじみ運転が終わって、ある程度の運転時間経過後の 

DDK05ドライベアリング断面写真 

なじみ運転前 

39×103×ｆ×ｍ 

※注　一方向荷重とは：ブシュは固定し、相手面（軸）が

　　　回転する時、およびスライド運動する時の軸受荷重

　　　をいう 

注1.）揺動運動の場合は、揺動角度θ°について 

　　 

回転数Ｎ=――――で計算する。 

Cは毎分のサイクル（頻度）を表わす。 

※注　回転荷重とは：相手面（軸）は固定し、ブシュ側が

　　　回転する時の軸受荷重をいう 

PV

78×103×ｆ×ｍ 
PV

　●スラストワッシャー 

　 

　　寿命時間（H）=―――――――－Ｃ 

※注　係数f ,m,Ｃについては、Ｐ56.57表2、3を参照ください 

25×103×ｆ×ｍ 
PV

ブシュ　　　　　　　 スラストワッシャー 

回転荷重の場合 

V=πdN/103 V=π(D+d)N/2×103

P=W/(D2－d2)π×４ 
PV=2WN/103・(D－d)

P=W/Ld
PV=πWN/103L

V：周速（m/min）, π：円周率, d：内径（mm） 

D：外径（mm）, P：面圧（MPa） 

W：荷重（N）,　N：回転数（rpｍ） 

2θC
360

注2.）　軸方向運動の場合はＶ=（1分間当りの摺動距離）を

　　　表わす。 

寿命時間（H）=―――――――－Ｃ 

1.PV値と摩耗 
軸受荷重以外にDDK05の寿命はPV値によって決定

されます。PV値とはＰ（面圧、MPa）とV（周速、ｍ/min）

との積であります。PV値206MPa・ｍ/minでは短い時

間しか耐えませんが連続使用の場合のPV値の最高

値は103MPa・ｍ/minであります。実験の結果なじみ

運転後のDDK05の摩耗は、その摩耗量が0.04ｍｍ

～0.05ｍｍに達するまではPV値に比例します。 

PV値と寿命との関係は図1のごとくであります。 

 
2.PV値と寿命の基本的関係式 
　（PV:MPa・ｍ/min） 
　●ブシュ（一方向荷重の場合） 

寿命時間（H）=―――――――－Ｃ 
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4.負荷能力（U）　 
荷重の性質によって異なりますが、DＤK05ドライベアリ

ングの支えうる最大荷重は下記のごとくであります。 

運 動 状 況  ハウジングの性質 

荷重の種類　　　　　　           U MPa

 

《表1》許容荷重（U） 

《図1》PV値と寿命 

《表2》適用係数ｆ 

1.静荷重でほんのわずか、または非常にゆるく   

　動く場合（Ｖ≒0） 

2.回転、または揺動運動する場合、ただし、

DDK05ドライベアリング表面に対しては荷

重が動かない場合 

3.DDK05ドライベアリング表面に交番荷重、変

動荷重がある場合 

DDK05ドライベアリングの使用期間中の荷重

の変動回数によって次のように変化します。 

　(a) 105回以下 

　(ｂ) 107回以上 

137 

 

 

　55 
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5.適用係数（ｆ）　 
 

連 続 乾 燥 状 態  熱伝導性が普通の場合 

熱伝導性が劣る場合 

熱伝導性が普通の場合 

連 続 乾 燥 状 態  

連 続 乾 燥 状 態  

連続的に水中に浸されている場合 

交互に水中に浸されたり、乾燥したりする場合 

連続的に水以外の液中に浸されている場合（油脂類は除く） 

断続的続乾燥運転状態（運転時間 
2分以内、休止時間2分以上） 

熱伝導性の悪い非金属 
ハウジングの場合 

軸受周囲の温度℃ 
25　　60　　100　150 　200　 280

1 

0.5 

0.3 

2 

2 

0.2 

1.5

0.8 

0.4 

0.3 
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0.3 
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－ 
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0.1 

0.8 

－ 
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0.6
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0.1 
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－ 
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－ 
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6.軸（相手面）の表面係数（ｍ）および 
　寿命修正定数（C）　 
係数ｍは相手面の粗さが旧Rmax3.2μmまたはそれ

より良い場合に適用されます。多くの場合、表面の仕

上げはこれより粗くなる傾向がありますから、場合によ

っては必要な表面粗さを確保するために更に表面の

研磨などが必要です。 

注）　相手面粗度と摩耗量との関係は、Ｐ152図11をご参照ください。 

《表3》軸（相手面）の表面係数ｍと寿命修正定数Ｃ 

軸の表面 
係数ｍ 

寿命修正 
定数Ｃ 材　　　料 

鋼 

非鉄 

軟　　鋼 

肌やき鋼 

窒 化 鋼 

鋳　　鉄 

ステンレス鋼 

熔射ステンレス鋼 

 

硬質クローム 

鉛 

錫ニッケル 

ニッケル 

カドミニウム 

亜鉛 

熔射タングステンカーバイト 

燐酸皮膜鋼 

陽極酸化アルミニウム 

硬質陽極酸化アルミニウム（0.025ｍｍ厚） 

青銅及び銅基合金 

メッキ鋼材（メッキ厚0.013ｍｍ以上） 

 

1 

1 

1 

1 

2 

1

0.4 

3 

0.2

2 

1.5 

1.2 

0.2 

0.2 

0.2 

3 

0.2 

 

 

200 

200 

200 

200 

200 

200

200 

600 

200

600 

600 

600 

600 

600 

600 

600 

300
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ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 肉厚外径軸径ハウジング内径

８７６５４３

����������������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０４７

＋０.０１７φ５－０.０２５
－０.０３５φ３＋０.０１２

 ０   φ５ H７３

��������������������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０４７

＋０.０１７φ６－０.０２５
－０.０３７φ４＋０.０１２

 ０   φ６ H７４

��������������������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０５３

＋０.０２３φ７－０.０２５
－０.０３７φ５＋０.０１５

 ０   φ７ H７５

������������������������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０５３

＋０.０２３φ８－０.０２５
－０.０３７φ６＋０.０１５

 ０   φ８ H７６

����������������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０５３

＋０.０２３φ９－０.０２５
－０.０４０φ７＋０.０１５

 ０   φ９ H７７

����������������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０５５

＋０.０２５φ１０－０.０２５
－０.０４０φ８＋０.０１５

 ０   φ１０ H７８

����   ０      
－０.０２５１.０＋０.０６０

＋０.０３０φ１１－０.０２５
－０.０４０φ９＋０.０１８

 ０   φ１１ H７９

������������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０６０

＋０.０３０φ１２－０.０２５
－０.０４０φ１０＋０.０１８

 ０   φ１２ H７１０

��������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０６０

＋０.０３０φ１４－０.０２５
－０.０４３φ１２＋０.０１８

 ０   φ１４ H７１２

����   ０      
－０.０２５１.０＋０.０６３

＋０.０３３φ１５－０.０２５
－０.０４３φ１３＋０.０１８

 ０   φ１５ H７１３

����   ０      
－０.０２５１.０＋０.０６３

＋０.０３３φ１６－０.０２５
－０.０４３φ１４＋０.０１８

 ０   φ１６ H７１４

����   ０      
－０.０２５１.０＋０.０７３

＋０.０３８φ１７－０.０２５
－０.０４３φ１５＋０.０１８

 ０   φ１７ H７１５
   ０      
－０.０２５１.０＋０.０７３

＋０.０３８φ１８－０.０２５
－０.０４３φ１６＋０.０１８

 ０   φ１８ H７１６
   ０      
－０.０２５１.０＋０.０８１

＋０.０４６φ１９－０.０２５
－０.０４３φ１７＋０.０２１

 ０   φ１９ H７１７
   ０      
－０.０２５１.０＋０.０８１

＋０.０４６φ２０－０.０２５
－０.０４３φ１８＋０.０２１

 ０   φ２０ H７１８
   ０      
－０.０３０１.５＋０.０８１

＋０.０４６φ２２－０.０２５
－０.０４６φ１９＋０.０２１

 ０   φ２２ H７１９
   ０      
－０.０３０１.５＋０.０８１

＋０.０４６φ２３－０.０２５
－０.０４６φ２０＋０.０２１

 ０   φ２３ H７２０
   ０      
－０.０３０１.５＋０.０８６

＋０.０５１φ２５－０.０２５
－０.０４６φ２２＋０.０２１

 ０   φ２５ H７２２
   ０      
－０.０３０１.５＋０.０８６

＋０.０５１φ２７－０.０２５
－０.０４６φ２４＋０.０２１

 ０   φ２７ H７２４
   ０      
－０.０３０１.５＋０.０９３

＋０.０５６φ２８－０.０２５
－０.０４６φ２５＋０.０２１

 ０   φ２８ H７２５
   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３０－０.０２５
－０.０４６φ２６＋０.０２１

 ０   φ３０ H７２６
   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３２－０.０２５
－０.０４６φ２８＋０.０２５

 ０   φ３２ H７２８

DＤK05ブシュ寸法表 
部品番号の表示方法 

K5   B   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの呼び内径 
ブシュ 
材質記号 

K5B 0303

（ブシュ内径φ3～φ28） 

Parts No.でご指示ください 

鉛 
フリー 

標 

ELV

RoHS
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ブシュ
内　径部品番号およびブシュの長さ　公差　 　　０

－０.３

４０３５３０２５２０１５１２１０

３

４

５

６��������

７��������

８������������

９����

１０����������������

１２����������������

１３����������������

１４����������������

１５��������������������

１６��������������������

１７��������

１８������������������������

１９������������

２０������������������������

２２������������������������

２４����������������

２５����������������������������

２６����������������

２８��������������������

（単位　mm） 

合わせ目 

合
金
厚
　0
.3
±
0
.1

内面取 
両側共 

肉
厚
 

両側共 
外面取 

外
径
 

長さ 
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ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 肉厚外径軸径ハウジング内径

３５３０２５２０１５１２

������������������������   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３４－０.０２５
－０.０４６φ３０＋０.０２５

 ０   φ３４ H７３０

������������   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３５－０.０２５
－０.０５０φ３１＋０.０２５

 ０   φ３５ H７３１

����������������   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３６－０.０２５
－０.０５０φ３２＋０.０２５

 ０   φ３６ H７３２

������������������������   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３９－０.０２５
－０.０５０φ３５＋０.０２５

 0    φ３９ H ７３５

����������������   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ４２－０.０２５
－０.０５０φ３８＋０.０２５

 0    φ４２ H ７３８

������������������������   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ４４－０.０２５
－０.０５０φ４０＋０.０２５

 0    φ４４ H ７４０

����������������   ０      
－０.０４０２.５＋０.１１５

＋０.０７５φ５０－０.０２５
－０.０５０φ４５＋０.０２５

 0    φ５０ H ７４５

����������������   ０      
－０.０４０２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ５５－０.０２５
－０.０５０φ５０＋０.０３０

 0    φ５５ H ７５０

������������   ０      
－０.０４０２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ６０－０.０２５
－０.０５５φ５５＋０.０３０

 0    φ６０ H ７５５

��������   ０      
－０.０４０２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ６５－０.０２５
－０.０５５φ６０＋０.０３０

 0    φ６５ H ７６０

����   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１４５

＋０.０９５φ７０＋０.０３５
＋０.００５φ６５＋０.０３０

 0    φ７０ H ７６５

��������   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１４５

＋０.０９５φ７５＋０.０３５
＋０.００５φ７０＋０.０３０

 0    φ７５ H ７７０

��������   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１６０

＋０.０９５φ８０＋０.０３５
＋０.００５φ７５＋０.０３０

 0    φ８０ H ７７５
   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１６５

＋０.１００φ８５＋０.０３５
＋０.００５φ８０＋０.０３５

 0    φ８５ H ７８０
   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１６５

＋０.１００φ９０＋０.０３５
  ０φ８５＋０.０３５

 0    φ９０ H ７８５
   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１６５

＋０.１００φ９５＋０.０３５
  ０φ９０＋０.０３５

 0    φ９５ H ７９０
   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１８０

＋０.１１５φ１０５＋０.０３５
  ０φ１００＋０.０３５

 0    φ１０５ H７１００
   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１８０

＋０.１１５φ１１５＋０.０３５
  ０φ１１０＋０.０３５

 0    φ１１５ H７１１０
   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１８５

＋０.１２０φ１２５＋０.０３５
  ０φ１２０＋０.０４０

 0    φ１２５ H７１２０
   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１８５

＋０.１２０φ１３５＋０.０３５
－０.００５φ１３０＋０.０４０

 0    φ１３５ H７１３０
   ０      
－０.０５０２.４７＋０.１８５

＋０.１２０φ１４５＋０.０３５
－０.００５φ１４０＋０.０４０

 0    φ１４５ H７１４０
   ０      
－０.０５０２.４７＋０.２０５

＋０.１４０φ１５５＋０.０３５
－０.００５φ１５０＋０.０４０

 0    φ１５５ H７１５０
   ０      
－０.０５０２.４７＋０.２０５

＋０.１４０φ１６５＋０.０３５
－０.００５φ１６０＋０.０４０

 0    φ１６５ H７１６０

3012

DＤK05ブシュ寸法表 
部品番号の表示方法 

K5   B   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの呼び内径 
ブシュ 
材質記号 

K5B

（ブシュ内径φ30～φ160） 

Parts No.でご指示ください 

鉛 
フリー 

標 

ELV

RoHS

��



ブシュ
内　径部品番号およびブシュの長さ

１００９５９０８０７０６０５０４０

３０��������

３１����

３２����

３５��������

３８����

４０��������

４５��������

５０������������

５５������������

６０����������������

６５������������

７０��������������������

７５����������������

８０����������������

８５����������������

９０����������������

１００��������������������������

１１０���������������������

１２０���������������������

１３０����������������

１４０����������������

１５０����������������

１６０����������������

（単位　mm） 

合わせ目 

合
金
厚
　0
.3
±
0
.1

内面取 
両側共 

肉
厚
 

両側共 
外面取 

外
径
 

長さ ※ 

※長さ公差は　内径　φ110までは 

　　　　　　　外径　φ120以上は 

　0 
－0.3 
　0 
－0.4

��



ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 肉厚外径鍔肉厚鍔外径軸径ハウジング内径

６５４３

������������   ０      
－０.０２５０.８＋０.０４７

＋０.０１７φ４.６  ０    
－０.１５０.８　０ 　

－０.８　φ７－０.０２５
－０.０３５φ３＋０.０１２

 ０   φ４.６H７３

������������   ０      
－０.０２５０.８＋０.０４７

＋０.０１７φ５.６  ０    
－０.１５０.８　０ 　

－０.８　φ９－０.０２５
－０.０３７φ４＋０.０１２

 ０   φ５.６H７４

���������������������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０５３

＋０.０２３φ７  ０    
－０.１５１.０　０ 　

－０.８　φ１０－０.０２５
－０.０３７φ５＋０.０１５

 ０   φ７H７５

��������������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０５３

＋０.０２３φ８  ０    
－０.１５１.０　０ 　

－０.８　φ１２－０.０２５
－０.０３７φ６＋０.０１５

 ０   φ８H７６

�������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０５３

＋０.０２３φ９  ０    
－０.１５１.０　０ 　

－０.８　φ１３－０.０２５
－０.０４０φ７＋０.０１５

 ０   φ９H７７

�������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０５５

＋０.０２５φ１０  ０    
－０.１５１.０　０ 　

－０.８　φ１５－０.０２５
－０.０４０φ８＋０.０１５

 ０   φ１０H７８

�������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０６０

＋０.０３０φ１２  ０    
－０.１５１.０　０ 　

－０.８　φ１８－０.０２５
－０.０４０φ１０＋０.０１８

 ０   φ１２H７１０

�������   ０      
－０.０２５１.０＋０.０６０

＋０.０３０φ１４  ０    
－０.１５１.０　０ 　

－０.８　φ２０－０.０２５
－０.０４３φ１２＋０.０１８

 ０   φ１４H７１２
   ０      
－０.０２５１.０＋０.０６３

＋０.０３３φ１６  ０    
－０.１５１.０　０ 　

－０.８　φ２２－０.０２５
－０.０４３φ１４＋０.０１８

 ０   φ１６H７１４
   ０      
－０.０２５１.０＋０.０７３

＋０.０３８φ１７  ０    
－０.１５１.０　０ 　

－０.８　φ２３－０.０２５
－０.０４３φ１５＋０.０１８

 ０   φ１７H７１５
   ０      
－０.０２５１.０＋０.０７３

＋０.０３８φ１８  ０    
－０.１５１.０　０ 　

－０.８　φ２４－０.０２５
－０.０４３φ１６＋０.０１８

 ０   φ１８H７１６
   ０      
－０.０２５１.０＋０.０８１

＋０.０４６φ２０  ０    
－０.１５１.０　０ 　

－０.８　φ２６－０.０２５
－０.０４３φ１８＋０.０２１

 ０   φ２０H７１８
   ０      
－０.０３０１.５＋０.０８１

＋０.０４６φ２３  ０    
－０.１５１.５　０ 　

－０.８　φ３１－０.０２５
－０.０４６φ２０＋０.０２１

 ０   φ２３H７２０
   ０      
－０.０３０１.５＋０.０８６

＋０.０５１φ２５  ０    
－０.１５１.５　０ 　

－０.８　φ３３－０.０２５
－０.０４６φ２２＋０.０２１

 ０   φ２５H７２２
   ０      
－０.０３０１.５＋０.０８６

＋０.０５１φ２７  ０    
－０.１５１.５　０ 　

－０.８　φ３５－０.０２５
－０.０４６φ２４＋０.０２１

 ０   φ２７H７２４
   ０      
－０.０３０１.５＋０.０９３

＋０.０５６φ２８  ０    
－０.１５１.５　０ 　

－０.８　φ３６－０.０２５
－０.０４６φ２５＋０.０２１

 ０   φ２８H７２５
   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３０  ０    
－０.１５２.０　０ 　

－０.８　φ３８－０.０２５
－０.０４６φ２６＋０.０２１

 ０   φ３０H７２６
   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３２  ０    
－０.１５２.０　０ 　

－０.８　φ４０－０.０２５
－０.０４６φ２８＋０.０２５

 ０   φ３２H７２８
   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３４  ０    
－０.１５２.０　０ 　

－０.８　φ４２－０.０２５
－０.０４６φ３０＋０.０２５

 ０   φ３４H７３０
   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３５  ０    
－０.１５２.０　０ 　

－０.８　φ４５－０.０２５
－０.０５０φ３１＋０.０２５

 ０   φ３５H７３１
   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３６  ０    
－０.１５２.０　０ 　

－０.８　φ４６－０.０２５
－０.０５０φ３２＋０.０２５

 ０   φ３６H７３２
   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３９  ０    
－０.１５２.０　０ 　

－０.８　φ４９－０.０２５
－０.０５０φ３５＋０.０２５

 ０   φ３９H７３５
   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ４２  ０    
－０.１５２.０　０ 　

－０.８　φ５２－０.０２５
－０.０５０φ３８＋０.０２５

 ０   φ４２H７３８
   ０      
－０.０３０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ４４  ０    
－０.１５２.０　０ 　

－０.８　φ５４－０.０２５
－０.０５０φ４０＋０.０２５

 ０   φ４４H７４０
   ０      
－０.０４０２.５＋０.１１５

＋０.０７５φ５０  ０    
－０.１５２.５　０ 　

－０.８　φ６０－０.０２５
－０.０５０φ４５＋０.０２５

 ０   φ５０H７４５
   ０      
－０.０４０２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ５５  ０    
－０.１５２.５　０ 　

－０.８　φ６５－０.０２５
－０.０５０φ５０＋０.０３０

 ０   φ５５H７５０
   ０      
－０.０４０２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ６０  ０    
－０.１５２.５　０ 　

－０.８　φ７０－０.０２５
－０.０５０φ５５＋０.０３０

 ０   φ６０H７５５
   ０      
－０.０４０２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ６５  ０    
－０.１５２.５　０ 　

－０.８　φ７５－０.０２５
－０.０５０φ６０＋０.０３０

 ０   φ６５H７６０

鉛 
フリー 

標 

ELV

RoHS

部品番号の表示方法 

K5    F  ◯◯   ◯◯   ◯◯ 
鍔外径 
ブシュの長さ 
ブシュの呼び内径 
鍔付ブシュ 
材質記号 

K5F
Parts No.でご指示ください 

0303-7

（ブシュ内径φ3～φ60） DDK05鍔付ブシュ寸法表 

��



ブシュ
内　径部品番号およびブシュの長さ　公差　 　　０

－０.３

６０５０４０３０２５２０１５１２１０８７

３

４

５

６���������������������

７���������������������

８���������������������

１０�����������������������������������

１２������������������������������������������

１４����������������������������

１５�����������������������������������

１６�����������������������������������

１８�����������������������������������

２０������������������������������������������

２２�����������������������������������

２４����������������������������

２５������������������������������������������

２６��������������

２８����������������������������

３０������������������������������������������

３１�������

３２���������������������

３５������������������������������������������

３８���������������������

４０������������������������������������������

４５�����������������������������������

５０����������������������������

５５���������������������

６０���������������������

（単位　mm） 

合金厚0.3±0.1

合
金
厚
　0
.3

内面取 
合わせ目 

±
0
.1

R0.5

R3
.5以
下 

長さ 

肉
厚
 

外
径
 

鍔
外
径
 

外面取 

鍔肉厚 

��



鉛 
フリー 

標 

ELV

RoHS

DＤK05スラストワッシャー寸法表 
部品番号の表示方法 

K5   T   ◯◯   
 
呼び内径 
スラストワッシャー 
材質記号 

K5T
Parts No.でご指示ください 

（単位　ｍｍ） 

呼び 
内　　径 外　　径 肉　　厚 

ノ　ッ　ク　穴 
直　　径 P.　C.　D

ハウジング 
くぼみの深さ 

6

8

10

12

14

16

18

20

22

24

25

30

35

40

45

50

＋0.25
　08

10

12

14

16

18

20

22

24

26

28

32

38

42

48

52

16

18

24

26

30

32

36

38

42

44

48

54

62

66

74

78

　0
－0.25

1.5 －0.03
－0.08

－0.03
－0.082.0

1.100

1.625

2.125

3.125

4.125

＋0.20
　0

＋0.25
　0

＋0.25
　0

＋0.25
　0

＋0.25
　0

12

14

18

20

23

25

28

30

33

35

38

43

50

54

61

65

±0.12

1.0

1.5

＋0.20
－0.05

＋0.20
－0.05

内径 
部品番号 

K5T06

K5T08

K5T10

K5T12

K5T14

K5T16

K5T18

K5T20

K5T22

K5T24

K5T25

K5T30

K5T35

K5T40

K5T45

K5T50

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

ノックピン 

肉厚 
合金厚０．３±０．１ 

P．C．D

穴　径 

内
径
 

外
径
 

06

��



鉛 
フリー 

標 

ELV

RoHS

 
肉厚表示記号 
スライドプレート 
材質記号 

（単位　ｍｍ） 

DＤK05スライドプレート寸法表 
部品番号の表示方法 

K5   P   ◯◯   

K5P
Parts No.でご指示ください 

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

－0.03
－0.13

500 ＋10.0
　0

80

90

100

100

100

＋2.0
　0

部品番号 肉　　厚 幅 長　　さ 

K5P100

K5P150

K5P200

K5P250

K5P300

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

－0.05
－0.15

合金厚０．３±０．１ 

長さ 

幅
 

肉厚 

100

　0
－0.1

��



鉛 
フリー 

ELVRoHS注 

潤滑剤が全くいらない「完全無給油」軸受で四フッ化エチレン樹脂（PTFE）と特殊充填剤による、低摩
擦特性と金属材料の強度と寸法安定性を持つ複合軸受です。裏金にリン青銅を使用しており、耐水性に
優れた材料です。（ダイダインDDK05の裏金を鋼からリン青銅に変更した軸受です） 

1.基本的な軸受の特長・特性はDDK05と同様となり
ます。P54～57の記載をご参考下さい。 

2.DDK05と比較し、耐水性に優れています。 
3.非磁性材料です。 

特長 

DDK35ドライベアリングを高荷重条件で運転するとき、

なじみ運転のプロセスによって軸受面の外観が変わり

ます。なじみ運転が完了すると軸受面は半金属マット

のような外観で灰緑色に変化します。重く荷重のかか

った部分はくすんだ青銅色を呈します。また場合によ

っては軸受面が毛羽立ったような状態になることもあり

ます。しかしこれはDDK35ドライベアリングがなじみ運

転され、且つ正常に作用していることで、このように外

観が変化しても軸受性能には全く変わりがなく、その

後極めて長時間運転を続けることができます。 

DDK35ドライベアリングの適正運転 

DDK35ドライベアリングの設計 

ダイダインDDK05と同様となります。 

P55～57の「DDK05ドライベアリングの設計」をご参

考下さい。 

なじみ運転が終わって、ある程度の運転時間経過後の 

DDK35ドライベアリング断面写真 

なじみ運転前 

2
樹脂系 ダイダインDDK35

��
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鉛 
フリー 

ELVRoHS注 

鉛を全く使用しない環境にやさしい「Pbフリー軸受」です。ダイダインDDK02の材料構造は“四フッ
化エチレン樹脂層+多孔質中間層+鋼裏金”の多層構造（DDK05ドライベアリングと同様）ですべり層・
多孔質中間層の改良により境界および流体潤滑での性能を改善した軸受材料です。 

1.境界および流体潤滑で優れた耐摩耗性…… 
　　DDK05の3～5倍の耐摩耗性があります。 

2.境界および流体潤滑で低摩擦特性…… 
　　DDK05よりも低摩擦となります。 

3.優れた耐蝕性…… 
　　適用範囲が広範囲となります。 

オイル潤滑での摩擦量と摩擦係数の比較を示します。 

特長 

DDK05とDDK02の性能比較 

1.ブシュサイズ（mm） 

2.速度（m/min） 

3.面圧（MPa） 

4.クリアランス 
　（直径）（mm） 

5.潤滑 

6.温度 

7.軸材質 
　粗さ（μm Rmax） 

　硬度（Hv） 

8.時間（H） 

φ20×φ23×20L 

 3 

19.6 

0.08 
 

SAE＃10，0.15mm3/min 

室温 

S55C 
1.0 

700 

100

試　験　条　件 

DDK05

摩耗量（μm） 摩擦係数 
10 20 30

DDK02

0.01 0.02

3
樹脂系 ダイダインDDK02

肉厚公差以外はDDK05ブシュと同一です。 
DDK05ブシュの寸法表をご参照ください。（P58～61参照） 

φ19

φ25

φ40

φ60

φ160

－ 

φ19

φ25

φ40

φ60

ブシュ呼び内径  

超　え 以　下 
肉　厚　T

1.0 　0 
－0.020

1.5 　0 
－0.020

2.0 　0 
－0.025

2.5 　0 
－0.040

2.47 　0 
－0.050

（単位：ｍｍ） DDK02ブシュの肉厚寸法 

DＤK02ブシュの標準寸法 
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DDK06の材料構造は“四フッ化エチレン樹脂層+多孔質中間層+鋼裏金”の多層構造（DDK05ドライ
ベアリングと同様）ですべり層・多孔質中間層の改良により境界および流体潤滑での性能（特に耐キャ
ビテーション特性）を改善した軸受材料です。 

1.優れた耐キャビテーション特性…… 
　　DDK05の10倍以上向上いたします。 

2.境界および流体潤滑で低摩擦特性…… 
　　DDK05よりも低摩擦となります。 

3.境界および流体潤滑（低・中荷重）で優れた耐摩耗
性……DDK05の3～5倍以上の耐摩耗性があります。 

4.優れた耐蝕性……適用範囲が広範囲となります。 

オイル潤滑での摩擦量と摩擦係数の比較を示します。 

特長 

キャビテーション試験結果 DDK05とDDK06の性能比較 

1.試験片寸法 
2.合金厚 
3.表面層厚 
4.周波数 
5.出力 
6.潤滑剤 
7.潤滑剤温度 
8.クリアランス 
9.ホーン直径 
10.試験時間 

40×40 
0.3 
0.01～0.03 
19 
600 
水 
10～20 
1.0 
35 
3

1.ブシュサイズ（mm） 
2.速度（m/min） 
3.面圧（MPa） 
4.クリアランス 
　（直径）（mm） 
5.潤滑 
6.温度 
7.軸材質 
　粗さ（μm Rmax） 
　硬度（Hv） 
8.時間（H） 

φ20×φ23×20L 
 3 
19.6 

0.08 
 
SAE＃10，0.15mm3/min 
室温 
S55C 
1.0 
700 
100

試　験　条　件 

DDK05

摩耗量（μm） 摩擦係数 

DDK06

DDK05

体積減（mm3） 試験片形状 
10 20

DDK06

試　験　条　件 寸　法 単位 

mm 
mm 
mm 
kHz 
W 
－ 
℃ 
mm 
mm 
min

10 20 30 0.01 0.02

φ19

φ25

φ40

φ60

φ160

－ 

φ19

φ25

φ40

φ60

ブシュ呼び内径  

超　え 以　下 
肉　厚　T

1.0 　0 
－0.020

1.5 　0 
－0.020

2.0 　0 
－0.025

2.5 　0 
－0.040

2.47 　0 
－0.050

（単位：ｍｍ） DDK06ブシュの肉厚寸法 

DＤK06ブシュの標準寸法 

鉛 
フリー 

ELVRoHS注 4
樹脂系 ダイダインDDK06

肉厚公差以外はDDK05ブシュと同一です。 
DDK05ブシュの寸法表をご参照ください。（P58～61参照） 
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鉛 
フリー 

ELVRoHS標 

軸受特性が優れているプラスチック系軸受材料の一つであるポリアセタール樹脂中に、親油性繊維および特

殊充填剤を均一に分散含有させた自己潤滑特性を有する含油軸受です。 

裏金付タイプ……DBB01ドライベアリング 

5
樹脂系 ダイベストDBB01

1.無給油で使用できます。 
2.高荷重、高速側での使用ができます。 
3.寸法、形状が安定しており、薄肉であるためコンパクトな設計ができます。 
4.往復運動、揺動運動、ひん繁な起動停止など、油膜形成の困難な箇所ですぐれた耐摩耗特性を発揮します。 
5.巻ブシュ、スラストワッシャー、スライドプレートと標準品が豊富です。 
6.DDK05ドライベアリング、DBX01ベアリングとの互換性があります。 

特長 

ダイベストの軸受特性 

ダイベスト軸受樹脂層の性質 

比重 熱膨張率 
×10－5/°Ｃ 

 

熱伝導率 
Cal/sec・°Ｃ/cm 

 

引張強さ 
MPa 
 

伸　び 
％ 
 

含油率 
％ 
 1.4 8.4 42以上 10以上 4以上 5.5×10－4

��



軸受特性と試験データ 

●DBB01ドライベアリング 

MPa

5

4

3

2

1

0
30 60ｍ/min

面
　
　
　
圧 

速　　度 面　　圧 

ブシュ試験 

 

潤滑：無給油 

荷重：30分毎に累積負荷 

潤滑：無給油 

速度：60ｍ/min

摩
擦
係
数 

0.3

0.2

0.1

0.5 1.0 1.5 2.0 MPa

潤滑　　　無給油 

許容最高荷重 
MPa

許容最高速度 
m/min

許容最高ＰＶ値 
MPa・m/min

使用限界温度 
°Ｃ 

68.6

150

157

－40～ 
＋120

潤滑下での使用ではその
条件により軸受性能が数
倍向上します。 
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ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 肉厚外径軸径ハウジング内径

８７６５４

����������������－０.０２０
－０.０６０１.０＋０.０５３

＋０.０２３φ７　 ０   
－０.０１２φ５ h７＋０.０１５

　 ０φ７Ｈ７５

����������������－０.０２０
－０.０６０１.０＋０.０５３

＋０.０２３φ８　 ０
－０.０１２φ６ h７＋０.０１５ 

　 ０φ８Ｈ７６

��������－０.０２０
－０.０６０１.０＋０.０５３

＋０.０２３φ９　 ０
－０.０１５φ７ h７＋０.０１５ 

　 ０φ９Ｈ７７

��������－０.０２０
－０.０６０１.０＋０.０５５

＋０.０２５φ１０　 ０
－０.０１５φ８ h７＋０.０１５ 

　 ０φ１０Ｈ７８

������������－０.０２０
－０.０６０１.０＋０.０６０

＋０.０３０φ１２　 ０
－０.０１５φ１０ h７＋０.０１８ 

　 ０φ１２Ｈ７１０

��������－０.０２０
－０.０６０１.０＋０.０６０

＋０.０３０φ１４　 ０
－０.０１８φ１２ h７＋０.０１８ 

　 ０φ１４Ｈ７１２
－０.０２０
－０.０６０１.０＋０.０６３

＋０.０３３φ１６　 ０
－０.０１８φ１４ h７＋０.０１８ 

　 ０φ１６Ｈ７１４
－０.０２０
－０.０６０１.０＋０.０７３

＋０.０３８φ１７　 ０
－０.０１８φ１５ h７＋０.０１８ 

　 ０φ１７Ｈ７１５
－０.０２０
－０.０６０１.０＋０.０７３

＋０.０３８φ１８　 ０
－０.０１８φ１６ h７＋０.０１８ 

　 ０φ１８Ｈ７１６
－０.０２０
－０.０６０１.０＋０.０８１

＋０.０４６φ２０　 ０
－０.０１８φ１８ h７＋０.０２１ 

　 ０φ２０Ｈ７１８
－０.０２５
－０.０６５１.５＋０.０８１

＋０.０４６φ２３　 ０
－０.０２１φ２０ h７＋０.０２１ 

　 ０φ２３Ｈ７２０
－０.０２５
－０.０６５１.５＋０.０８６

＋０.０５１φ２５　 ０
－０.０２１φ２２ h７＋０.０２１ 

　 ０φ２５Ｈ７２２
－０.０２５
－０.０６５１.５＋０.０８６

＋０.０５１φ２７　 ０
－０.０２１φ２４ h７＋０.０２１ 

　 ０φ２７Ｈ７２４
－０.０２５
－０.０６５１.５＋０.０９３

＋０.０５６φ２８　 ０
－０.０２１φ２５ h７＋０.０２１ 

　 ０φ２８Ｈ７２５
－０.０３０
－０.０８０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３０　 ０
－０.０２１φ２６ h７＋０.０２１ 

　 ０φ３０Ｈ７２６
－０.０３０
－０.０８０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３２　 ０
－０.０２１φ２８ h７＋０.０２５ 

　 ０φ３２Ｈ７２８
－０.０３０
－０.０８０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３４　 ０
－０.０２１φ３０ h７＋０.０２５ 

　 ０φ３４Ｈ７３０
－０.０３０
－０.０８０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３６　 ０
－０.０２５φ３２ h７＋０.０２５ 

　 ０φ３６Ｈ７３２

３０２５２０１５１２

����������������－０.０３０
－０.０８０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ３９　 ０
－０.０２５φ３５ h７＋０.０２５ 

　 ０φ３９Ｈ７３５

����－０.０３０
－０.０８０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ４２　 ０
－０.０２５φ３８ h７＋０.０２５ 

　 ０φ４２Ｈ７３８

����������������－０.０３０
－０.０８０２.０＋０.１１５

＋０.０７５φ４４　 ０
－０.０２５φ４０ h７＋０.０２５ 

　 ０φ４４Ｈ７４０

������������－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１１５

＋０.０７５φ５０　 ０
－０.０２５φ４５ h７＋０.０２５ 

　 ０φ５０Ｈ７４５

��������－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ５５　 ０
－０.０２５φ５０ h７＋０.０３０ 

　 ０φ５５Ｈ７５０

����－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ６０　 ０
－０.０３０φ５５ h７＋０.０３０ 

　 ０φ６０Ｈ７５５

����－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ６５　 ０
－０.０３０φ６０ h７＋０.０３０

  ０     φ６５Ｈ７６０

����－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ７０　 ０
－０.０３０φ６５ h７＋０.０３０

  ０     φ７０Ｈ７６５
－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ７５　 ０
－０.０３０φ７０ h７＋０.０３０

  ０     φ７５Ｈ７７０

����－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１４５

＋０.０９５φ８０　 ０
－０.０３０φ７５ h７＋０.０３０

  ０     φ８０Ｈ７７５
－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１６５

＋０.１００φ８５　 ０
－０.０３０φ８０ h７＋０.０３５

  ０     φ８５Ｈ７８０
－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１６５

＋０.１００φ９０　 ０
－０.０３５φ８５ h７＋０.０３５

  ０     φ９０Ｈ７８５
－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１６５

＋０.１００φ９５　 ０
－０.０３５φ９０ h７＋０.０３５

  ０     φ９５Ｈ７９０
－０.０４０
－０.０９５２.５＋０.１８０

＋０.１１５φ１０５　 ０
－０.０３５φ１００ h７＋０.０３５

  ０     φ１０５Ｈ７１００

部品番号の表示方法 

DBB   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの呼び内径 
材質記号 

鉛 
フリー 

標 

ELV

RoHS

Parts No.でご指示ください 
DBB 0504

DBB01ブシュ寸法表 （ブシュ内径φ5～φ100） 

��



ブシュ
内　径部品番号およびブシュの長さ　公差　 　　０

－０.３

４０３０２５２０１５１２１０

５

６����

７��������

８��������

１０����������������

１２����������������

１４����������������

１５��������������������

１６��������������������

１８��������������������

２０������������������������

２２��������������������

２４����������������

２５������������������������

２６������������

２８����������������

３０������������������������

３２����������������

９５９０８０７０６０５０４０

３５��������

３８����

４０��������

４５��������

５０��������

５５��������

６０��������

６５��������

７０������������

７５������������

８０������������

８５������������

９０������������

１００���������������

（単位：mm） 

合わせ目 

合
金
厚
 

肉
厚
 

両側共 
外面取 

外
径
 

長さ 

内面取 
両側共 

※一部の寸法のB／Gにおいて潤滑

剤の蒸発を防ぐコーティングを施

す場合があります。 

※表中の肉厚寸法は特殊コーティン

グを含まない値です。 
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部品番号の表示方法 

DBB   ◯◯　W 
スラストワッシャー 
呼び内径 
材質記号 

DBB
Parts No.でご指示ください 

（単位　ｍｍ） 

呼び 
部品番号 内　　径 外　　径 肉　　厚 

ノ　ッ　ク　穴 
直　　径 P.　C.　D

ハウジング 
くぼみの深さ 

＋0.25
　0

　0
－0.25

±0.1210

12

14

16

18

20

22

24

25

30

35

40

45

50

24

26

30

32

36

38

42

44

48

54

62

66

74

78
2.5 －0.05

－0.20

1.5 －0.05
－0.20

1.6 ＋0.45
＋0.20

2.0 ＋0.45
＋0.20

＋0.20
＋0.453.0

＋0.20
＋0.454.0

18

20

23

25

28

31

34

36

38

44

51

55

62

67

1.1 　0
－0.25

1.6 　0
－0.25

内径 

12

14

16

18

20

23

25

27

28

34

39

44

50

55

DBB10W

DBB12W

DBB14W

DBB16W

DBB18W

DBB20W

DBB22W

DBB24W

DBB25W

DBB30W

DBB35W

DBB40W

DBB45W

DBB50W 〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

DBB01スラストワッシャー寸法表 

ノックピン 

肉厚 
合金厚 

P．C．D

穴　径 

内
径
 

外
径
 

10W

��



材質記号 
肉厚表示記号 
スライドプレート 
 

部品番号の表示方法 

SS   ◯◯◯　ＤＢＢ 

DBB
Parts No.でご指示ください 

（単位　ｍｍ） 

部品番号 肉　　厚 幅 長　　さ 
＋2.0
　0

500 ＋10.0
　0

SS150DBB

SS200DBB

SS250DBB

1.5

2.0

2.5

－0.05
－0.20 80

100

100
－0.20
－0.05

　0
＋2.0

－0.20
－0.05

　0
＋2.0

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

DBB01スライドプレート寸法表 

合金厚 

長さ 

幅
 

肉厚 

SS150

��



鉛 
フリー 

ELVRoHS標 

軸受特性が優れているプラスチック系軸受材料の一つであるポリアセタール樹脂中に、親油性繊維 
および特殊充填剤を均一に分散含有させた自己潤滑特性を有する含油軸受です。 

ソリッドタイプ…… DBS02ドライベアリング 

特長 

1.無給油で使用できます。 
2.耐荷重特性、耐摩耗特性にすぐれています。 
3.摩擦係数が低く（μ=0.01～0.15）速度特性にすぐれています。 
4.静かな運転が出来、スティックスリップ現象が生じません。 
5.相手面に傷をつけません。 
6.軸のミスアライメントに対する許容性が高い。 

材料特性（代表値）　 

1.47 9～1360.8 8060

0.01～0.15 20 －40～8060

比　　　重 引　張　強　度 
（MPa） 

伸　　　び 
（%） 

硬　　　度 
（ＨＲＭ） 

線膨張係数 
（×10－5/℃） 

摺動特性（代表値） 

摩擦係数（μ） 

DＢＳ02

材質 許容最高荷重 
（MPa） 

許容最高速度 
（m/min） 

使用温度範囲 
（℃） 

POM＋特殊充填剤＋親油性繊維＋油（含油率4％以上） 

材質　DBS02

6
樹脂系 ダイベストDBS02

��



軸受特性と試験データ 

●DBS02ドライベアリング 

MPa

5

4

3

2

1

0
30 60ｍ/min

面
　
　
　
圧 

速　　度 面　　圧 

ブシュ試験 

 

潤滑：無給油 

荷重：30分毎に累積負荷 

潤滑：無給油 

速度：60ｍ/min

摩
擦
係
数 

0.3

0.2

0.1

0.5 1.0 1.5 2.0 MPa

潤滑下での使用ではその
条件により軸受性能が数
倍向上します。 

潤滑条件　　無給油 

許容最高荷重 
MPa

許容最高速度 
m/min

許容最高ＰＶ値 
MPa・m/min

使用限界温度 
°Ｃ 

9.6

60

30

－40～ 
＋80

��



ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 肉厚外径軸径ハウジング内径

１０８６５４３

��������－０.０１５
－０.０７０１.０＋０.２１０

＋０.０７２φ５　０
－０.０１０φ３h７＋０.０１２

　０φ５H７３

��������－０.０２３
－０.０７８１.０＋０.２１０

＋０.０７２φ６　０
－０.０１２φ４h７＋０.０１２

　０φ６H７４

������������－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.２７０

＋０.０９５φ７　０
－０.０１２φ５h７＋０.０１５

　０φ７H７５

����������������－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.２７０

＋０.０９５φ８　０
－０.０１２φ６h７＋０.０１５

　０φ８H７６

������������－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.２７０

＋０.０９５φ１０　０
－０.０１５φ８h７＋０.０１５

　０φ１０H７８

��������－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.３４０

＋０.１０８φ１２　０
－０.０１５φ１０h７＋０.０１８

　０φ１２H７１０

����－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.３４０

＋０.１０８φ１４　０
－０.０１８φ１２h７＋０.０１８

　０φ１４H７１２

����－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.３４０

＋０.１０８φ１６　０
－０.０１８φ１４h７＋０.０１８

　０φ１６H７１４

����－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.３４０

＋０.１０８φ１７　０
－０.０１８φ１５h７＋０.０１８

　０φ１７H７１５
－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.３４０

＋０.１０８φ１８　０
－０.０１８φ１６h７＋０.０１８

　０φ１８H７１６
－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.４５０

＋０.１２１φ２０　０
－０.０１８φ１８h７＋０.０２１

　０φ２０H７１８

����－０.０２７
－０.０８７１.５＋０.４５０

＋０.１２１φ２３　０
－０.０２１φ２０h７＋０.０２１

　０φ２３H７２０
－０.０２７
－０.０８７１.５＋０.４５０

＋０.１２１φ２５　０
－０.０２１φ２２h７＋０.０２１

　０φ２５H７２２
－０.０２７
－０.０８７１.５＋０.４５０

＋０.１２１φ２８　０
－０.０２１φ２５h７＋０.０２１

　０φ２８H７２５
－０.０３０
－０.０９０２.０＋０.５５０

＋０.１３１φ３２　０
－０.０２１φ２８h７＋０.０２５

　０φ３２H７２８
－０.０３０
－０.０９０２.０＋０.５５０

＋０.１３１φ３４　０
－０.０２１φ３０h７＋０.０２５

　０φ３４H７３０

部品番号の表示方法 

DBS   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの呼び内径 
材質記号 

DBS
Parts No.でご指示ください 

0303

DBS02ブシュ寸法表 （ブシュ内径φ3～φ30） 

※寸法については予告なく変更する場合があります。 

鉛 
フリー 

標 

ELV

RoHS

��



ブシュ
内　径部品番号およびブシュの長さ　公差　 　　０

－０.３

４０３０２５２０１５１２

３

４

５

６

８��������

１０��������

１２������������

１４��������

１５��������

１６������������

１８������������

２０����������������

２２��������

２５������������

２８������������

３０������������

肉
厚
 

外面取 

外
径
 

長さ 

（単位：mm） 

��



ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 肉厚外径鍔肉厚鍔外径軸径ハウジング内径

６５４３

�������－０.０１５
－０.０７０１.０＋０.２１０

＋０.０７２φ５　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ８　 ０

－０.０１０φ３h７＋０.０１２
　０φ５H７３

��������������－０.０２３
－０.０７８１.０＋０.２１０

＋０.０７２φ６　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ９　 ０

－０.０１２φ４h７＋０.０１２
　０φ６H７４

����������������－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.２７０

＋０.０９５φ７　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ１０　 ０

－０.０１２φ５h７＋０.０１５
　０φ７H７５

����������������－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.２７０

＋０.０９５φ８　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ１２　 ０

－０.０１２φ６h７＋０.０１５
　０φ８H７６

��������－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.２７０

＋０.０９５φ９　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ１３　 ０

－０.０１５φ７h７＋０.０１５
　０φ９H７７

��������－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.２７０

＋０.０９５φ１０　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ１５　 ０

－０.０１５φ８h７＋０.０１５
　０φ１０H７８

��������－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.３４０

＋０.１０８φ１２　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ１８　 ０

－０.０１５φ１０h７＋０.０１８
　０φ１２H７１０

��������－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.３４０

＋０.１０８φ１４　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ２０　 ０

－０.０１８φ１２h７＋０.０１８
　０φ１４H７１２

－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.３４０

＋０.１０８φ１６　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ２２　 ０

－０.０１８φ１４h７＋０.０１８
　０φ１６H７１４

－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.３４０

＋０.１０８φ１７　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ２３　 ０

－０.０１８φ１５h７＋０.０１８
　０φ１７H７１５

－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.３４０

＋０.１０８φ１８　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ２４　 ０

－０.０１８φ１６h７＋０.０１８
　０φ１８H７１６

－０.０２５
－０.０８５１.０＋０.４５０

＋０.１２１φ２０　  ０
－ ０.１１.０±０.２５φ２６　 ０

－０.０１８φ１８h７＋０.０２１
　０φ２０H７１８

－０.０２７
－０.０８７１.５＋０.４５０

＋０.１２１φ２３　　０
－０.１５１.５±０.２５φ３１　 ０

－０.０２１φ２０h７＋０.０２１
　０φ２３H７２０

－０.０２７
－０.０８７１.５＋０.４５０

＋０.１２１φ２５　　０
－０.１５１.５±０.２５φ３３　 ０

－０.０２１φ２２h７＋０.０２１
　０φ２５H７２２

－０.０２７
－０.０８７１.５＋０.４５０

＋０.１２１φ２８　　０
－０.１５１.５±０.２５φ３６　 ０

－０.０２１φ２５h７＋０.０２１
　０φ２８H７２５

－０.０３０
－０.０９０２.０＋０.５５０

＋０.１３１φ３４　　０
－０.１５２.０±０.２５φ４２　 ０

－０.０２１φ３０h７＋０.０２５
　０φ３４H７３０

－０.０３０
－０.０９０２.０＋０.５５０

＋０.１３１φ３９　　０
－０.１５２.０±０.２５φ４９　 ０

－０.０２５φ３５h７＋０.０２５
　０φ３９H７３５

部品番号の表示方法 

DBS   ◯◯   ◯◯ - ◯◯   F
鍔付き 
鍔外径 
ブシュの長さ 
ブシュの呼び内径 
材質記号 

DBS
Parts No.でご指示ください 

0303-8F

※寸法については予告なく変更する場合があります。 

DBS02鍔付ブシュ寸法表 （ブシュ内径φ3～φ35） 

鉛 
フリー 

標 

ELV

RoHS

��



ブシュ
内　径部品番号およびブシュの長さ　公差　 　　０

－０.３

４０３０２５２０１５１２１０８７

３

４

５��������

６��������

７��������

８����������������

１０��������������������������������

１２��������������������������������

１４��������������������������������

１５��������������������������������

１６������������������������

１８��������������������������������

２０��������������������������������

２２��������������������������������

２５���������������������������������������	

３０������������������������

３５�����������������������	

鍔
外
径
 

C0
.2以
下
 

肉
厚
 

外
径
 

外面取 

長さ 鍔肉厚 

内面取（鍔側） 

（単位：mm） 

��



鉛 
フリー 

ELVRoHS標 

予潤滑ベアリングです。組立時には必ず潤滑剤を充填して下さい。そして、一定の期間をおいて少量の
潤滑剤を与えれば長時間の運転に耐えられます。材料は鋼裏金に青銅の球状粉体を多孔質に焼結し、
ポリアセタール樹脂を含浸した構造から成っています。 

7
樹脂系 ダイベストDBX01

特長 

1.負荷能力 
荷重の性質と潤滑状態によって異なりますが、DBX01ベアリングの最大荷重は下記の通りであります。 

2.摩耗と給油間隔の関係 
DBX01は組付時に給油されて、きわめてなじみ摩耗は小さく、事実上摩耗はありません。さらに潤滑剤が全くなくなる

まで摩耗はきわめて少なく推移します。 

特長 

《表1》許容荷重（U） 

《図1》摩耗と給油間隔の関係 

PV値：41.2MPa・m/min 
軸　径：φ16 
回転数：800ｒｐｍ 
 

グリス再給油推奨間隔 

グリス再給油 
推奨間隔 

グリスを再給油 
しない場合 

軸受寿命の終り 

軸受はほとんど摩耗せず 
作動します。 

肉
厚
摩
耗 

（ｍｍ） 

0.1 

0.05 

0 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000 6,000 
単位：時間 

荷　　重　　　　　　　　　　      動作状態　　　　　　　　　　　　　     潤　　滑 

 

1.静荷重 

2.静荷重 

3.静荷重または動荷重 

4.静荷重 

5.動荷重 

ほんのわずかまたは非常にゆるく動く場合 

連続回転 

連続回転 

揺動回転 

連続回転 

 

グリスまたはオイル 

グリスまたはオイル（境界潤滑） 

オイル（流体潤滑） 

グリスまたはオイル 

グリスまたはオイル（境界潤滑） 

 

 

137 

　　68.6 

　　44.1 

　　＊ 

　　＊ 

 137 
　　19.6 
　　　4.9

U 
MPa

＊これらの数値はサイクル数（Ｑ）の変動回数によって変化します。 

　代表値は 

105回以下 
107回 
108回以上 

1.運転が静かで、きしんだり、たたいたりする音がしない。 
2.低摩擦特性を持ち、軸（相手面）を傷つけない。 
3.少量の潤滑剤（グリス又はオイル）があれば、軸受面は殆ど摩耗しない。 
4.始動時の摩擦力がきわめて少ない。従って始動、高荷重での低速運
転がスムーズに出来る。非焼付性も優れてい る。 

5.軸のミスアライメントに対して許容性
が高い。 

6.衝撃荷重に耐えることができる。 
7.揺動条件、フレッチング条件の場所
でも優れた性能を発揮する。 

��



3.PV値と軸受の性能 
軸受の性能は、PV値と使用条件（後述）に左右されます。使用要因係数は表2、3、4に与えられます。PV値は面圧（MPa）

と速度（m/min）との積であります。組付時にグリスを給油しただけの場合の軸受寿命が図2の実線Aで、推奨される

グリス再給油間隔が破線Bで示されます。 

そのA、B両線はともに、使用要因係数q、s、tが1の場合のものです。PV値が170MPa・ｍ/minを越える場合には、連

続的なオイル潤滑が望まれます。 

《図2》使用要因係数q、s、t=1におけるDＢX01の潤滑線図 
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10（170）　 
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2
2 3 4 5 6789 2 3 4 2 3 45 6 789

100 1000 10000 時間 

推奨グリス再給油間隔 

組付時にのみグリス潤滑をし 
た場合の軸受寿命（実線A） 

（破線Ｂ） 

無潤滑 

A

Ｂ 

PV値170MPa・m/min 
では、オイル潤滑がよい。 

軸受寿命とグリス再給油間隔（時間はｑ、ｓ、

ｔの値によって補正を行ってください。） 

P
V
値
 

4.使用条件 
図2から得られる運転寿命および再給油間隔は、速度・荷重のタイプ・周囲温度、ハウジングの状態および相手面の表

面粗さの影響を考慮に入れるために、表2、3、4の使用要因係数q,s,tをかけなければなりません。 

《表2》グリス潤滑の場合の使用要因係数ｑ　速度と軸受性能の関係　軸受周囲温度25°Ｃ 

《表3》温度の影響　使用温度範囲　使用要因係数ｔ 《表4》相手面の表面粗さによる影響 

　　　使用要因係数ｓ 

放熱特性の普通のもの 
 

放熱特性のよくない軽量プレス 
ハウジングまたは分離ハウジング 
 
放熱特性のよくない非金属 
材質ハウジング 

シリコン基  

リチウム基  

シリコン基  

リチウム基  

シリコン基  

リチウム基  

ハウジングの状態  グリスの種類  
軸受周囲温度（°Ｃ） 

20～40　　 50　      　75　　    100

1 

1 

0.5 

0.4 

0.3 

0.2

0.7 

0.6 

0.35 

0.25 

0.2 

0.1

0.4 

0.3 

0.2 

0.1 

 

0.2 

0.1 

0.1

推奨できない。 

0～2.5μｍ　Ｒｍｘ 1.00

0.25

0.10

0.05

2.5～3.9　〃 

3.9～5.5　〃 

5.5～7.8　〃 

相手面の表面粗さ 使用要因係数ｓ 

速　　　度　m/min

D Ｂ X ０１ブ シ ュ 回 転 荷 重  

D Ｂ X ０１ス ラ スト ワ ッ シ ャ ー  

最 大 許 容 P V 値  
MPa・m/min

D Ｂ X ０１ブ シ ュ  
静荷重　（垂直下向き） 

（荷重領域へ潤滑剤が流入する場合。） 
 

D Ｂ X ０１ブ シ ュ  
静荷重　垂直下向き以外の方向 

（荷重領域から潤滑剤が流出する場合。） 
 

170

2

1

1

3

170

2

1

0.5

3

170

1.5

0.8

0.1

2

62

0.8

0.4

─ 

1.2

24以下 24～45 45～90 90以上 
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ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 油穴径肉厚外径軸径ハウジング内径

３０２５２０１５１０

������������φ４１.５（ ）－０.０２６
－０.０５８

＋０.０６０
＋０.０３０φ１３　０

－０.０１５φ１０h７＋０.０１８
　０φ１３H７１０

��������φ４１.５（ ）－０.０２６
－０.０５８

＋０.０６３
＋０.０３３φ１５　０

－０.０１８φ１２h７＋０.０１８
　０φ１５H７１２

��������φ４１.５（ ）－０.０２６
－０.０５８

＋０.０７３
＋０.０３８φ１７　０

－０.０１８φ１４h７＋０.０１８
　０φ１７H７１４

��������φ４１.５（ ）－０.０２６
－０.０５８

＋０.０７３
＋０.０３８φ１８　０

－０.０１８φ１５h７＋０.０１８
　０φ１８H７１５

������������φ４１.５（ ）－０.０２６
－０.０５８

＋０.０８１
＋０.０４６φ１９　０

－０.０１８φ１６h７＋０.０２１
　０φ１９H７１６

������������φ４１.５（ ）－０.０２６
－０.０５８

＋０.０８１
＋０.０４６φ２１　０

－０.０１８φ１８h７＋０.０２１
　０φ２１H７１８

������������φ４１.５（ ）－０.０２６
－０.０５８

＋０.０８１
＋０.０４６φ２３　０

－０.０２１φ２０h７＋０.０２１
　０φ２３H７２０

������������φ６１.５（ ）－０.０２６
－０.０５８

＋０.０８６
＋０.０５１φ２５　０

－０.０２１φ２２h７＋０.０２１
　０φ２５H７２２

����������������φ６１.５（ ）－０.０２６
－０.０５８

＋０.０８６
＋０.０５１φ２７　０

－０.０２１φ２４h７＋０.０２１
　０φ２７H７２４

������������φ６１.５（ ）－０.０２６
－０.０５８

＋０.０９３
＋０.０５６φ２８　０

－０.０２１φ２５h７＋０.０２１
　０φ２８H７２５

��������φ６２.０（ ）－０.０３２
－０.０６８

＋０.１１５
＋０.０７５φ３４　０

－０.０２１φ３０h７＋０.０２５
　０φ３４H７３０

��������φ６２.０（ ）－０.０３２
－０.０６８

＋０.１１５
＋０.０７５φ３９　０

－０.０２５φ３５h７＋０.０２５
　０φ３９H７３５

��������φ８２.０（ ）－０.０３２
－０.０６８

＋０.１１５
＋０.０７５φ４４　０

－０.０２５φ４０h７＋０.０２５
　０φ４４H７４０

����φ８２.５（ ）－０.０４０
－０.０８６

＋０.１１５
＋０.０７５φ５０　０

－０.０２５φ４５h７＋０.０２５
　０φ５０H７４５

φ８２.５（ ）－０.０４０
－０.０８６

＋０.１４５
＋０.０９５φ５５　０

－０.０２５φ５０h７＋０.０３０
　０φ５５H７５０

φ８２.５（ ）－０.０４０
－０.０８６

＋０.１４５
＋０.０９５φ６０　０

－０.０３０φ５５h７＋０.０３０
　０φ６０H７５５

φ８２.５（ ）－０.０４０
－０.０８６

＋０.１４５
＋０.０９５φ６５　０

－０.０３０φ６０h７＋０.０３０
　０φ６５H７６０

φ８２.５（ ）－０.０５０
－０.１１６

＋０.１４５
＋０.０９５φ７０　０

－０.０３０φ６５h７＋０.０３０
　０φ７０H７６５

φ８２.５（ ）－０.０５０
－０.１１６

＋０.１４５
＋０.０９５φ７５　０

－０.０３０φ７０h７＋０.０３０
　０φ７５H７７０

φ９.５２.５（ ）－０.０５０
－０.１１６

＋０.１６０
＋０.０９５φ８０　０

－０.０３０φ７５h７＋０.０３０
　０φ８０H７７５

φ９.５２.５（ ）－０.０５０
－０.１１６

＋０.１６５
＋０.１００φ８５　０

－０.０３０φ８０h７＋０.０３５
　０φ８５H７８０

φ９.５２.５（ ）－０.０５０
－０.１１６

＋０.１６５
＋０.１００φ９０　０

－０.０３５φ８５h７＋０.０３５
　０φ９０H７８５

φ９.５２.５（ ）－０.０５０
－０.１１６

＋０.１６５
＋０.１００φ９５　０

－０.０３５φ９０h７＋０.０３５
　０φ９５H７９０

φ９.５２.５（ ）－０.０５０
－０.１１６

＋０.１８０
＋０.１１５φ１０５　０

－０.０３５φ１００h７＋０.０３５
　０φ１０５H７１００

部品番号の表示方法 

DX　B   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの呼び内径 
ブシュ 
材質記号 

DXB
Parts No.でご指示ください 

1010

DBX01ブシュ寸法表 （ブシュ内径φ10～φ100） 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

��



ブシュ
内　径部品番号およびブシュの長さ　公差　 　　０

－０.４

９５９０８０６０５０４０

１０

１２

１４

１５

１６

１８

２０

２２

２４

２５

３０����

３５����

４０����

４５����

５０��������

５５��������

６０��������

６５��������

７０��������

７５��������

８０��������

８５��������

９０��������

１００�����

（単位　mm） 

内面取 
両側共 

合
金
厚
 

肉
厚
 

両側共 

外面取 

外
径
 

長さ 

油穴 油穴径 

合わせ目 

120°
 

長さ 
2

��



肉厚 
合金厚 

内
径
 

外
径
 

部品番号の表示方法 

DX   T   ◯◯ 
呼び内径 
スラストワッシャー 
材質記号 

DXT
Parts No.でご指示ください 

 

（単位　ｍｍ） 

呼び 
部品番号 内　　径 外　　径 肉　　厚 

ノ　ッ　ク　穴 
直　　径 P.　C.　D

ハウジング 
くぼみの深さ 

＋0.25
　0

　0
－0.25

±0.1210

12

14

16

18

20

22

24

25

30

35

40

45

50

24

26

30

32

36

38

42

44

48

54

62

66

74

78
2.5 －0.07

－0.15

1.5 －0.08
－0.15

1.625 ＋0.25
　0

2.125 ＋0.25
　0

　0
＋0.253.125

　0
＋0.254.125

18

20

23

25

28

30

33

35

38

43

50

54

61

65

1.1 　0
－0.25

1.6 　0
－0.25

内径 

12

14

16

18

20

22

24

26

28

32

38

42

48

52

DXT10

DXT12

DXT14

DXT16

DXT18

DXT20

DXT22

DXT24

DXT25

DXT30

DXT35

DXT40

DXT45

DXT50 〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

ノックピン 

P．C．D

穴　径 

10

DBX01スラストワッシャー寸法表 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS
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肉厚表示記号 
スライドプレート 
材質記号 

部品番号の表示方法 

DX   P   ◯◯◯ 

DXP

（単位　ｍｍ） 肉　　厚 幅 長　　さ 
＋2.0
　0
＋2.0
　0
＋2.0
　0

500 ＋10.0
　0

1.5

2.0

2.5

－0.05
－0.15
－0.05
－0.15
－0.05
－0.15

90

100

100

部品番号 

DXP150

DXP200

DXP250

長さ 

幅
 

肉厚 

合金厚 

150
Parts No.でご指示ください 
（本製品はご注文生産品です） 

DBX01スライドプレート寸法表 

鉛 
フリー 

ELV

RoHS

注 
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鉛 
フリー 

ELVRoHS

樹脂系 ダイメッシュDMM01

新時代の摺動材「ダイメッシュDMM01」。ブロンズメッシュと樹脂の複合化により優れた性能と適用性
が実現。 

摺動面 

厚さ０．４８ 
（呼び寸法） 

ブロンズメッシュ 
樹脂層　PTFE＋α 

断面図 

1.極小クリアランスから、マイナスクリアランスの設定が
　可能なことから、ガタ付き防止できます。 

2.PTFE（四フッ化エチレン）を主とした樹脂層により、
　安定した摩擦感覚で作動できます。 

3.金属メッシュとの複合材であることから、耐荷重性・
　耐摩耗性・耐食性に優れています。 

4.広い温度領域（－200～＋280℃）で使用できます。 
5.相手面を傷付けることなく、無潤滑で使用できます。 
6.薄肉で柔軟性があるため、省スペース設計が可能
　で組み付けも容易です。 

7.接着による組み付けも可能です。 

特長 

０．０８ ０．１２ ０．１６ ０．２０ 
軸締代　（㎜） 

４０ 

３０ 

２０ 

１０ 

０ 

ト
ル
ク
　（
N・
㎝
）
 

（φ８×幅４の場合） 

軸締代：軸径－ブシュ組付内径 

ダイメッシュDMM01の寸法設定は、クリアランス方式

と軸締代方式（マイナスクリアランス）の両方で設定で

きます。この2つの方式の選択は、ガタ付き感と作動ト

ルクのかね合いから、選択してください。 

1.クリアランス方式 
　ハウジングに軸受を装着後、軸を組み付けます。面圧、

　周速によって、トルクが変化します。 

2.軸締代方式（マイナスクリアランス） 
　ガタ付きを防止したい場合に選択する方式で、軸　

　受と軸を同時にハウジングに装着することもできます。

　軸締代によってトルクが発生します。 

3.軸寸法の算出（各寸法のmin値・max値を加味
　してください。） 
（1）クリアランス方式 

　軸径=ハウジング内径寸法－（2×ブシュ肉厚）－クリ

　アランス 

（2）軸締代方式 

　軸径=ハウジング内径寸法－（2×ブシュ肉厚）＋軸

　締代 

組付方法 

注 

物性・特性 

厚 さ 

重 量  

引 張 り 強 度  

伸 び 率  

熱 膨 張 係 数  

摩 擦 係 数  

許容最高面圧 

許容最高速度 

許容最高PV値 

mm

g/cm2

N/cm2

%

%（20→250℃） 

－ 

MPa

m/min

MPa・m/min

℃ 

0.48

0.18

3500

25

2.8（厚さ方向） 

0.05～0.15

50

20

100

－200～＋280使用温度範囲 

8
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用途に合わせて形状は自由に切断、成形加工できます。 

ダイメッシュ加工の代表例 

1.組み付け時等の軸受の損傷を防止するため、軸端
　部は、下図の様に加工してください。 

2.軸粗さは、3.2sを確保してください。より安定した使
　用状況にするためには、1.6s又はこれに準じる面を

　確保することを推奨します。 

軸について 

（注）　○印部分はなめらかに 

ダイメッシュは、DMM01接着による取付けも可能です。

特に、平板形状・半球カップ形状などに有効です。 

1.正確な接着を行うためには、ダイメッシュDMM01お
　よび取付け相手面の前処理と、適当な接着剤を選

　ぶことが重要です。 

2.接着につきましては、ご相談に応じます。 

接着 

��



ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 肉厚外径鍔肉厚鍔外径軸径ハウジング内径

７５４３

����������������������������　０　　
－０.０４００.５φ４±０.０５０.５φ６φ３φ４３

����������������������������　０　　
－０.０４００.５φ５±０.０５０.５φ８φ４φ５４

������������������������　０　　
－０.０４００.５φ６±０.０５０.５φ１０φ５φ６５

����������������　０　　
－０.０４００.５φ７±０.０５０.５φ１１φ６φ７６

��������　０　　
－０.０４００.５φ９±０.０５０.５φ１４φ８φ９８

��������　０　　
－０.０４００.５φ１１±０.０５０.５φ１６φ１０φ１１１０
　０　　
－０.０４００.５φ１３±０.０５０.５φ１８φ１２φ１３１２
　０　　
－０.０４００.５φ１６±０.０５０.５φ２２φ１５φ１６１５
　０　　
－０.０４００.５φ１９±０.０５０.５φ２５φ１８φ１９１８
　０　　
－０.０４００.５φ２１±０.０５０.５φ２９φ２０φ２１２０
　０　　
－０.０４００.５φ２６±０.０５０.５φ３６φ２５φ２６２５
　０　　
－０.０４００.５φ３１±０.０５０.５φ４２φ３０φ３１３０

0303-6F

部品番号の表示方法 

MS   ◯◯   ◯◯ - ◯◯   F
鍔付ブシュ 
鍔外径 
長さ 
呼び内径 
材質記号 

MS

鉛 
フリー 

ELV

RoHS

注 

Parts No.でご指示ください 
（本製品はご注文生産品です） 

ダイメッシュDMM01鍔付ブシュ寸法表 （ブシュ内径φ3～φ30） 
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ブシュ
内　径部品番号およびブシュの長さ　公差　 　±０.５

５０４０３５３０２５２０１５１２１０８

３��������������

４����������������������������

５����������������������������������������

６����������������������������������������

８���������������	����������������������������������������

１０��������������������������������������������������������

１２������������������������������������������������������������������������

１５������������������������������������������������������������������������

１８�������	���������������	����������������������������������������

２０����������������������������������������������������������������

２５���������������	����������������������������������������

３０�������������������������������������������������������	

鍔
外
径
 

内
径
 

肉
厚
 

鍔肉厚 長さ 

（単位　mm） 
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鉛 
フリー 

ELVRoHS注 

特殊充填剤入り四フッ化エチレン樹脂ソリッド摺動材料 
特殊充填剤の効果により軽荷重下で優れた摩擦摩耗特性を示します。各種潤滑油はもちろん優れた耐薬品性
により、腐蝕性液体や海水等でも安心して使用できます。OA機器、産業用ロボット、自動車部品、食品包装機
械等の多くの用途に性能を十分に発揮します。 

1.フッ素樹脂の優れた表面特性に機械的強度が加わった非常に優れた軸受です。 
2.特殊充填剤として金属等の硬質物を使用していないので、アルミ合金等の軟質相手材を摩耗させません。 
3.ドライ、ウェットいずれの条件でも使用できます。 
4.フッ素樹脂の特徴の一つである不活性により耐薬品性に優れています。 
5.人体に有害な充填剤が使用されていませんので、食品関係でも使用できます。 
　（食品衛生法、食品、添加物等の規格基準に適合しております。） 

6.低温域から高温域（－200～280℃）まで使用できます。 

特長 

材料特性（代表値）　DFA01

1.90～2.02 119以上 55～65100以上 

0.04～0.18 6.9 －200～280100

比　　　重 引　張　強　度 
（MPa） 

伸　　　び 
（%） 

硬　　　度 
（デューロメーターD） 

線膨張係数 
（25～150℃） 
（×10－5/℃） 

摺動特性　DFA01

摩擦係数（μ） 

DFA01

材質 許容最高荷重 
（MPa） 

許容最高速度 
（m/min） 

使用温度範囲 
（℃） 

PTFE＋特殊充填剤 

材質　DFA01

樹脂系 ダイフォースA
9
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鉛 
フリー 

ELVRoHS注 

ガラス繊維強化材入り四フッ化エチレン樹脂ソリッド摺動材料 
ガラス繊維強化材と特殊充填剤の組合せにより、従来の四フッ化エチレン樹脂摺動材料に比べて高強
度でかつ優れた摺動特性を有する新製品です。繊維機械、OA機器、工作機械、自動車部品、搬送機器、
食品加工機械等の多くの用途で性能を十分に発揮します。 

1.ガラス繊維強化材入り四フッ化エチレン樹脂ですので高強度でスティックスリップが発生しません。 
2.摩擦・摩耗特性に優れています。 
3.人体に有害な充填剤が使用されていませんので、食品関係でも使用できます。 
　（食品衛生法、食品、添加物等の規格基準に適合しております。） 

4.低温域から高温域（－200～280℃）まで使用できます。 

特長 

PTFE＋ガラス繊維強化材＋特殊充填剤 

材質　DFG01

材料特性（代表値）　DFG01

2.10～2.30 6～139 55～6580以上 

0.05～0.2 6.9 －200～28060

比　　　重 引　張　強　度 
（MPa） 

伸　　　び 
（%） 

硬　　　度 
（デューロメーターD） 

線膨張係数 
（25～200℃） 
（×10－5/℃） 

摺動特性　DFG01

摩擦係数 
（μ） 

DFG01

材質 許容最高荷重 
（MPa） 

許容最高速度 
（m/min） 

使用温度範囲 
（℃） 

10
樹脂系 ダイフォースG
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L

C
両側共 

φ
d

φ
D

30°±5° 

両側共 

φ
D

φ
d

φ
F

L

t

C
両側共 

C0.2以下 

φ
D

φ
d

t

形状 

1.円筒形 2.鍔付き円筒形 3.スラストワッシャー 

ダイフォースG軸受寸法範囲 （単位：mm） 

名　　　称 

内　　　径 

外　　　径 

長　　　さ 

寸 法 範 囲 

φ3～50

φ6～60

5～50

円筒ブシュ 

名　　　称 

内　　　径 

外　　　径 

肉　　　厚 

寸 法 範 囲 

12～80

6～50

0.5～1.0

スラストワッシャー 

名　　　称 

内　　　径 

外　　　径 

長　　　さ 

寸 法 範 囲 

φ3～50

φ6～60

5～60

鍔　外　径 φ9～70

鍔付き円筒ブシュ 
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鉛 
フリー 

ELVRoHS注 

繊維系強化材入りナイロン樹脂摺動材料 
摺動特性の優れたナイロン樹脂（ポリアミド樹脂：PA）に繊維系強化材と特殊充填剤を添加することに
より高強度、低線膨張係数および摺動特性の向上が可能となりました。 
建築用品、OA機器、繊維機械および弱電機器等の多くの用途で性能を十分に発揮します。 

1.アセタール樹脂に比べて高温まで使用可能です。 
2.摩擦摩耗特性に優れています。 
3.射出成形により複雑な形状も可能です。 
4.軟質相手材でも使用可能なグレードもあります。 

特長 

材質例 

PA66＋繊維系強化材＋特殊充填剤 

材料特性例（ＤＨＡ01：代表値） 

1.37～1.47 2～6160以上 
（100以上） 

1以上 
（2以上） 

77～93 
（72～88） 

比　　　重 引　張　強　度 
（MPa） 

伸　　　び 
（%） 

硬　　　度 
（HRM） 

線膨張係数 
（×10－5/℃） 

摺動特性（代表値） 

（注）　（　　）は23℃　50%吸水時 

0.1～0.3 

 

DHA01 6.9 

 

－40～14030

摩擦係数 
（μ） 

許容最高荷重 
（MPa） 

許容最高速度 
（m/min） 

使用温度範囲 
（℃） 

材　　　質 

射出成形グレードですので、各種の複雑な形状が可能です。 

 

軸受寸法範囲 

11
樹脂系 ダイハイロンDHA

��



鉛 
フリー 

ELVRoHS注 

特殊充填剤入りポリエステル系エラストマー樹脂摺動材料 
柔軟性に富んだポリエステル系エラストマー樹脂に特殊充填剤を添加した材料です。OA機器、繊維機
械、自動車部品、搬送機器および食品包装機械等の多くの用途で性能を十分に発揮します。 

1.低摩擦係数です。 
2.軟質相手材でも使用可能です。 
3.極めて柔軟性が高く、打音等の対策に適します。 
4.異物埋収性に優れます。 
5.射出成形により複雑な形状も可能です。 

特長 

材質例 

ポリエステル系エラストマー樹脂＋特殊充填剤 

摺動特性（代表値） 

材料特性例（ＤＨＲ01：代表値） 

1.28～1.36 20以上 100以上 65～73

比　　　重 引　張　強　度 
（MPa） 

伸　　　び 
（%） 

硬　　　度 
（ショアーD） 

線膨張係数 
（×10－5/℃） 

20

0.1～0.3DHR01 4.9 －40～6015

摩擦係数 
（μ） 

許容最高荷重 
（MPa） 

許容最高速度 
（m/min） 

使用温度範囲 
（℃） 

材　　　質 

射出成形グレードですので、各種の複雑な形状が可能です。 

 

軸受寸法範囲 

12
樹脂系 ダイハイロンDHR
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鉛 
フリー 

ELVRoHS注 

特殊充填剤入りポリフェニレンサルファイド樹脂摺動材料 
耐熱性、耐薬品性の優れたポリフェニレンサルファイド樹脂（PPS）に特殊充填剤を添加することにより
PTFE系摺動材料とほぼ同等の摩擦特性を有する材料です。OA機器、繊維機械、自動車部品、搬送機
器および食品包装機械等の多くの用途で性能を十分に発揮します。 

1.低摩擦係数です。 
2.各種化学薬品や溶剤に安定です。 
3.射出成形により複雑な形状も可能です。 
4.軟質相手材でも使用可能なグレードもあります。 

特長 

材質例 

材料特性例（ＤＴＰ11：代表値） 

PPS＋繊維系強化材＋特殊充填剤 

0.05～0.3 

 

 

 

DTP11 6.9 －40～20060

摺動特性（代表値） 

摩擦係数 
（μ） 

許容最高荷重 
（MPa） 

許容最高速度 
（m/min） 

使用温度範囲 
（℃） 

1.60～1.72 30以上 2以上 32～48

比　　　重 

材　　　質 

引　張　強　度 
（MPa） 

伸　　　び 
（%） 

硬　　　度 
（HRM） 

線膨張係数 
（×10－5/℃） 

2～6

射出成形グレードですので、各種の複雑な形状が可能です。 

 

軸受寸法範囲 

13
樹脂系 ダイサーモDTP
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鉛 
フリー 

ELVRoHS注 

1.摩擦摩耗特性に優れています。 
2.各種化学薬品・油脂・溶剤に安定しています。 
3.広い温度範囲で使用可能です。 
4.射出成形により複雑な形状も可能です。 
5.軟質相手材でも使用可能なグレードもあります。 

特長 

材質例 

PEEK＋繊維系強化材＋特殊充填剤 

材料特性例（ＤＴＫ01：代表値）　　 

1.50～1.60 3～670以上 2以上 51～65

比　　　重 引　張　強　度 
（MPa） 

伸　　　び 
（%） 

硬　　　度 
（HRM） 

線膨張係数 
（×10－5/℃） 

摺動特性（代表値） 

0.05～0.3DTK01 6.9 －40～26060

摩擦係数 
（μ） 

許容最高荷重 
（MPa） 

許容最高速度 
（m/min） 

使用温度範囲 
（℃） 

材　　　質 

特殊充填剤入りポリエーテルエーテルケトン樹脂摺動材料（特許出願中） 
熱可塑性樹脂中で最高の耐熱性を有するポリエーテルエーテルケトン樹脂（PEEK）に特殊充填剤を添
加することにより、耐薬品性、耐熱性および優れた摺動特性を兼ねそなえた材料です。自動車部品、ス
ポーツ機器、弱電機器および種々の用途に抜群の性能を発揮します。 

注 

射出成形グレードですので、各種の複雑な形状が可能です。 

 

軸受寸法範囲 

14
樹脂系 ダイサーモDTK
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サーマロイシリーズ 

サーマロイとは、各種金属母材中に固体潤滑剤（主に黒

鉛）を微細で均一に分散させた、金属系無給油軸受です。 

サーマロイは使用条件に応じた金属母材の種類、固体

潤滑剤の種類、粒度、含有量等の組合せの選択及び設

計により最適な軸受として供給できます。 

���



1.極めて高温から低温まで使用できます。（材料によ
　り－200℃～＋700℃） 

2.硬い異物の侵入にもタフです。 
3.水中、海水中での高速運転に耐えられます。 
4.腐食性が強い雰囲気でも耐えられます。 
5.ドライ材料ですが油脂の併用で潤滑メタル以上の
　性能が発揮できます。 

6.材料強度が強く高荷重に耐えます。 
7.運転初期から軸にスムーズになじみスティックスリッ
　プを防止できます。 

8.焼付を防ぎ、相手面の損傷がありません。 
9.特殊形状に加工できます。 
10.真空中の用途にも応じられます。 
11.熱や電気の良導体で軸受に熱がこもることありませ
　　ん。 

12.ソリッド材料は同時に複数面のスベリもできます。 
13.固体潤滑剤分散型として、ダム堰施設技術基準（案） 
　　に準拠しています。　 

1.サーマロイDタイプ 
　広範囲な使用条件に適用できる一般グレードです。

　ブシュの素材が標準化され在庫しております。 

2.サーマロイTタイプ 
　より高性能を必要とする場合や特殊な使用条件に

　適用できる高性能グレードです。 

3.サーマロイBBタイプ 
　鋼裏金にDタイプ系材料をライニングした薄肉複層

　構造です。 

　◎特殊材として、裏金にステンレス材を使った
　　タイプもあります。 
4.サーマロイPVプレート 
　厚肉タイプの鋼裏金プレート材です。 

　完成品として、標準化され在庫しております。 

 
5.サーマロイピローユニット 
　球面軸受部にサーマロイTタイプを使用した軸受ユ

　ニットです。 

　ピロータイプ、フランジタイプで標準化され在庫してお

　ります。 

特長 

種類 

サーマロイの固体潤滑剤の分布状況（顕微鏡写真） 

固体潤滑剤は細かく、どの面にも下図のように均一に

分布させてあります。 

青銅系サーマロイB1/6

なじみ運転後の黒鉛の流れ模様　　　　　　 ×100

6%（体積18%）　粉黒鉛入り　　　　　　　　×100

���



鉛 
フリー 標 ELVRoHS素 

サーマロイDタイプの代表的材料として青銅系を標準素材及び標準品（完成品ブシュ）として準備して
おります。（鉛青銅系はご注文生産品となります。RoHS・ELV規制対象外です） 

物理的性質 

軸受特性 

1.上記軸受面圧は通常クリアランス時の値です。極端に大きいクリアランスでの使用時は軸受面圧を下げてご使用く
　ださい。 

2.軸受面圧と許容すべり速度の関係は軸受部分の発熱と放熱のバランスから決めた値です。 
3.摩耗量は面圧、すべり速度、相手軸粗さなどで影響を受けます。 

合金系列 

材料記号 

軸受面圧MPa

相手面硬度 

許容すべり速度m/min

摩擦距離1kmあたりの摩耗量 

青銅系 

B1/6

10～30

HB200以上 

10MPaの場合4.2m/min 
30MPaの場合1.0m/min

1MPaの場合72.0m/min 
10MPaの場合9.0m/min

9μm（2MPa・3.0m/min） 

B1/8

1～10

6μm（2MPa・3.0m/min） 

B1/6

B1/8

材料記号 

Cu-Sn

〃 

成分（金属） 

6

8

黒鉛量（wt%） 

7.0

6.6

密度（g/cm3） 

324

245

圧縮強さ（MPa） 

200

最高使用温度（℃） 

18×10－6

線膨張係数（/℃） 

65

60

硬　度（Hv） 

15
金属系 サーマロイDタイプ 

（固体潤滑剤分散型軸受） 
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（注）　ご用命の際には材料記号と寸法番号を明記してください（例、B1/6TU40－30－40DM） 

（単位：ｍｍ） 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

12.50

20.45

30.55

45.75

45.75

20

40

50

50

60

B1/6・B1/8

B1/6・B1/8

B1/6・B1/8

B1/8のみ 

B1/6のみ 

B1/6・B1/820.45

25.55

30.55

30.55

35.60

40.60

40.60

40.60

45.75

45.75

45.75

50.60

50.60

50.60

55.60

60.95

60.95

60.95

65.65

70.65

70.65

75.65

7.00

14.10

14.10

19.00

24.00

19.00

19.00

29.00

24.00

24.00

34.05

29.00

29.00

39.25

44.05

39.25

39.25

49.05

54.05

54.05

54.05

59.05

30

30

50

40

40

50

60

40

50

60

40

50

60

40

50

50

60

50

50

50

60

50

B1/6・B1/8

B1/6・B1/8

B1/6・B1/8

B1/6・B1/8

B1/8のみ 

B1/6のみ 

B1/6・B1/8

B1/8のみ 

B1/6のみ 

B1/8のみ 

B1/6のみ 

B1/6・B1/8

B1/6・B1/8

B1/6・B1/8

B1/8のみ 

B1/6のみ 

B1/6・B1/8

B1/6・B1/8

B1/8のみ 

B1/6のみ 

B1/6・B1/8

BR12－20DM

BR20－40DM

BR30－50DM

BR45－50DM

BR45－60DM

TU75－60－50DM

TU70－55－60DM

TU70－55－50DM

TU65－55－50DM

TU60－50－50DM

TU60－40－60DM

TU60－40－50DM

TU55－45－50DM

TU50－40－40DM

TU50－30－60DM

TU50－30－50DM

TU45－35－40DM

TU45－25－60DM

TU45－25－50DM

TU40－30－40DM

TU40－20－60DM

TU40－20－50DM

TU35－25－40DM

TU30－20－40DM

TU30－15－50DM

TU25－15－30DM

TU20－ 8－30DM

該　当　材　料 長さ ＋4　0内　　　径 外　　　径 寸　法　品　番 

サーマロイDタイプ 素材寸法表（標準素材在庫品） 

���



ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 外径内径軸径ハウジング内径

２０１６１５１０

������������������＋０.０３４
＋０.０２３φ１６r６＋０.０９５

＋０.０８０φ１０C７　０
－０.０１５φ１０h７＋０.０１８

　０φ１６H７１０

������������������������＋０.０３４
＋０.０２３φ１８r６＋０.１１３

＋０.０９５φ１２C７　０
－０.０１８φ１２h７＋０.０１８

　０φ１８H７１２

������������＋０.０４１
＋０.０２８φ１９r６＋０.１１３

＋０.０９５φ１３C７　０
－０.０１８φ１３h７＋０.０２１

　０φ１９H７１３

������������＋０.０４１
＋０.０２８φ２０r６＋０.１１３

＋０.０９５φ１４C７　０
－０.０１８φ１４h７＋０.０２１

　０φ２０H７１４

������������＋０.０４１
＋０.０２８φ２１r６＋０.１１３

＋０.０９５φ１５C７　０
－０.０１８φ１５h７＋０.０２１

　０φ２１H７１５

������������������＋０.０４１
＋０.０２８φ２２r６＋０.１１３

＋０.０９５φ１６C７　０
－０.０１８φ１６h７＋０.０２１

　０φ２２H７１６

������������＋０.０４１
＋０.０２８φ２４r６＋０.１１３

＋０.０９５φ１８C７　０
－０.０１８φ１８h７＋０.０２１

　０φ２４H７１８

������������������＋０.０４１
＋０.０２８φ２８r６＋０.１３１

＋０.１１０φ２０C７　０
－０.０２１φ２０h７＋０.０２１

　０φ２８H７２０

������＋０.０４１
＋０.０２８φ３０r６＋０.１３１

＋０.１１０φ２０C７　０
－０.０２１φ２０h７＋０.０２１

　０φ３０H７２０

������＋０.０４１
＋０.０２８φ３０r６＋０.１３１

＋０.１１０φ２２C７　０
－０.０２１φ２２h７＋０.０２１

　０φ３０H７２２

������������＋０.０５０
＋０.０３４φ３３r６＋０.１３１

＋０.１１０φ２５C７　０
－０.０２１φ２５h７＋０.０２５

　０φ３３H７２５

������＋０.０５０
＋０.０３４φ３５r６＋０.１３１

＋０.１１０φ２５C７　０
－０.０２１φ２５h７＋０.０２５

　０φ３５H７２５

������＋０.０５０
＋０.０３４φ３８r６＋０.１３１

＋０.１１０φ２８C７　０
－０.０２１φ２８h７＋０.０２５

　０φ３８H７２８

������＋０.０５０
＋０.０３４φ３８r６＋０.１３１

＋０.１１０φ３０C７　０
－０.０２１φ３０h７＋０.０２５

　０φ３８H７３０

������＋０.０５０
＋０.０３４φ４０r６＋０.１３１

＋０.１１０φ３０C７　０
－０.０２１φ３０h７＋０.０２５

　０φ４０H７３０

２５２０１６１５
＋０.０５０
＋０.０３４φ４０r６＋０.１４５

＋０.１２０φ３１.５C７　０
－０.０２５φ３１.５h７＋０.０２５

　０φ４０H７３１.５

������＋０.０５０
＋０.０３４φ４２r６＋０.１４５

＋０.１２０φ３２C７　０
－０.０２５φ３２h７＋０.０２５

　０φ４２H７３２
＋０.０５０
＋０.０３４φ４４r６＋０.１４５

＋０.１２０φ３５C７　０
－０.０２５φ３５h７＋０.０２５

　０φ４４H７３５
＋０.０５０
＋０.０３４φ４５r６＋０.１４５

＋０.１２０φ３５C７　０
－０.０２５φ３５h７＋０.０２５

　０φ４５H７３５

������������＋０.０５０
＋０.０３４φ５０r６＋０.１４５

＋０.１２０φ４０C７　０
－０.０２５φ４０h７＋０.０２５

　０φ５０H７４０
＋０.０６０
＋０.０４１φ５５r６＋０.１５５

＋０.１３０φ４５C７　０
－０.０２５φ４５h７＋０.０３０

　０φ５５H７４５
＋０.０６０
＋０.０４１φ６０r６＋０.１５５

＋０.１３０φ５０C７　０
－０.０２５φ５０h７＋０.０３０

　０φ６０H７５０
＋０.０６０
＋０.０４１φ６５r６＋０.１７０

＋０.１４０φ５５C７　０
－０.０３０φ５５h７＋０.０３０

　０φ６５H７５５
＋０.０６２
＋０.０４３φ７５r６＋０.１７０

＋０.１４０φ６０C７　０
－０.０３０φ６０h７＋０.０３０

　０φ７５H７６０
＋０.０６２
＋０.０４３φ８０r６＋０.１７０

＋０.１４０φ６５C７　０
－０.０３０φ６５h７＋０.０３０

　０φ８０H７６５
＋０.０７３
＋０.０５１φ８５r６＋０.１８０

＋０.１５０φ７０C７　０
－０.０３０φ７０h７＋０.０３５

 0    φ８５H７７０
＋０.０７３
＋０.０５１φ９０r６＋０.１８０

＋０.１５０φ７５C７　０
－０.０３０φ７５h７＋０.０３５

 0    φ９０H７７５
＋０.０７３
＋０.０５１φ１００r６＋０.１８０

＋０.１５０φ８０C７　０
－０.０３０φ８０h７＋０.０３５

 0    φ１００H７８０
＋０.０７６
＋０.０５４φ１０５r６＋０.２０５

＋０.１７０φ８５C７　０
－０.０３５φ８５h７＋０.０３５

 0    φ１０５H７８５
＋０.０７６
＋０.０５４φ１１０r６＋０.２０５

＋０.１７０φ９０C７　０
－０.０３５φ９０h７＋０.０３５

 0    φ１１０H７９０
＋０.０７６
＋０.０５４φ１２０r６＋０.２０５

＋０.１７０φ１００C７　０
－０.０３５φ１００h７＋０.０３５

 0    φ１２０H７１００

部品番号の表示方法 

DM   ◯◯   ◯◯  ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの外径 
ブシュの内径 
DタイプDMシリーズ 
（材質 B1/8） 

DM
Parts No.でご指示ください 

101610

サーマロイDタイプ DMシリーズ寸法表（ブシュ内径φ10～φ100） 

（ブシュ内径φ10～φ100） 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

���



ブシュ
内　径内面取外面取

部品番号およびブシュの長さ　公差　 　　０
－０.３

５０４０３５３０２５

１０C０.３C０.３

１２C０.３C０.３������������

１３C０.３C０.３

１４C０.３C０.３

１５C０.３C０.３������

１６C０.３C０.３������������������

１８C０.５C０.５������������

２０C０.５C０.５������������������������

２０C０.５C０.５������������������������

２２C０.５C０.５������������

２５C０.５C０.５������������������������

２５C０.５C０.５������������������������

２８C０.５C０.５������

３０C０.５C０.５������������������������������

３０C０.５C０.５������������������������������

６０５０４０３５３０

３１.５C０.５C０.５������������

３２C０.５C０.５������������

３５C０.５C０.５������������������������

３５C０.５C０.５������������������������

４０C０.５C０.５������������������������

４５C０.５C０.５������������

５０C０.５C０.５������������������

５５C０.５C０.５������������

６０C０.５C０.５������������

６５C１.０C１.０������������

７０C１.０C１.０������������

７５C１.０C１.０������������

８０C１.０C１.０��������������

８５C１.０C１.０��������������

９０C１.０C１.０��������������

１００C１.０C１.０����������������

内面取 

外面取 
長さ 

内
径
 

外
径
 

Rmax＝１２．５S

Rmax＝（２～８）S

（単位：mm） 

複数個メタル 

1.長さ寸法のより短いものが必要な場合
は突切加工してご使用ください。 

2.長さ寸法のより長いものが必要な場合
は下図の様に複数個でご使用ください。 

���



ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 外径内径軸径ハウジング内径

２０１６１２１０８６

������������＋０.０２１
＋０.００６φ１０＋０.０２８

＋０.０１３φ６－０.００４
－０.０１２φ６g６＋０.０１５

　０φ１０H７６

����������������＋０.０２１
＋０.００６φ１４＋０.０２８

＋０.０１３φ８－０.００５
－０.０１４φ８g６＋０.０１８

　０φ１４H７８

����������������＋０.０２１
＋０.００６φ１６＋０.０３４

＋０.０１６φ１０－０.００５
－０.０１４φ１０g６＋０.０１８

　０φ１６H７１０

����������������＋０.０２１
＋０.００６φ１８＋０.０３４

＋０.０１６φ１２－０.００６
－０.０１７φ１２g６＋０.０１８

　０φ１８H７１２

��������＋０.０２１
＋０.００６φ２２＋０.０３４

＋０.０１６φ１６－０.００６
－０.０１７φ１６g６＋０.０２１

　０φ２２H７１６

��������＋０.０２１
＋０.００６φ３０＋０.０４１

＋０.０２０φ２０－０.００７
－０.０２０φ２０g６＋０.０２１

　０φ３０H７２０

����＋０.０２５
＋０.００９φ３５＋０.０４１

＋０.０２０φ２５－０.００７
－０.０２０φ２５g６＋０.０２５

　０φ３５H７２５

����＋０.０２５
＋０.００９φ４０＋０.０４１

＋０.０２０φ３０－０.００７
－０.０２０φ３０g６＋０.０２５

　０φ４０H７３０
＋０.０２５
＋０.００９φ４５＋０.０５０

＋０.０２５φ３５－０.００９
－０.０２５φ３５g６＋０.０２５

　０φ４５H７３５
＋０.０２５
＋０.００９φ５０＋０.０５０

＋０.０２５φ４０－０.００９
－０.０２５φ４０g６＋０.０２５

　０φ５０H７４０
＋０.０３３
＋０.０１１φ５５＋０.０５０

＋０.０２５φ４５－０.００９
－０.０２５φ４５g６＋０.０３０

　０φ５５H７４５
＋０.０３３
＋０.０１１φ６２＋０.０５０

＋０.０２５φ５０－０.００９
－０.０２５φ５０g６＋０.０３０

　０φ６２H７５０

部品番号の表示方法 

GB-C   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの呼び内径 
DタイプCシリーズ 
（材質 B1/8） 

GB-C
Parts No.でご指示ください 

0606

サーマロイDタイプ Cシリーズ寸法表 （ブシュ内径φ6～φ50） 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

���



ブシュ
内　径内面取外面取

部品番号およびブシュの長さ　公差　 　　０
－０.３

６０５５５０４５４０３５３０２５

６C０.３C０.３

８C０.３C０.３

１０C０.３C０.３

１２C０.３C０.３

１６C０.３C０.３����

２０C０.５C０.５��������

２５C０.５C０.５��������

３０C０.５C０.５����������������

３５C０.５C０.５��������������������

４０C０.５C０.５��������������������

４５C０.５C０.５������������

５０C０.５C０.５��������������������

（単位：mm） 

内面取 

外面取 
長さ 

内
径
 

外
径
 

Rmax＝１２．５S

Rmax＝（２～８）S

���



鉛 
フリー 

ELVRoHS注 素 

軸受特性 

材料記号決定上の注意事項 

（注）1.最高面圧、最高すべり速度は単なる目安であり、温度、その他の条件で異なります。又、最高面圧と最高すべり速度を同時に使用す 
          ることは発熱や摩耗が生じやすくなります。 
　　 2.真空仕様用として、特殊材料も準備しております。当社にご相談ください。（例:144SB6－5MoW） 
　　 3.200℃以下の使用に対しては鉛青銅系、青銅系以外の材料もW記号は不要です。 

1.それぞれの材料記号には合金系列、黒鉛含有量
　及び黒鉛の分布状況を示す記号となっています。

　上表から材料記号を貴社がご決定になる場合、当

　社で製造上の区分記号を加えて、現品のラベル表

　示や図面表示をいたします。 

　〔例〕 

　　貴社選択記号　　当社の表示例 

　　30/8　　　　→　 30/8－2Mo 

　※記号の意味 

30/が合金系列、8が粉黒鉛%、2Moが当社追加記号 

144SB12PW→144SB12P－2MoW…144SBWが合金

系列、12Pが粒黒鉛%、2Moが当社追加記号などの表

示という意味になります。 

2.通常黒鉛含有量は6%、8%、10%、12%のいずれか
　です。 

3.粉黒鉛8%と粒黒鉛12%（P記号付）は強度上はほ
　とんど同等であり同一の最高面圧となります。粉黒

　鉛は外部からの異物が入らない場合、粒黒鉛は砂、

　鉄粉等が入りやすい場合に使用すると有利です。 

 
※鉛青銅系 

 
青銅系 

 
特殊青銅系 

 
Ni－銅－鉄系 

鉛青銅系 使用温度 
（℃） 

最高面圧 
（MPa） 

 

最高すべり速
度(m/min)

記　　　　　　述 

30/6 
30/8 
30/12

144SB6 
144SB8 
144SB12

144SB6W 
144SB8W 
144SB12W

30/8P 
30/12P

鉛添加青銅、水中、空気中 
一般用材料 

食品関係、鉛無添加青銅 
清水中も可 

銅合金での寸法安定性にすぐれる 

耐食性が大、特に海水中で良 

対放射線、原子力関係の軸受 
耐食性がきわめて大、液中使用が好ましい 

軸受酸化が問題ない場合 

高温特性が大、強度面にすぐれる 

高温、耐食特性が大 

49.0 
29.4 
  4.9

49.0 
29.4 
  4.9

39.2 
19.6 
  2.9

19.6 
  4.9 
19.6

19.6 
  4.9

19.6

  1.2 
30.0 
60.0

  1.2 
30.0 
60.0

  1.2 
30.0 
60.0

  2.4 
30.0 
  2.4

  2.4 
18.0

  2.4

39.2

39.2

 
 
 

－50～＋200
144SB8P 
144SB12P

144SB8PW 
144SB12PW

 
－200～＋350

277NC8W 
277NC12W 
653NC8W

～＋450 
〃 

～＋550

963/8W ～＋600

831FN10W

237NF10W

Ni98/8W 
Ni98/12W

～＋600

鉄系 

Ni系 

鉄－Ni系 831FN12PW ～＋700   1.2

材　料　記　号 

粉　黒　鉛 粒　黒　鉛 

※ 印製品を除く 
16
金属系 サーマロイTタイプ 

（固体潤滑剤分散型軸受） 
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1.Tタイプの素材はすべて外径、内径、長さ面に切削
　加工代が付いております。 

2.最小切削代は径で2～4mm、長さ方向は、鉄系、鉄
　－Ni系が片側4mm、他は片側2mm程度です。　 

3.素材は丸棒、中空、長方形です。 
4.当社で完全に仕上加工して納入します。又、場合
　により、取代をつけて納入いたします。 

金型寸法 

（注）1.ご用命の際には材料記号と金型寸法を確認してください。 
　　 2.※1.　※2.以外と粒黒鉛の材料は64 までです。 

（単位：ｍｍ） 

B20
B30
B40
B60
B80
B100
B120
R40
R50
R60A
R60B
R70
R80A
R80B
R90
R100A
R100B
R110
R120A
R120B
R130A
R130B
R140A
R140B
R140C
R150
R160A
R160B
R170A
R170B
R180A
R180B
R190
R200
R220
P65
P90

－ 
－ 

－ 
－ 
－ 

－ 
－ 22

32
43
63
83
103
123
43
52
63
63
72
83
83
93
103
103
113
123
123
133
133
143
143
143
153
163
163
173
173
183
183
193
204
224

17
23
27
38
43
38
47
57
47
67
77
67
87
77
97
87
97
107
117
107
127
117
137
137
147
157
167
186

65
90

100
130

タテ ヨコ 

－ 
－ 

－ 
－ 

－ 
－ 

※1
44 54 64 84

84645444
※2

29
29
厚さ 

金型№ 外径φ 内径φ 長　さ 長　さ 長　さ 長　さ 注　　　　記 

プレート材（粉黒鉛で鉛青銅系、青 
銅系、特殊青銅系は３４Tまで可能） 

※２ 
粉黒鉛で鉛青銅系、青銅系、 
特殊青銅系のR４０、R５０、R
６０B、R７０以外は８４ 迄可 
能。 
上記以外は６４ までです。 
粒黒鉛は全金型で６４ ま 
でです。 

※１ 
粉黒鉛で鉛青銅系、青銅系、 
特殊青銅系のB４０～B１２０ 
迄は８４ 迄可能。 
上記以外は６４ までです。 
粒黒鉛は全金型で６４ ま 
でです。 

サーマロイTタイプ 素材寸法表（全面取代付） 
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注 鉛 
フリー 

ELVRoHS

高温の酸化雰囲気において、耐酸化性及び耐摩耗性に優れた材料です。 

1.高温酸化雰囲気下（max700℃）において耐酸化性、
耐腐食性に優れます。 

2.微細な硬質粒子を含んでいるため、耐摩耗性に優
れます。 

3.固体潤滑効果を有する成分を含有しており、高温
下での耐焼付性に優れます。 

4.相手材（面）を損傷しにくい軸受材料です。 

特長 

FeCr＋Cu＋固体潤滑剤 

材料成分 

耐酸化特性 

高温摺動特性（サーマロイTM　TMF2ーS） 

機械的性質 

（炉内） 

荷重 

駆動軸 

相手材 

試験材 

試験温度（℃） 

５００ ６００ ８００ ７００ ４００ 

試験温度（℃） 

SUH３：耐熱鋼 

８００ ７００ ６００ ５００ ４００ 
０ 

０．５ 

１．０ 

２．０ 

２．５ 

３．０ 

１．５ 

摩
擦
係
数（
μ
）
 

摩擦係数 

SUH３ 

TMF２－S

SUH３ 

TMF２－S

相手材重量変化量 

試験条件 

重
量
変
化
量（
g
）
 

２ 

１ 

０ 

－１ 

－２ 

－３ 

－４ 

－５ 

面　圧：2.45MPa 
速　度：1.2m/min 
相手剤：SUS303 
時　間：30min

50

100 0.06

5 0.01

0.05

10

25 0.05

0.05

50～700 17.0

強度 

7.4

密度（g/cm3） 

1630

圧縮強度（MPa） 

980

圧環強度（MPa） 

引張強さ（MPa） 

450
410

340
150

硬さ（Hv） 

230
180

170
110

温度（℃） 

室温 
300

500
700

線膨張係数 

温度（℃） 

50～300

50～500

線膨張係数（×10－6/℃） 

16.5

16.6

加熱時間（Hrs） 重量変化率（%） 

試験温度（℃） 

５００ ６００ ８００ ７００ ４００ 

軸受材重量変化量 

重
量
変
化
量（
g
）
 

２ 

１ 

０ 

－１ 

－２ 

－３ 

－４ 

－５ 

SUH３ 

TMF２－S

17
金属系 サーマロイTM

（超高温用固体潤滑剤分散型軸受） 
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鉛 
フリー 

ELVRoHS注 
※ 印製品を除く 

サーマロイBBタイプは、鋼裏金にDタイプ系材料（B1/6、B1/8、BL2/8のいずれか）をライニングし
たものです。 
高荷重で、スペースがとれないところに適しています。 
スライドプレート用材料及び巻ブシュが標準寸法化されております。 

BBタイプ材料 

・特殊材として、裏金にステンレス材を使ったタイプもあります。 

合金系列 

青 銅 系 

※鉛青銅系 

材質記号 

BB1/6

BB1/8

BBL2/8

裏　　金 

鋼 裏 金 

18
金属系 サーマロイBBタイプ 

（固体潤滑剤分散型バイメタル軸受） 

プレート標準寸法表（ご注文生産品） 
（単位：ｍｍ） 

合金厚 

肉　　厚 

R
m
ax
＝（
２
～
８
）S

長　　さ 

幅
 

500

1.5±0.05

2.0±0.05

2.5±0.05

3.0±0.05

5.0±0.075

8.0±0.075

0.4

0.6

0.9

1.0

1.0

1.3

70

70

120

120

120

110

＋0.2
　0

＋5.0
　0

BBL2/8-P1.5

BBL2/8-P2

BBL2/8-P2.5

BBL2/8-P3

BBL2/8-P5

BBL2/8-P8

品　　　番 合　金　厚 幅 長さ 肉　　　厚 

���



ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 合金厚肉厚外径軸径ハウジング内径

２５２０１５１０

��������０.５－０.０１３
－０.０２８１.０＋０.０５１

＋０.０３３φ１２　０
－０.０１５φ１０h７＋０.０１８

　 ０φ１２H７１０

��������０.５－０.０１３
－０.０２８１.０＋０.０５１

＋０.０３３φ１４　０
－０.０１８φ１２h７＋０.０１８

　 ０φ１４H７１２

��������０.５－０.０１３
－０.０２８１.０＋０.０５１

＋０.０３３φ１６　０
－０.０１８φ１４h７＋０.０１８

　 ０φ１６H７１４

������������０.５－０.０１３
－０.０２８１.０＋０.０５１

＋０.０３３φ１７　０
－０.０１８φ１５h７＋０.０１８

　 ０φ１７H７１５

����������������０.５－０.０１３
－０.０２８１.０＋０.０５１

＋０.０３３φ１８　０
－０.０１８φ１６h７＋０.０１８

　 ０φ１８H７１６

����������������０.５－０.０１３
－０.０２８１.０＋０.０６２

＋０.０４１φ２０　０
－０.０１８φ１８h７＋０.０２１

　 ０φ２０H７１８

������������０.５－０.０１３
－０.０３３１.５＋０.０６２

＋０.０４１φ２３　０
－０.０２１φ２０h７＋０.０２１

　 ０φ２３H７２０

０.５－０.０１３
－０.０３３１.５＋０.０６２

＋０.０４１φ２５　０
－０.０２１φ２２h７＋０.０２１

　 ０φ２５H７２２

������������０.５－０.０１３
－０.０３３１.５＋０.０６２

＋０.０４１φ２７　０
－０.０２１φ２４h７＋０.０２１

　 ０φ２７H７２４

��������０.５－０.０１３
－０.０３３１.５＋０.０６２

＋０.０４１φ２８　０
－０.０２１φ２５h７＋０.０２１

　 ０φ２８H７２５

０.６－０.０１３
－０.０３３２.０＋０.０７３

＋０.０４８φ３２　０
－０.０２１φ２８h７＋０.０２５

　 ０φ３２H７２８

����０.６－０.０１３
－０.０３３２.０＋０.０７３

＋０.０４８φ３４　０
－０.０２１φ３０h７＋０.０２５

　 ０φ３４H７３０

０.６－０.０１３
－０.０３３２.０＋０.０７３

＋０.０４８φ３６　０
－０.０２５φ３２h７＋０.０２５

　 ０φ３６H７３２

����０.６－０.０１３
－０.０３３２.０＋０.０７３

＋０.０４８φ３９　０
－０.０２５φ３５h７＋０.０２５

　 ０φ３９H７３５

０.６－０.０１３
－０.０３３２.０＋０.０７３

＋０.０４８φ４０　０
－０.０２５φ３６h７＋０.０２５

　 ０φ４０H７３６

０.６－０.０１３
－０.０３３２.０＋０.０７９

＋０.０５４φ４２　０
－０.０２５φ３８h７＋０.０２５

　 ０φ４２H７３８

����０.６－０.０１３
－０.０３３２.０＋０.０７９

＋０.０５４φ４４　０
－０.０２５φ４０h７＋０.０２５

　 ０φ４４H７４０

０.６－０.０１３
－０.０３３２.０＋０.０７９

＋０.０５４φ４６　０
－０.０２５φ４２h７＋０.０２５

　 ０φ４６H７４２

０.６－０.０２０
－０.０４５２.５＋０.０７９

＋０.０５４φ５０　０
－０.０２５φ４５h７＋０.０２５

　 ０φ５０H７４５

０.６－０.０２０
－０.０４５２.５＋０.０９６

＋０.０６６φ５５　０
－０.０２５φ５０h７＋０.０３０

　 ０φ５５H７５０

０.６－０.０２０
－０.０４５２.５＋０.０９６

＋０.０６６φ６０　０
－０.０３０φ５５h７＋０.０３０

　 ０φ６０H７５５

０.６－０.０２０
－０.０４５２.５＋０.０９６

＋０.０６６φ６５　０
－０.０３０φ６０h７＋０.０３０

　 ０φ６５H７６０

０.６－０.０２０
－０.０４５２.５＋０.１０５

＋０.０７５φ７０　０
－０.０３０φ６５h７＋０.０３０

　 ０φ７０H７６５

０.６－０.０２０
－０.０４５２.５＋０.１０５

＋０.０７５φ７５　０
－０.０３０φ７０h７＋０.０３０

　 ０φ７５H７７０

部品番号の表示方法 

BM   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの呼び内径 
材質記号 

BM
Parts No.でご指示ください 
（本製品はご注文生産品です） 

1.内径φ160以上の長さ、外径公差は別途決定します。 
2.ご用命の際は合金材料のBB1/6・BB1/8・BBL2/8のいずれかと品番を併記してください。 
3.BBタイプ巻ブシュを取代付でハウジングに圧入した後に内径を仕上加工される場合には、径で0.2～0.3mmの 
　仕上代をつけて供給いたします。品番の後に「SS」記号を必ずつけてください。（BB1/8、BM5060SS） 
4.合金材料BBL2/8はRoHS・ELV規制対象外です。 

（注） 

  1010

サーマロイBBタイプ寸法表 （ブシュ内径φ10～φ70） 

鉛 
フリー 

ELV

RoHS

注 
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ブシュ
内　径内面取外面取

部品番号およびブシュの長さ　公差　 　±０.２５

７０６０５０４０３０

１０C０.２０.６×２０° 

１２C０.２０.６×２０° 

１４C０.２０.６×２０° 

１５C０.２０.６×２０° 

１６C０.２０.６×２０° 

１８C０.２０.６×２０° 

２０C０.５１.０×２０° ����

２２C０.５１.０×２０° ����

２４C０.５１.０×２０° ����

２５C０.５１.０×２０° ����

２８C０.５１.０×２０° ����

３０C０.５１.０×２０° ��������

３２C０.５１.０×２０° ����

３５C０.５１.０×２０° ��������

３６C０.５１.０×２０° ����

３８C０.５１.０×２０° ����

４０C０.５１.０×２０° ��������

４２C０.５１.０×２０° ����

４５C０.５１.０×２０° ������������

５０C０.５１.０×２０° ������������

５５C０.５１.０×２０° ����

６０C０.５１.０×２０° ������������

６５C０.５１.０×２０° ��������

７０C０.５１.０×２０° ��������

外
　　
径
 

肉
　　
厚
 

合
金
厚
 

Rmax＝（２～８）S

合わせ面 

長さ 

（単位：mm） 

���



ブシュ
内　径

ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 内面取外面取

部品番号およびブシュの長さ　公差　 ±０.２５
合金厚肉厚外径軸径ハウジング内径

１００８０６０

７５C０.５１.０×２０° �������������０.９－０.０２０
－０.０４５３.０＋０.１２６

＋０.０９１φ８１　０
－０.０３０φ７５h７＋０.０３５

　 ０φ８１H７７５

８０C０.５１.０×２０° �������������０.９－０.０２０
－０.０４５３.０＋０.１２６

＋０.０９１φ８６　０
－０.０３０φ８０h７＋０.０３５

　 ０φ８６H７８０

８５C０.５１.０×２０° �������������０.９－０.０２０
－０.０４５３.０＋０.１２６

＋０.０９１φ９１　０
－０.０３５φ８５h７＋０.０３５

　 ０φ９１H７８５

９０C０.５１.０×２０° �������������０.９－０.０２０
－０.０４５３.０＋０.１２６

＋０.０９１φ９６　０
－０.０３５φ９０h７＋０.０３５

　 ０φ９６H７９０

９５C０.５１.０×２０° �������������０.９－０.０２０
－０.０４５３.０＋０.１３９

＋０.１０４φ１０１　０
－０.０３５φ９５h７＋０.０３５

　 ０φ１０１H７９５

１００C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０５０３.０＋０.１３９

＋０.１０４φ１０６　０
－０.０３５φ１００h７＋０.０３５

　 ０φ１０６H７１００

１０５C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０５０３.０＋０.１３９

＋０.１０４φ１１１　０
－０.０３５φ１０５h７＋０.０３５

　 ０φ１１１H７１０５

１１０C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０５０３.０＋０.１３９

＋０.１０４φ１１６　０
－０.０３５φ１１０h７＋０.０３５

　 ０φ１１６H７１１０

１１５C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０５０３.０＋０.１６２

＋０.１２２φ１２１　０
－０.０３５φ１１５h７＋０.０４０

　 ０φ１２１H７１１５

１２０C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０５０３.０＋０.１６２

＋０.１２２φ１２６　０
－０.０３５φ１２０h７＋０.０４０

　 ０φ１２６H７１２０

１２５C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０５０３.０＋０.１６２

＋０.１２２φ１３１　０
－０.０４０φ１２５h７＋０.０４０

　 ０φ１３１H７１２５

１３０C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０５０３.０＋０.１６２

＋０.１２２φ１３６　０
－０.０４０φ１３０h７＋０.０４０

　 ０φ１３６H７１３０

１３５C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０５０３.０＋０.１７４

＋０.１３４φ１４１　０
－０.０４０φ１３５h７＋０.０４０

　 ０φ１４１H７１３５

１４０C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０５０３.０＋０.１７４

＋０.１３４φ１４６　０
－０.０４０φ１４０h７＋０.０４０

　 ０φ１４６H７１４０

１４５C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０５０３.０＋０.１７４

＋０.１３４φ１５１　０
－０.０４０φ１４５h７＋０.０４０

　 ０φ１５１H７１４５

１５０C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０６５３.０＋０.１７４

＋０.１３４φ１５６　０
－０.０４０φ１５０h７＋０.０４０

　 ０φ１５６H７１５０

１６０C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０６５３.０φ１６６　０

－０.０４０φ１６０h７＋０.０４０
　 ０φ１６６H７１６０

１８０C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０６５３.０φ１８６　０

－０.０４０φ１８０h７＋０.０４６
　 ０φ１８６H７１８０

２００C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０６５３.０φ２０６　０

－０.０４６φ２００h７＋０.０４６
　 ０φ２０６H７２００

２２０C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０６５３.０φ２２６　０

－０.０４６φ２２０h７＋０.０４６
　 ０φ２２６H７２２０

２５０C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０６５３.０φ２５６　０

－０.０４６φ２５０h７＋０.０５２
　 ０φ２５６H７２５０

２８０C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０６５３.０φ２８６　０

－０.０５２φ２８０h７＋０.０５２
　 ０φ２８６H７２８０

３００C０.５１.０×２０° ����������������０.９－０.０２５
－０.０６５３.０φ３０６　０

－０.０５２φ３００h７＋０.０５２
　 ０φ３０６H７３００

部品番号の表示方法 

BM   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの呼び内径 
材質記号 

BM
（単位：ｍｍ） 

Parts No.でご指示ください 
（本製品はご注文生産品です） 

1.内径φ160以上の長さ、外径公差は別途決定します。 
2.ご用命の際は合金材料のBB1/6・BB1/8・BBL2/8のいずれかと品番を併記してください。 
3.BBタイプ巻ブシュを取代付でハウジングに圧入した後に内径を仕上加工される場合には、径で0.2～0.3mmの 
　仕上代をつけて供給いたします。品番の後に「SS」記号を必ずつけてください。（BB1/8、BM5060SS） 
4.合金材料BBL2/8はRoHS・ELV規制対象外です。 

（注） 

7560

サーマロイBBタイプ寸法表 （ブシュ内径φ75～φ300） 

鉛 
フリー 

ELV

RoHS

注 
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鉛 
フリー 

標 ELVRoHS

固体潤滑剤を含有した金属を鋼裏金に焼結した厚肉バイメタルタイプのスライド用プレートです。 

1.無給油で使用できます。 
2.高荷重に耐えることができます。 
3.高温で使用できます。 
4.焼付を防ぎ、相手面の損傷が防止できます。 
5.潤滑油の併用により、更に高性能が発揮できます。 
6.豊富な標準品により、敏速に対応できます。 
7.通常の機械装置で追加工できます。 

特長 軸受特性 

固体潤滑剤の分布状況（顕微鏡写真） 

青銅をベース金属として、無数の固体潤滑剤を均一

に分散させた、高性能な金属系軸受合金です。 

許容最高面圧 

許容最高速度 

最高使用温度 

許容最高PV値 

摩擦係数 

50MPa 

6m/min 

250℃ 

63Pa・m/min 

0.10～0.20

物理的性質（合金） 

成　　分 

密　　度 

硬　　度 

圧縮強さ 

最高使用温度 

線膨張係数※ 

Cu－Sn－Gr（黒鉛　重量比10%） 

6.4 

HB50 

343MPa 

250℃ 

18×10－6/℃ 

面圧MPa 

速度m/min

摩擦距離1km 
当りの摩耗量mm

1 

0.6

0.004

5 

3

0.015

10 

0.3

0.008

組織　　　　　　　　　　　　　　　　      ×30

固体潤滑剤（黒鉛） 
青銅 
鋼裏金 

※全体の線膨張係数は鋼と同等です 

19
金属系 サーマロイPVプレート 

（固体潤滑剤分散型バイメタルプレート） 
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取付穴位置寸法寸法
部品番号

ｄｃｂａ肉厚　Ｔ長さ　Ｌ巾　Ｗ

－－－６０１０１００３５100U35H
－－５５５５１０１５０３５150U35H
－５５５０５５１０２００３５200U35H
－７０７０７０１０２５０３５250U35H
６５６５６５６５１０３００３５300U35H
８０７５７５８０１０３５０３５350U35H
－－－６０２０１００３５100L35S100U35S
－－５５５５２０１５０３５150L35S150U35S
－５５５０５５２０２００３５200L35S200U35S
－７０７０７０２０２５０３５250L35S250U35S
６５６５６５６５２０３００３５300L35S300U35S
８０７５７５８０２０３５０３５350L35S350U35S
－－－４５２０７５４８75L48S75U48S
－－－５０２０１００４８100L48S100U48S
－－－７５２０１２５４８125L48S125U48S
－－－１００２０１５０４８150L48S150U48S
－－－４５２０７５５０75L50S75U50S
－－－５０２０１００５０100L50S100U50S
－－－７５２０１２５５０125L50S125U50S
－－－１００２０１５０５０150L50S150U50S
－－－４５２０７５７５75L75S75U75S
－－－５０２０１００７５100L75S100U75S
－－－７５２０１２５７５125L75S125U75S
－－－１００２０１５０７５150L75S150U75S
－－－１５０２０２００７５200L75S200U75S
－－－－２０１００１００100L100S100U100S
－－－－２０１２５１００125L100S125U100S
－－－－２０１５０１００150L100S150U100S
－－－－２０２００１００200L100S200U100S
－－－－２０２５０１００250L100S250U100S
－－－－２０１５０１２５150L125S150U125S
－－－－２０２００１２５200L125S200U125S
－－－－２０２５０１２５250L125S250U125S
－－－－２０１５０１５０150L150S150U150S
－－－－２０２００１５０200L150S200U150S
－－－－２０２５０１５０250L150S250U150S

Hタイプには平小ネジが必要です。（JIS B1101）標準外寸表については、受注生産により製造いたします。 

部品番号の表示方法 

H又はS   ◯◯   ◯◯　U又はＬ 
取付方式 
長さ（L） 
幅（W） 
プレート肉厚 H:10mm 
　　　　　  S:20mm

U:上側よりネジ止め 
L:下側よりネジ止め 

H又はS
Parts No.
でご指示ください 

35 100U

サーマロイPVプレート標準寸法表 
鉛 
フリー 

標 

ELV

RoHS
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形　状
タイプ

取付ネジ

本数方式R2R1ｆｅ

Ａ２

Ｕタイプ
φ９通し
φ１６座グリ
深さ６

－２０－－

Ａ３－２０－－

Ａ４－２０－－

Ａ４－２０－－

Ａ５－２０－－

Ａ５－２０－－

Ａ２Ｕタイプ
φ９通し
φ１４座グリ
深さ９
Ｌタイプ
Ｍ８タップ
深さ１３

－２０－－

Ａ３－２０－－

Ａ４－２０－－

Ａ４－２０－－

Ａ５－２０－－

Ａ５－２０－－

Ａ２

Ｕタイプ
φ１１通し
φ１７.５座グリ
深さ１１
Ｌタイプ
Ｍ１０タップ
深さ１３

－１５－－

Ａ２－２５－－

Ａ２－２５－－

Ａ２－２５－－

Ａ２－１５－－

Ａ２－２５－－

Ａ２－２５－－

Ａ２－２５－－

Ａ２

Ｕタイプ
φ１１通し
φ１７.５座グリ
深さ１１
Ｌタイプ
Ｍ１０タップ
深さ１３

－１５－－

Ａ２－２５－－

Ａ２－２５－－

Ａ２－２５－－

Ａ２－２５－－

Ｂ４２５２５５０５０

Ｂ４２５２５５０７５

Ｂ４２５２５５０１００

Ｂ４２５２５５０１５０

Ｂ４２５２５５０２００

Ｂ４３７.５２５５０１００

Ｂ４３７.５２５５０１５０

Ｂ４３７.５２５５０２００

Ｂ４２５２５１００１００

Ｂ４２５２５１００１５０

Ｂ４２５２５１００２００

取付方式 ２±０．４ 
２５°±５° 

取付用座グリ穴 

T±
０
．０
２５
 

R１ 

U

L

T±
０
．０
２５
 

取付用タップ 

１３
 

２５°±５° 
２±０．４ 

標準品形状 
タイプA タイプB

a（ R１） 

L

b c

（ R１） 

W
２
 
W
２
 

d （ R１） 

W

（ R
２）
 

L

e （ R１） 

f W

（ R
２）
 

（単位：mm） 

形状タイプA

形状タイプB

鋼裏金付製品で 
合金厚さは1.25±0.25です。 
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鉛 
フリー 標 ELVRoHS

無給油式自動調心形軸受ユニット 
ピローユニットは、ステンレス製軸受箱にユニット用軸受として高性能軸受材料『サーマロイ外輪』とス
テンレス製内輪を組み込んだ、無給油式自動調心形軸受ユニットです。 

（付属ねじ類もステンレス製） 

1.無給油で使用可能。 
2.水中、海水中、蒸気中および水飛沫中でも使用可能。 
3.広範な温度域で使用可能。 
4.粉塵、砂など異物の侵入にもタフ。 
5.回転運動、振動運動、往復運動および断続運転で
　も使用可能。 

6.固体潤滑剤埋込型と比較して極低速、微小運動
　で特に優位。 

7.高荷重に耐え、ラジアル荷重、スラスト荷重にも対応
　可能。 

8.固体潤滑剤埋込型、ボールベアリング型と比較して
　耐フレッチング性で優位 

特長 

構造・種類 

品  番 

1

2

3

品　名 

軸受箱 

外　輪 

内　輪 

材　　　料 

SCS13（ステンレス鋼鋳鋼） 

144SB12P（サーマロイ） 

SUS304（ステンレス鋼） 

●標準品の外輪は144SB12P（サーマロイ）ですが、

　他の軸受材質でも、製造可能です。 

●軸径20～50mmに対応するピロー形ユニット、ひし

　フランジ形ユニットおよび各単位部品を標準化して

　います。 

　（上記以外の仕様を必要とされる場合は、当社にご

　相談ください。） 

軸受箱の静的破壊強度 

高温による軸の熱膨張（アキシャル方向）が生じる場合、

下図に示す取付けを推奨します。 

高温個所での取付け 

W×2

A

W×2.5

B

W×4

C

W×1

E

荷重方向 

調心角度“α” 

◯ １ 

◯ ３ 

◯ ２ 

(アキシャル)

(アキシャル)

B

CE

E

A

要注意 カラー（受注生産） 

軸膨張方向 

固定側 軸移動側 

20
金属系 サーマロイピローユニット 

（固体潤滑剤分散型ピローユニット） 
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〈試験条件〉 
試験方法：DIN50321 
速　　度：0.6m/min（軸一定回転） 
温　　度：常温（大気中） 
潤　　滑：無潤滑 

面圧2MPa｛20kgf/cm2｝、速度3m/min、温度150℃、 
無潤滑の条件下における摩擦距離1km当たりの推定 
摩耗量は、 
摩耗量／摩擦距離=2μm/km×1.5 
　　　　　　　　=3μm/km

例 

摩
擦
距
離
当
り
の
 

摩
耗
量（
μ
m
/k
m
） 

軸受面圧（真実）〔MPa〕 

温度〔℃〕 

すべり速度〔m/min〕 

温
度
摩
耗
係
数
 

摩
擦
距
離
当
り
の
 

摩
耗
量（
μ
m
/k
m
） 

〈試験条件〉 
試験方法：DIN50321 
面圧（真実）：2MPa｛20kgf/cm2｝（軸一定回転） 
温　　度：常温（大気中） 
潤　　滑：無潤滑 

0 1.2 2.4 3.6 4.8 6 15 30

10

20

30

設計条件 

寿命 

使用範囲 

●“W”、“N”、“W・N”値は無給油、大気中、常温を

　基準にした場合です。 

●100℃を超えて使用する場合は、“N”、“W・N”値は

　使用範囲の1/2を目安にしてください。 

●潤滑油脂併用、軽荷重、低速、断続運転、短時間運

　転などは、使用範囲を超えて使用できる場合もありま

　すので、当社にご相談ください。 

●使用範囲を超えて使用する場合や、特殊雰囲気（真

　空中、ガス中、薬品中など）で使用する場合は、他の

　材料も準備できますので、当社にご相談ください。 

●ねずみ鋳鉄（FC）製軸受箱も準備できます。 

止めねじ、ナットを次の順序で締付けてください。 

1.止めねじを外輪穴座底に当るまで廻します。 
2.止めねじを90°逆回転させ、穴座底とのスキマを設
　けます。 

3.②の状態でナットを締付けて完了です。 

軸受外輪の廻り止め固定 

mm N｛kgf｝ rpm N・rpm｛kgf・rpm｝ 

20 9,800｛1,000｝ 150 3.12×105｛31,800｝ 

25 11,800｛1,200｝ 120 3.43×105｛35,000｝ 

30 16,700｛1,700｝ 100 3.90×105｛39,800｝ －50 

～ 

＋200
35 20,600｛2,100｝ 90 4.21×105｛43,000｝ 

40

45

50

24,500｛2,500｝ 

27,500｛2,800｝ 

30,400｛3,100｝ 

80

70

70

4.53×105｛46,200｝ 

4.53×105｛46,200｝ 

4.68×105｛47,700｝ 

軸径 

－ 

204

205

206

207

208

209

210

呼び番号 最大ラジアル荷重“W” 最高回転数“N” 

度 

7

6

7

7

6

6

6

最高回転数“α” 

℃ 

使用温度 許容“W・N”値 

９０°逆回転 

◯ １ ◯ ２ ◯ ３ 

ス
キ
マ
 

サーマロイピローユニットの寿命は、一般にサーマロイ

内径の摩耗量で決まります。この摩耗量は使用条件

により大きく異なります。すなわち、摩耗量は荷重、回転

数、温度、潤滑状態、雰囲気、異物侵入など多くの要

素に影響されるため、摩耗量計算式をたてるのは非常

に困難です。 

サーマロイピローユニットにおいては、右図に示す試験

データを設計上の目安としてください。 
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※1.寸法表以外のサイズも対応できます。当社へご相談ください。　2.上記以外の仕様を必要とされる場合は、当社へご相談ください。 

※1.寸法表以外のサイズも対応できます。当社へご相談ください。　2.上記以外の仕様を必要とされる場合は、当社へご相談ください。 

部品番号の表示方法 

UD2○○T1

（単位：ｍｍ） 

UD204T1

UD205T1

UD206T1

UD207T1

UD208T1

UD209T1

UD210T1

軸　　受 
部品番号 

寸　　　法 
d D do Be Bi n m c df Bf G ds

20

25

30

35

40

45

50

47

52

62

72

80

85

90

33

38

46

53

60

65

70

20

22

25

27

29

29

30

31

34

38.1

42.9

49.2

49.2

51.6

12.7

14.3

15.9

17.5

19

19

19

18.3

19.7

22.2

25.4

30.2

30.2

32.6

1.5

1.5

1.5

2

2

2

2

43

48

58

68

75

80

85

8.3

8.7

9.7

11.9

15.7

15.7

17.6

4

4.5

5

6

8

8

9

M5×0.8

M5×0.8

M6×1

M8×1.25

M8×1.25

M8×1.25

M10×1.5

（円形穴形　直径系列２） 

（２－１２０°ds） 

Bf Be

G

２－C

df d Ddo

m n

Bi

部品番号の表示方法 

UDSP2○○S1T1

UDSP2 S1T1
Parts No.でご指示ください 

（単位：ｍｍ） 

UDSP204S1T1

UDSP205S1T1

UDSP206S1T1

UDSP207S1T1

UDSP208S1T1

UDSP209S1T1

UDSP210S1T1

部品番号 
寸　　　法 

d
ユニット 

の呼び 
ボルト 
取付け 

部品番号 部品番号 
軸　　受 軸　受　箱 

h a e b S1 S2 g w j Bi n

20

25

30

35

40

45

50

33.3

36.5

42.9

47.6

49.2

54

57.2

127

140

165

167

184

190

206

95

105

121

127

137

146

159

30

30

36

38

40

40

45

13

13

17

17

17

17

20

19

19

21

21

21

21

22

9

10

11

12

12

13

14

64

70

82

92

98

105

112

39

42

50

46

50

50

56

31

34

38.1

42.9

49.2

49.2

51.6

12.7

14.3

15.9

17.5

19

19

19

M10

M10

M14

M14

M14

M14

M16

UD204T1

UD205T1

UD206T1

UD207T1

UD208T1

UD209T1

UD210T1

SP204S1

SP205S1

SP206S1

SP207S1

SP208S1

SP209S1

SP210S1

Bi

n

d
Si

b

w

h

g

S2

j
e

a

４５° 

UD2 T1
Parts No.でご指示ください 

 04

04

ユニット用軸受寸法表 

ピロー形ユニット寸法表 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS
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部品番号の表示方法 

UDSFL2○○S1T1

UDSFL2 S1T1
Parts No.でご指示ください 

 

（単位：ｍｍ） 

UDSFL204S1T1

UDSFL205S1T1

UDSFL206S1T1

UDSFL207S1T1

UDSFL208S1T1

UDSFL209S1T1

UDSFL210S1T1

部品番号 
寸　　　法 ユニット 

の呼び 
ボルト 
取付け 

部品番号 部品番号 
軸　　受 軸　受　箱 

20

25

30

35

40

45

50

UD204T1

UD205T1

UD206T1

UD207T1

UD208T1

UD209T1

UD210T1

d a e i g l S b Z Bi n

113

130

148

161

175

188

197

90

99

117

130

144

148

157

15

16

18

19

21

22

22

10

10

10

11

11

13

13

25.5

27

31

34

36

38

40

12

16

16

16

16

19

19

60

68

80

90

100

108

115

33.3

35.7

40.2

44.4

51.2

52.2

54.6

31

34

38.1

42.9

49.2

49.2

51.6

12.7

14.3

15.9

17.5

19

19

19

M10

M14

M14

M14

M14

M16

M16

SFL204S1

SFL205S1

SFL206S1

SFL207S1

SFL208S1

SFL209S1

SFL210S1

Bi

n

g

z

d b

２－s

４５゚  

e

aI

i

※1.寸法表以外のサイズも対応できます。当社へご相談ください。 
　2.上記以外の仕様を必要とされる場合は、当社へご相談ください。 

04

ひしフランジ形ユニット寸法表 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS
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鉛 
フリー 

ELVRoHS
※ BA・SLは除く 

標 

1.ベース金属 
ベース金属は次の3種類が用意されています。 

　B：青銅 

　S：高力黄銅 

　K：高強度特殊銅合金 

2.固体潤滑剤プラグ 
（1）固体潤滑剤プラグの配列について 

　固体潤滑剤プラグの配列は軸方向運動にも固体

　潤滑剤の薄膜効果が得られるように軸方向一直線    

　配列から斜めにずらした配列に設定しております。

（2）固体潤滑剤プラグの種類について 

　①一般使用を目的とした製品にはAプラグを使用

　　しております。本カタログに掲載している標準品

　　で常時在庫しております。 

　 

 

　 

　②水中および海水中用固体潤滑剤プラグ：Lプラグ

　　（ご注文生産品） 

　　水中および海水中においてハウジングや軸材質

　　の関係で電食が懸念される場合の特殊プラグを

　　用意しております。 

銅合金をベースとし、厳選された固体潤滑剤で製造されたプラグを埋込んだ高荷重用無給油軸受です。 
用途・使用条件により、ベース金属・プラグを選択できます。 

1.メンテナンスフリーで給油の必要がありません。 
2.耐摩耗特性が極めて優れています。 
　高荷重・低速運動条件での往復運動、断続運動、
　揺動運動のように油膜形成が困難な使用個所で

　優れた耐摩耗特性を発揮します。 
3.摩擦係数が低い。 
4.低温から高温まで広い範囲で使用できます。 
5.形状や大きさに自由設計が可能です。 

6.耐蝕性、および耐薬品性に優れています。 
　河川水の中や海水の中また、金属ベースおよび固

　体潤滑剤の耐薬品性を必要とする液体中や発生

　ガス中などの給油困難な個所に使用できます。 

 

 

 

7.耐衝撃性に優れています。 

特長 

材質・種類 

酸・アルカリ性雰囲気においては、種類・濃度・湿

度により異なりますので、サンプルテストを実施して

いただくかまたは弊社へお問い合せください。 （ ） 

3.ベース金属との組合せ 

プラグ記号 L

ベース金属 高強度特殊銅合金 高力黄銅 

用途 高荷重 水中・海水中 

在庫 受　注　生　産　品 

高力黄銅 

HA

SAF

SAFG

TA
※BA商品記号 KA ※SL

PA

LA

青銅 

A

一般 

標準 
在庫品 

21
金属系 ダイスライド 

（固体潤滑剤埋込型） 
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物理的性質 

ベース金属の特性 

軸受特性 

※100℃以上の高温条件でご使用の場合は、PV値に余裕をもたせて設計する必要があります。 
※高力黄銅ベース及び高強度特殊銅合金ベースでは、限りなくV=0に近い極めて低い速度で摺動する場合など、使用条件によっては上記 
　以上の面圧でも使用可能です。 

項　　　目 単位など (青銅ベース)
ダイスライド　B ダイスライド　S

(高力黄銅ベース)

軸受面の固体潤滑剤面積 

伸 び 

圧 縮 耐 力 ( 0 . 1 ％ )

縦 弾 性 係 数 

衝 撃 強 さ 

引 張 強 さ 

熱 伝 導 率 

線 膨 張 係 数 

硬 さ 

比 重 

×10-6/℃ 

N/mm2

HB

kN/mm2

N/mm2

％ 

％ 

cal/sec℃・ cm

N・m/cm2

8.7

16～18

0.11～0.15

196以上 

15

60～80

96

25～30

15以上 12以上 

8.2

16～20

0.09～0.13

690以上 

19

200以上 

98～137

350以上 

ダイスライド　K
(高強度特殊銅合金ベース)

4以上 

－ 

16～20

－ 

760以上 

－ 

240以上 

－ 

－ － 

ダイスライド 

種　類 ベース金属 給　油　条　件 
※MPa ※m/min

許容最高PV値 
※℃ ※MPa・m/min

使用限界温度 許容最高荷重 許容最高速度 

ダイスライド 
B

S

ダイスライド 
K

青銅 

高力黄銅 

高強度 
特殊銅合金 

グリス溜式定期給油 

滴 下 給 油 

無 給 油 

滴 下 給 油 

無 給 油 14.7

14.7

14.7

49.0

24.5

24.5

24.5

25

150

250

15

15

50

100

58.8

98.1

196.1

196.1

98.1

147.1

196.1

250

250

無 給 油 

グリス溜式定期給油 

73.0

73.0

15

30

99.0

196.1

250

250

250

常温 

250

250

250

グリス溜式定期給油 
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ブシュ寸法 推奨相手寸法 
ブシュ 
内 　 径 外径 内径 

軸径 ハウジング 
内径 １ ６ １ ５ １ ２ １ ０ ８ 高精度用 一般用 （軽負荷） 一般用 （高負荷） 

＋０ .０ １ ８ 
＋０ .０ ０ ７ φ １ ２ ＋０ .０ ２ ８ 

＋０ .０ １ ３ φ ８ －０ . ０ １ ３ 
－０ . ０ ２ ８ φ ８ f７ －０ . ０ ２ ５ 

－０ . ０ ４ ０ φ ８ e７ －０ . ０ ４ ０ 
－０ . ０ ６ ２ φ ８ d８ ＋０ . ０ １ ８ 

０        φ １ ２ H ７ ８ 
＋０ .０ １ ８ 
＋０ .０ ０ ７ φ １ ４ ＋０ .０ ２ ８ 

＋０ .０ １ ３ φ １ ０ －０ . ０ １ ３ 
－０ . ０ ２ ８ φ １ ０ f７ －０ . ０ ２ ５ 

－０ . ０ ４ ０ φ １ ０ e７ －０ . ０ ４ ０ 
－０ . ０ ６ ２ φ １ ０ d８ ＋０ . ０ １ ８ 

０        φ １ ４ H ７ １ ０ 
＋０ .０ １ ８ 
＋０ .０ ０ ７ φ １ ８ ＋０ .０ ３ ４ 

＋０ .０ １ ６ φ １ ２ －０ . ０ １ ６ 
－０ . ０ ３ ４ φ １ ２ f７ －０ . ０ ３ ２ 

－０ . ０ ５ ０ φ １ ２ e７ －０ . ０ ５ ０ 
－０ . ０ ７ ７ φ １ ２ d８ ＋０ . ０ １ ８ 

０        φ １ ８ H ７ １ ２ 
＋０ .０ ２ １ 
＋０ .０ ０ ８ φ １ ９ ＋０ .０ ３ ４ 

＋０ .０ １ ６ φ １ ３ －０ . ０ １ ６ 
－０ . ０ ３ ４ φ １ ３ f７ －０ . ０ ３ ２ 

－０ . ０ ５ ０ φ １ ３ e７ －０ . ０ ５ ０ 
－０ . ０ ７ ７ φ １ ３ d８ ＋０ . ０ ２ １ 

０        φ １ ９ H ７ １ ３ 
＋０ .０ ２ １ 
＋０ .０ ０ ８ φ ２ ０ ＋０ .０ ３ ４ 

＋０ .０ １ ６ φ １ ４ －０ . ０ １ ６ 
－０ . ０ ３ ４ φ １ ４ f７ －０ . ０ ３ ２ 

－０ . ０ ５ ０ φ １ ４ e７ －０ . ０ ５ ０ 
－０ . ０ ７ ７ φ １ ４ d８ ＋０ . ０ ２ １ 

０        φ ２ ０ H ７ １ ４ 
＋０ .０ ２ １ 
＋０ .０ ０ ８ φ ２ １ ＋０ .０ ３ ４ 

＋０ .０ １ ６ φ １ ５ －０ . ０ １ ６ 
－０ . ０ ３ ４ φ １ ５ f７ －０ . ０ ３ ２ 

－０ . ０ ５ ０ φ １ ５ e７ －０ . ０ ５ ０ 
－０ . ０ ７ ７ φ １ ５ d８ ＋０ . ０ ２ １ 

０        φ ２ １ H ７ １ ５ 
＋０ .０ ２ １ 
＋０ .０ ０ ８ φ ２ ２ ＋０ .０ ３ ４ 

＋０ .０ １ ６ φ １ ６ －０ . ０ １ ６ 
－０ . ０ ３ ４ φ １ ６ f７ －０ . ０ ３ ２ 

－０ . ０ ５ ０ φ １ ６ e７ －０ . ０ ５ ０ 
－０ . ０ ７ ７ φ １ ６ d８ ＋０ . ０ ２ １ 

０        φ ２ ２ H ７ １ ６ 
＋０ .０ ２ １ 
＋０ .０ ０ ８ φ ２ ３ ＋０ .０ ３ ４ 

＋０ .０ １ ６ φ １ ７ －０ . ０ １ ６ 
－０ . ０ ３ ４ φ １ ７ f７ －０ . ０ ３ ２ 

－０ . ０ ５ ０ φ １ ７ e７ －０ . ０ ５ ０ 
－０ . ０ ７ ７ φ １ ７ d８ ＋０ . ０ ２ １ 

０        φ ２ ３ H ７ １ ７ 
＋０ .０ ２ １ 
＋０ .０ ０ ８ φ ２ ４ ＋０ .０ ３ ４ 

＋０ .０ １ ６ φ １ ８ －０ . ０ １ ６ 
－０ . ０ ３ ４ φ １ ８ f７ －０ . ０ ３ ２ 

－０ . ０ ５ ０ φ １ ８ e７ －０ . ０ ５ ０ 
－０ . ０ ７ ７ φ １ ８ d８ ＋０ . ０ ２ １ 

０        φ ２ ４ H ７ １ ８ 
＋０ .０ ２ １ 
＋０ .０ ０ ８ φ ２ ６ ＋０ .０ ４ １ 

＋０ .０ ２ ０ φ １ ９ －０ . ０ ２ ０ 
－０ . ０ ４ １ φ １ ９ f７ －０ . ０ ４ ０ 

－０ . ０ ６ １ φ １ ９ e７ －０ . ０ ６ ５ 
－０ . ０ ９ ８ φ １ ９ d８ ＋０ . ０ ２ １ 

０        φ ２ ６ H ７ １ ９ 
＋０ .０ ２ １ 
＋０ .０ ０ ８ φ ２ ８ ＋０ .０ ４ １ 

＋０ .０ ２ ０ φ ２ ０ －０ . ０ ２ ０ 
－０ . ０ ４ １ φ ２ ０ f７ －０ . ０ ４ ０ 

－０ . ０ ６ １ φ ２ ０ e７ －０ . ０ ６ ５ 
－０ . ０ ９ ８ φ ２ ０ d８ ＋０ . ０ ２ １ 

０        φ ２ ８ H ７ ２ ０ 
＋０ .０ ２ １ 
＋０ .０ ０ ８ φ ３ ０ ＋０ .０ ４ １ 

＋０ .０ ２ ０ φ ２ ０ －０ . ０ ２ ０ 
－０ . ０ ４ １ φ ２ ０ f７ －０ . ０ ４ ０ 

－０ . ０ ６ １ φ ２ ０ e７ －０ . ０ ６ ５ 
－０ . ０ ９ ８ φ ２ ０ d８ ＋０ . ０ ２ １ 

０        φ ３ ０ H ７ ２ ０ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ３ ２ ＋０ .０ ４ １ 

＋０ .０ ２ ０ φ ２ ２ －０ . ０ ２ ０ 
－０ . ０ ４ １ φ ２ ２ f７ －０ . ０ ４ ０ 

－０ . ０ ６ １ φ ２ ２ e７ －０ . ０ ６ ５ 
－０ . ０ ９ ８ φ ２ ２ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ３ ２ H ７ ２ ２ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ３ ３ ＋０ .０ ４ １ 

＋０ .０ ２ ０ φ ２ ５ －０ . ０ ２ ０ 
－０ . ０ ４ １ φ ２ ５ f７ －０ . ０ ４ ０ 

－０ . ０ ６ １ φ ２ ５ e７ －０ . ０ ６ ５ 
－０ . ０ ９ ８ φ ２ ５ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ３ ３ H ７ ２ ５ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ３ ５ ＋０ .０ ４ １ 

＋０ .０ ２ ０ φ ２ ５ －０ . ０ ２ ０ 
－０ . ０ ４ １ φ ２ ５ f７ －０ . ０ ４ ０ 

－０ . ０ ６ １ φ ２ ５ e７ －０ . ０ ６ ５ 
－０ . ０ ９ ８ φ ２ ５ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ３ ５ H ７ ２ ５ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ３ ８ ＋０ .０ ４ １ 

＋０ .０ ２ ０ φ ２ ８ －０ . ０ ２ ０ 
－０ . ０ ４ １ φ ２ ８ f７ －０ . ０ ４ ０ 

－０ . ０ ６ １ φ ２ ８ e７ －０ . ０ ６ ５ 
－０ . ０ ９ ８ φ ２ ８ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ３ ８ H ７ ２ ８ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ３ ８ ＋０ .０ ４ １ 

＋０ .０ ２ ０ φ ３ ０ －０ . ０ ２ ０ 
－０ . ０ ４ １ φ ３ ０ f７ －０ . ０ ４ ０ 

－０ . ０ ６ １ φ ３ ０ e７ －０ . ０ ６ ５ 
－０ . ０ ９ ８ φ ３ ０ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ３ ８ H ７ ３ ０ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ４ ０ ＋０ .０ ４ １ 

＋０ .０ ２ ０ φ ３ ０ －０ . ０ ２ ０ 
－０ . ０ ４ １ φ ３ ０ f７ －０ . ０ ４ ０ 

－０ . ０ ６ １ φ ３ ０ e７ －０ . ０ ６ ５ 
－０ . ０ ９ ８ φ ３ ０ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ４ ０ H ７ ３ ０ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ４ ０ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ３ １ .５ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ３ １ .５ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ３ １ .５ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ３ １ .５ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ４ ０ H ７ ３ １. ５ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ４ ２ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ３ ２ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ３ ２ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ３ ２ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ３ ２ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ４ ２ H ７ ３ ２ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ４ ４ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ３ ５ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ３ ５ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ３ ５ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ３ ５ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ４ ４ H ７ ３ ５ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ４ ５ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ３ ５ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ３ ５ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ３ ５ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ３ ５ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ４ ５ H ７ ３ ５ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ４ ８ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ３ ８ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ３ ８ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ３ ８ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ３ ８ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ４ ８ H ７ ３ ８ 
＋０ .０ ２ ５ 
＋０ .０ ０ ９ φ ５ ０ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ４ ０ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ４ ０ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ４ ０ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ４ ０ d８ ＋０ . ０ ２ ５ 

０        φ ５ ０ H ７ ４ ０ 
＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ５ ５ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ４ ０ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ４ ０ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ４ ０ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ４ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ５ ５ H ７ ４ ０ 

＋０ .０ １ ５ 
＋０ .０ ０ ６ φ １ ０ ＋０ .０ ２ ２ 

＋０ .０ １ ０ φ ６ ６ 061008 061010 061012 061015

182410

203010 203012 203015

－０ . ０ １ ０ 
－０ . ０ ２ ２ φ ６ f７ －０ . ０ ２ ０ 

－０ . ０ ３ ２ φ ６ e７ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ４ ８ φ ６ d８ ＋０ . ０ １ ５ 

０        φ １ ０ H ７ 

ダイスライドブシュHA寸法表 （ブシュ内径φ6～φ40） 
部品番号の表示方法 

HA   ◯◯   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの外径 
ブシュの内径 
製品記号 

HA
Parts No.でご指示ください 

 061008

鉛 
フリー 

標 

ELV

RoHS

���



ブシュ 
内 　 径 内面取 

外面取 
Ｃ面 

部品番号およびブシュの長さ 　 公差 　   　  －０. １ 
－０. ３ 

圧入側 ８ ０ ７ ０ ６ ０ ５ ０ ４ ０ ３ ５ ３ ０ ２ ５ ２ ０ １ ９ 

８ １× １ ０ ° ０ .７ ５× １ ５ ° C ０. ５ 

１ ０ １× １ ０ ° ０ .７ ５× １ ５ ° C ０. ５ 

１ ２ ２× １ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

１ ３ ２× １ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

１ ４ ２× １ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

１ ５ ２× １ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

１ ６ ２× １ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

１ ７ ２× １ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

１ ８ ２× １ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

１ ９ ２× １ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

２ ０ ２× １ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

２ ０ ２× １ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

２ ２ ２ .５ ×１ ０ ° ２× １ ５ ° C ０. ５ 

２ ５ ２ .５ ×１ ０ ° ２ .５ ×１ ５ ° C ０. ５ 

２ ５ ２ .５ ×１ ０ ° ２ .５ ×１ ５ ° C ０. ５ 

２ ８ ２ .５ ×１ ０ ° ２ .５ ×１ ５ ° C ０. ５ 

３ ０ ３× １ ０ ° ３× １ ５ ° C ０. ５ 

３ ０ ３× １ ０ ° ３× １ ５ ° C ０. ５ 

３ １. ５ ３× １ ０ ° ３× １ ５ ° C ０. ５ 

３ ２ ３× １ ０ ° ３× １ ５ ° C ０. ５ 

３ ５ ３× １ ０ ° ３× １ ５ ° C ０. ５ 

３ ５ ３× １ ０ ° ３× １ ５ ° C ０. ５ 

３ ８ ３× １ ０ ° ３× １ ５ ° C ０. ５ 

４ ０ ３× １ ０ ° ３× １ ５ ° C ０. ５ 

４ ０ ３× １ ０ ° ３× １ ５ ° C ０. ５ 

６ １× １ ０ ° １ . ５× １ ５ ° C ０. ３ 

131925 131930

182435 182440

152135 152140

203050

253560

（単位：ｍｍ） 

相手軸　d８．e７．f７ 

d８：一般用（高負荷）e７：一般用（軽負荷）f７：高精度用 

回り止めビス 

相
手
穴
　H
７
 

HAブシュ 

面取 

TAスラストワッシャー 

取付け例 

Rmax　x＝６．３s

Rmax　x＝６．３s

両側共 

C面 
長さ 

内
径
 

外
径
 

外面取 

内面取 

���



＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ５ ５ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ４ ５ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ４ ５ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ４ ５ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ４ ５ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ５ ５ H ７ ４ ５ 

ブシュ寸法 推奨相手寸法 
ブシュ 
内 　 径 外径 内径 

軸径 ハウジング 
内径 ４ ０ ３ ５ ３ ０ ２ ５ ２ ０ 高精度用 一般用 （軽負荷） 一般用 （高負荷） 

＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ５ ６ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ４ ５ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ４ ５ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ４ ５ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ４ ５ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ５ ６ H ７ ４ ５ 
＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ６ ０ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ４ ５ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ４ ５ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ４ ５ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ４ ５ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ６ ０ H ７ ４ ５ 
＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ６ ０ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ５ ０ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ５ ０ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ５ ０ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ５ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ６ ０ H ７ ５ ０ 
＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ６ ２ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ５ ０ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ５ ０ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ５ ０ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ５ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ６ ２ H ７ ５ ０ 
＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ６ ５ ＋０ .０ ５ ０ 

＋０ .０ ２ ５ φ ５ ０ －０ . ０ ２ ５ 
－０ . ０ ５ ０ φ ５ ０ f７ －０ . ０ ５ ０ 

－０ . ０ ７ ５ φ ５ ０ e７ －０ . ０ ８ ０ 
－０ . １ １ ９ φ ５ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ６ ５ H ７ ５ ０ 
＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ７ ０ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ５ ５ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ５ ５ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ５ ５ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ５ ５ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ７ ０ H ７ ５ ５ 
＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ７ ４ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ６ ０ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ６ ０ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ６ ０ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ６ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ７ ４ H ７ ６ ０ 
＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ７ ５ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ６ ０ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ６ ０ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ６ ０ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ６ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ７ ５ H ７ ６ ０ 
＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ７ ５ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ６ ３ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ６ ３ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ６ ３ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ６ ３ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ７ ５ H ７ ６ ３ 
＋０ .０ ３ ０ 
＋０ .０ １ １ φ ８ ０ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ６ ５ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ６ ５ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ６ ５ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ６ ５ d８ ＋０ . ０ ３ ０ 

０        φ ８ ０ H ７ ６ ５ 
＋０ .０ ３ ５ 
＋０ .０ １ ３ φ ８ ５ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ７ ０ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ７ ０ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ７ ０ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ７ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ５ 

０        φ ８ ５ H ７ ７ ０ 
＋０ .０ ３ ５ 
＋０ .０ １ ３ φ ９ ０ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ７ ０ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ７ ０ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ７ ０ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ７ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ５ 

０        φ ９ ０ H ７ ７ ０ 
＋０ .０ ３ ５ 
＋０ .０ １ ３ φ ９ ０ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ７ ５ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ７ ５ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ７ ５ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ７ ５ d８ ＋０ . ０ ３ ５ 

０        φ ９ ０ H ７ ７ ５ 
＋０ .０ ３ ５ 
＋０ .０ １ ３ φ ９ ５ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ７ ５ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ７ ５ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ７ ５ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ７ ５ d８ ＋０ . ０ ３ ５ 

０        φ ９ ５ H ７ ７ ５ 
＋０ .０ ３ ５ 
＋０ .０ １ ３ φ ９ ６ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ８ ０ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ８ ０ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ８ ０ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ８ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ５ 

０        φ ９ ６ H ７ ８ ０ 
＋０ .０ ３ ５ 
＋０ .０ １ ３ φ １ ０ ０ ＋０ .０ ６ ０ 

＋０ .０ ３ ０ φ ８ ０ －０ . ０ ３ ０ 
－０ . ０ ６ ０ φ ８ ０ f７ －０ . ０ ６ ０ 

－０ . ０ ９ ０ φ ８ ０ e７ －０ . １ ０ ０ 
－０ . １ ４ ６ φ ８ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ５ 

０        φ １ ０ ０ H ７ ８ ０ 
＋０ .０ ３ ５ 
＋０ .０ １ ３ φ １ ０ ０ ＋０ .０ ７ １ 

＋０ .０ ３ ６ φ ８ ５ －０ . ０ ３ ６ 
－０ . ０ ７ １ φ ８ ５ f７ －０ . ０ ７ ２ 

－０ . １ ０ ７ φ ８ ５ e７ －０ . １ ２ ０ 
－０ . １ ７ ４ φ ８ ５ d８ ＋０ . ０ ３ ５ 

０        φ １ ０ ０ H ７ ８ ５ 
＋０ .０ ３ ５ 
＋０ .０ １ ３ φ １ １ ０ ＋０ .０ ７ １ 

＋０ .０ ３ ６ φ ９ ０ －０ . ０ ３ ６ 
－０ . ０ ７ １ φ ９ ０ f７ －０ . ０ ７ ２ 

－０ . １ ０ ７ φ ９ ０ e７ －０ . １ ２ ０ 
－０ . １ ７ ４ φ ９ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ５ 

０        φ １ １ ０ H ７ ９ ０ 
＋０ .０ ３ ５ 
＋０ .０ １ ３ φ １ ２ ０ ＋０ .０ ７ １ 

＋０ .０ ３ ６ φ １ ０ ０ －０ . ０ ３ ６ 
－０ . ０ ７ １ φ １ ０ ０ f７ －０ . ０ ７ ２ 

－０ . １ ０ ７ φ １ ０ ０ e７ －０ . １ ２ ０ 
－０ . １ ７ ４ φ １ ０ ０ d８ ＋０ . ０ ３ ５ 

０        φ １ ２ ０ H ７ １ ０ ０ 
＋０ .０ ４ ０ 
＋０ .０ １ ５ φ １ ３ ０ ＋０ .０ ７ １ 

＋０ .０ ３ ６ φ １ １ ０ －０ . ０ ３ ６ 
－０ . ０ ７ １ φ １ １ ０ f７ －０ . ０ ７ ２ 

－０ . １ ０ ７ φ １ １ ０ e７ －０ . １ ２ ０ 
－０ . １ ７ ４ φ １ １ ０ d８ ＋０ . ０ ４ ０ 

０        φ １ ３ ０ H ７ １ １ ０ 
＋０ .０ ４ ０ 
＋０ .０ １ ５ φ １ ４ ０ ＋０ .０ ７ １ 

＋０ .０ ３ ６ φ １ ２ ０ －０ . ０ ３ ６ 
－０ . ０ ７ １ φ １ ２ ０ f７ －０ . ０ ７ ２ 

－０ . １ ０ ７ φ １ ２ ０ e７ －０ . １ ２ ０ 
－０ . １ ７ ４ φ １ ２ ０ d８ ＋０ . ０ ４ ０ 

０        φ １ ４ ０ H ７ １ ２ ０ 
＋０ .０ ４ ０ 
＋０ .０ １ ５ φ １ ４ ５ ＋０ .０ ８ ３ 

＋０ .０ ４ ３ φ １ ２ ５ －０ . ０ ４ ３ 
－０ . ０ ８ ３ φ １ ２ ５ f７ －０ . ０ ８ ５ 

－０ . １ ２ ５ φ １ ２ ５ e７ －０ . １ ４ ５ 
－０ . ２ ０ ８ φ １ ２ ５ d８ ＋０ . ０ ４ ０ 

０        φ １ ４ ５ H ７ １ ２ ５ 
＋０ .０ ４ ０ 
＋０ .０ １ ５ φ １ ５ ０ ＋０ .０ ８ ３ 

＋０ .０ ４ ３ φ １ ３ ０ －０ . ０ ４ ３ 
－０ . ０ ８ ３ φ １ ３ ０ f７ －０ . ０ ８ ５ 

－０ . １ ２ ５ φ １ ３ ０ e７ －０ . １ ４ ５ 
－０ . ２ ０ ８ φ １ ３ ０ d８ ＋０ . ０ ４ ０ 

０        φ １ ５ ０ H ７ １ ３ ０ 
＋０ .０ ４ ０ 
＋０ .０ １ ５ φ １ ６ ０ ＋０ .０ ８ ３ 

＋０ .０ ４ ３ φ １ ４ ０ －０ . ０ ４ ３ 
－０ . ０ ８ ３ φ １ ４ ０ f７ －０ . ０ ８ ５ 

－０ . １ ２ ５ φ １ ４ ０ e７ －０ . １ ４ ５ 
－０ . ２ ０ ８ φ １ ４ ０ d８ ＋０ . ０ ４ ０ 

０        φ １ ６ ０ H ７ １ ４ ０ 
＋０ .０ ４ ０ 
＋０ .０ １ ５ φ １ ７ ０ ＋０ .０ ８ ３ 

＋０ .０ ４ ３ φ １ ５ ０ －０ . ０ ４ ３ 
－０ . ０ ８ ３ φ １ ５ ０ f７ －０ . ０ ８ ５ 

－０ . １ ２ ５ φ １ ５ ０ e７ －０ . １ ４ ５ 
－０ . ２ ０ ８ φ １ ５ ０ d８ ＋０ . ０ ４ ０ 

０        φ １ ７ ０ H ７ １ ５ ０ 
＋０ .０ ４ ０ 
＋０ .０ １ ５ φ １ ８ ０ ＋０ .０ ８ ３ 

＋０ .０ ４ ３ φ １ ６ ０ －０ . ０ ４ ３ 
－０ . ０ ８ ３ φ １ ６ ０ f７ －０ . ０ ８ ５ 

－０ . １ ２ ５ φ １ ６ ０ e７ －０ . １ ４ ５ 
－０ . ２ ０ ８ φ １ ６ ０ d８ ＋０ . ０ ４ ０ 

０        φ １ ８ ０ H ７ １ ６ ０ 

部品番号の表示方法 

HA   ◯◯   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの外径 
ブシュの内径 
製品記号 

HA
Parts No.でご指示ください 

455530

ダイスライドブシュHA寸法表 （ブシュ内径φ45～φ160） 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

���



４ ５ ３ .５ ×１ ０ ° ３ .５ ×１ ５ ° C ０. ５ 

ブシュ 
内 　 径 内面取 

外面取 
Ｃ面 

部品番号およびブシュの長さ 　 公差 　   　  －０. １ 
－０. ３ 

圧入側 １ ５ ０ １ ４ ０ １ ３ ０ １ ２ ０ １ ０ ０ ９ ０ ８ ０ ７ ０ ６ ０ ５ ０ 

４ ５ ３ .５ ×１ ０ ° ３ .５ ×１ ５ ° C ０. ５ 

４ ５ ３ .５ ×１ ０ ° ３ .５ ×１ ５ ° C ０. ５ 

５ ０ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

５ ０ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

５ ０ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

５ ５ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

６ ０ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

６ ０ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

６ ３ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

６ ５ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

７ ０ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

７ ０ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

７ ５ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

７ ５ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

８ ０ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

８ ０ ４× １ ０ ° ４× １ ５ ° C ０. ５ 

８ ５ ５× １ ０ ° ５× １ ５ ° C １  

９ ０ ５× １ ０ ° ５× １ ５ ° C １  

１ ０ ０ ５× １ ０ ° ５× １ ５ ° C １  

１ １ ０ ６× １ ０ ° ５× １ ５ ° C １  

１ ２ ０ ６× １ ０ ° ５× １ ５ ° C １  

１ ２ ５ ６× １ ０ ° ５× １ ５ ° C １  

１ ３ ０ ６× １ ０ ° ５× １ ５ ° C １  

１ ４ ０ ６× １ ０ ° ５× １ ５ ° C １  

１ ５ ０ ６× １ ０ ° ５× １ ５ ° C １  

１ ６ ０ ６× １ ０ ° ５× １ ５ ° C １  

506280

（単位：ｍｍ） 

相手軸　d８．e７．f７ 

d８：一般用（高負荷）e７：一般用（軽負荷）f７：高精度用 

回り止めビス 

相
手
穴
　H
７
 

HAブシュ 

面取 

TAスラストワッシャー 

取付け例 

Rmax　x＝６．３s

Rmax　x＝６．３s

両側共 

C面 
長さ 

内
径
 

外
径
 

外面取 

内面取 

���



ブシュ寸法 推奨相手寸法 
ブシュ 
内 　 径 外径 内径 鍔肉厚 鍔外径 

軸径 
ハウジング内径 

１ ２ １ ０ 高精度用 一般用 （軽負荷） 一般用 （高負荷） 

＋０ . ０ ３ ８ 
＋０ . ０ ２ ３ φ １ ２ ＋０ . ０ ４ ５ 

＋０ . ０ ３ ０ φ８ 　 　 ０ 
－０  .１ ２ ±０ .２ ５ φ ２ ０ －０ .０ １ ３ 

－０ .０ ２ ８ φ ８ f７ －０ .０ ２ ５ 
－０ .０ ４ ０ φ ８ e７ －０ .０ ４ ０ 

－０ .０ ６ ２ φ ８ d８ ＋ ０ .０ １ ８   
　   ０ φ １ ２ H７ ８ 

＋０ . ０ ３ ８ 
＋０ . ０ ２ ３ φ １ ４ ＋０ . ０ ４ ５ 

＋０ . ０ ３ ０ φ１ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ ２ ±０ .２ ５ φ ２ ２ －０ .０ １ ３ 

－０ .０ ２ ８ φ １ ０ f７ －０ .０ ２ ５ 
－０ .０ ４ ０ φ １ ０ e７ －０ .０ ４ ０ 

－０ .０ ６ ２ φ １ ０ d８ ＋０ .０ １ ８    
　   ０ φ １ ４ H７ １ ０ 

＋０ . ０ ３ ８ 
＋０ . ０ ２ ３ φ １ ８ ＋０ . ０ ５ ０ 

＋０ . ０ ３ ２ φ１ ２ 　 　 ０ 
－０  .１ ３ ±０ .２ ５ φ ２ ５ －０ .０ １ ６ 

－０ .０ ３ ４ φ １ ２ f７ －０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ２ e７ －０ .０ ５ ０ 

－０ .０ ７ ７ φ １ ２ d８ ＋０ .０ １ ８    
　   ０ φ １ ８ H７ １ ２ 

＋０ . ０ ４ ５ 
＋０ . ０ ２ ８ φ １ ９ ＋０ . ０ ６ ０ 

＋０ . ０ ４ ２ φ１ ３ 　 　 ０ 
－０  .１ ３ ±０ .２ ５ φ ２ ６ －０ .０ １ ６ 

－０ .０ ３ ４ φ １ ３ f７ －０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ３ e７ －０ .０ ５ ０ 

－０ .０ ７ ７ φ １ ３ d８ ＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ １ ９ H７ １ ３ 

＋０ . ０ ４ ５ 
＋０ . ０ ２ ８ φ ２ ０ ＋０ . ０ ６ ０ 

＋０ . ０ ４ ２ φ１ ４ 　 　 ０ 
－０  .１ ３ ±０ .２ ５ φ ２ ７ －０ .０ １ ６ 

－０ .０ ３ ４ φ １ ４ f７ －０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ４ e７ －０ .０ ５ ０ 

－０ .０ ７ ７ φ １ ４ d８ ＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ ２ ０ H７ １ ４ 

＋０ . ０ ４ ５ 
＋０ . ０ ２ ８ φ ２ １ ＋０ . ０ ６ ０ 

＋０ . ０ ４ ２ φ１ ５ 　 　 ０ 
－０  .１ ３ ±０ .２ ５ φ ２ ８ －０ .０ １ ６ 

－０ .０ ３ ４ φ １ ５ f７ －０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ５ e７ －０ .０ ５ ０ 

－０ .０ ７ ７ φ １ ５ d８ ＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ ２ １ H７ １ ５ 

＋０ . ０ ４ ５ 
＋０ . ０ ２ ８ φ ２ ２ ＋０ . ０ ６ ０ 

＋０ . ０ ４ ２ φ１ ６ 　 　 ０ 
－０  .１ ３ ±０ .２ ５ φ ２ ９ －０ .０ １ ６ 

－０ .０ ３ ４ φ １ ６ f７ －０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ６ e７ －０ .０ ５ ０ 

－０ .０ ７ ７ φ １ ６ d８ ＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ ２ ２ H７ １ ６ 

＋０ . ０ ４ ５ 
＋０ . ０ ２ ８ φ ２ ４ ＋０ . ０ ６ ０ 

＋０ . ０ ４ ２ φ１ ８ 　 　 ０ 
－０  .１ ３ ±０ .２ ５ φ ３ ２ －０ .０ １ ６ 

－０ .０ ３ ４ φ １ ８ f７ －０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ８ e７ －０ .０ ５ ０ 

－０ .０ ７ ７ φ １ ８ d８ ＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ ２ ４ H７ １ ８ 

＋０ . ０ ４ ５ 
＋０ . ０ ２ ８ φ ３ ０ ＋０ . ０ ７ １ 

＋０ . ０ ５ ０ φ２ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ ５ ±０ .２ ５ φ ４ ０ －０ .０ ２ ０ 

－０ .０ ４ １ φ ２ ０ f７ －０ .０ ４ ０ 
－０ .０ ６ １ φ ２ ０ e７ －０ .０ ６ ５ 

－０ .０ ９ ８ φ ２ ０ d８ ＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ ３ ０ H７ ２ ０ 

＋０ . ０ ５ ５ 
＋０ . ０ ３ ４ φ ３ ５ ＋０ . ０ ８ １ 

＋０ . ０ ６ ０ φ２ ５ 　 　 ０ 
－０  .１ ５ ±０ .２ ５ φ ４ ５ －０ .０ ２ ０ 

－０ .０ ４ １ φ ２ ５ f７ －０ .０ ４ ０ 
－０ .０ ６ １ φ ２ ５ e７ －０ .０ ６ ５ 

－０ .０ ９ ８ φ ２ ５ d８ ＋０ .０ ２ ５    
　   ０ φ ３ ５ H７ ２ ５ 

＋０ . ０ ５ ５ 
＋０ . ０ ３ ４ φ ４ ０ ＋０ . ０ ８ １ 

＋０ . ０ ６ ０ φ３ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ ５ ±０ .２ ５ φ ５ ０ －０ .０ ２ ０ 

－０ .０ ４ １ φ ３ ０ f７ －０ .０ ４ ０ 
－０ .０ ６ １ φ ３ ０ e７ －０ .０ ６ ５ 

－０ .０ ９ ８ φ ３ ０ d８ ＋０ .０ ２ ５    
　   ０ φ ４ ０ H７ ３ ０ 

＋０ . ０ ５ ５ 
＋０ . ０ ３ ４ φ ４ ０ ＋０ . ０ ８ １ 

＋０ . ０ ６ ０ φ３ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ ５ ±０ .２ ５ φ ６ ０ －０ .０ ２ ０ 

－０ .０ ４ １ φ ３ ０ f７ －０ .０ ４ ０ 
－０ .０ ６ １ φ ３ ０ e７ －０ .０ ６ ５ 

－０ .０ ９ ８ φ ３ ０ d８ ＋０ .０ ２ ５    
　   ０ φ ４ ０ H７ ３ ０ 

＋０ . ０ ５ ５ 
＋０ . ０ ３ ４ φ ４ ０ ＋０ . ０ ８ ５ 

＋０ . ０ ６ ０ φ３ １ .５ 　 　 ０ 
－０  .１ ５ ±０ .２ ５ φ ５ ０ －０ .０ ２ ５ 

－０ .０ ５ ０ φ ３ １ .５ f７ －０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ５ φ ３ １ .５ e７ －０ .０ ８ ０ 

－０ .１ １ ９ φ ３ １ .５ d８ ＋０ .０ ２ ５    
　   ０ φ ４ ０ H７ ３ １. ５ 

＋０ . ０ ５ ５ 
＋０ . ０ ３ ４ φ ４ ５ ＋０ . ０ ８ ５ 

＋０ . ０ ６ ０ φ３ ５ 　 　 ０ 
－０  .１ ５ ±０ .２ ５ φ ６ ０ －０ .０ ２ ５ 

－０ .０ ５ ０ φ ３ ５ f７ －０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ５ φ ３ ５ e７ －０ .０ ８ ０ 

－０ .１ １ ９ φ ３ ５ d８ ＋０ .０ ２ ５    
　   ０ φ ４ ５ H７ ３ ５ 

＋０ . ０ ５ ５ 
＋０ . ０ ３ ４ φ ５ ０ ＋０ . ０ ９ １ 

＋０ . ０ ６ ６ φ４ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ ５ ±０ .２ ５ φ ６ ５ －０ .０ ２ ５ 

－０ .０ ５ ０ φ ４ ０ f７ －０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ５ φ ４ ０ e７ －０ .０ ８ ０ 

－０ .１ １ ９ φ ４ ０ d８ ＋０ .０ ２ ５    
　   ０ φ ５ ０ H７ ４ ０ 

＋０ . ０ ６ ６ 
＋０ . ０ ４ １ φ ５ ５ ＋０ . ０ ９ １ 

＋０ . ０ ６ ６ φ４ ５ 　 　 ０ 
－０  .１ ５ ±０ .２ ５ φ ７ ０ －０ .０ ２ ５ 

－０ .０ ５ ０ φ ４ ５ f７ －０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ５ φ ４ ５ e７ －０ .０ ８ ０ 

－０ .１ １ ９ φ ４ ５ d８ ＋０ .０ ３ ０    
　   ０ φ ５ ５ H７ ４ ５ 

＋０ . ０ ６ ６ 
＋０ . ０ ４ １ φ ６ ０ ＋０ . ０ ９ １ 

＋０ . ０ ６ ６ φ５ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ ５ ±０ .２ ５ φ ７ ５ －０ .０ ２ ５ 

－０ .０ ５ ０ φ ５ ０ f７ －０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ５ φ ５ ０ e７ －０ .０ ８ ０ 

－０ .１ １ ９ φ ５ ０ d８ ＋０ .０ ３ ０    
　   ０ φ ６ ０ H７ ５ ０ 

＋０ . ０ ６ ６ 
＋０ . ０ ４ １ φ ６ ５ ＋０ . １ ０ ０ 

＋０ . ０ ７ ０ φ５ ５ 　 　 ０ 
－０  .１ ５ ±０ .２ ５ φ ８ ０ －０ .０ ３ ０ 

－０ .０ ６ ０ φ ５ ５ f７ －０ .０ ６ ０ 
－０ .０ ９ ０ φ ５ ５ e７ －０ .１ ０ ０ 

－０ .１ ４ ６ φ ５ ５ d８ ＋０ .０ ３ ０    
　   ０ φ ６ ５ H７ ５ ５ 

＋０ . ０ ６ ８ 
＋０ . ０ ４ ３ φ ７ ５ ＋０ . １ ０ ０ 

＋０ . ０ ７ ０ φ６ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ ７ . ５ ±０ .２ ５ φ ９ ０ －０ .０ ３ ０ 

－０ .０ ６ ０ φ ６ ０ f７ －０ .０ ６ ０ 
－０ .０ ９ ０ φ ６ ０ e７ －０ .１ ０ ０ 

－０ .１ ４ ６ φ ６ ０ d８ ＋０ .０ ３ ０    
　   ０ φ ７ ５ H７ ６ ０ 

＋０ . ０ ６ ８ 
＋０ . ０ ４ ３ φ ７ ５ ＋０ . １ ０ ０ 

＋０ . ０ ７ ０ φ６ ３ 　 　 ０ 
－０  .１ ７ . ５ ±０ .２ ５ φ ８ ５ －０ .０ ３ ０ 

－０ .０ ６ ０ φ ６ ３ f７ －０ .０ ６ ０ 
－０ .０ ９ ０ φ ６ ３ e７ －０ .１ ０ ０ 

－０ .１ ４ ６ φ ６ ３ d８ ＋０ .０ ３ ０    
　   ０ φ ７ ５ H７ ６ ３ 

＋０ . ０ ６ ８ 
＋０ . ０ ４ ３ φ ８ ０ ＋０ . １ ０ ０ 

＋０ . ０ ７ ０ φ６ ５ 　 　 ０ 
－０  .１ ７ . ５ ±０ .２ ５ φ ９ ５ －０ .０ ３ ０ 

－０ .０ ６ ０ φ ６ ５ f７ －０ .０ ６ ０ 
－０ .０ ９ ０ φ ６ ５ e７ －０ .１ ０ ０ 

－０ .１ ４ ６ φ ６ ５ d８ ＋０ .０ ３ ０    
　   ０ φ ８ ０ H７ ６ ５ 

＋０ . ０ ８ ０ 
＋０ . ０ ５ １ φ ８ ５ ＋０ . １ １ １ 

＋０ . ０ ８ １ φ７ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ ７ . ５ ±０ .２ ５ φ １ ０ ５ －０ .０ ３ ０ 

－０ .０ ６ ０ φ ７ ０ f７ －０ .０ ６ ０ 
－０ .０ ９ ０ φ ７ ０ e７ －０ .１ ０ ０ 

－０ .１ ４ ６ φ ７ ０ d８ ＋０ .０ ３ ５    
　   ０ φ ８ ５ H７ ７ ０ 

＋０ . ０ ８ ０ 
＋０ . ０ ５ １ φ ９ ０ ＋０ . １ １ １ 

＋０ . ０ ８ １ φ７ ５ 　 　 ０ 
－０  .１ ７ . ５ ±０ .２ ５ φ １ １ ０ －０ .０ ３ ０ 

－０ .０ ６ ０ φ ７ ５ f７ －０ .０ ６ ０ 
－０ .０ ９ ０ φ ７ ５ e７ －０ .１ ０ ０ 

－０ .１ ４ ６ φ ７ ５ d８ ＋０ .０ ３ ５    
　   ０ φ ９ ０ H７ ７ ５ 

＋０ . ０ ８ ０ 
＋０ . ０ ５ １ φ １ ０ ０ ＋０ . １ １ １ 

＋０ . ０ ８ １ φ８ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ １ ０ ±０ .２ ５ φ １ ２ ０ －０ .０ ３ ０ 

－０ .０ ６ ０ φ ８ ０ f７ －０ .０ ６ ０ 
－０ .０ ９ ０ φ ８ ０ e７ －０ .１ ０ ０ 

－０ .１ ４ ６ φ ８ ０ d８ ＋０ .０ ３ ５    
　   ０ φ １ ０ ０ H ７ ８ ０ 

＋０ . ０ ８ ３ 
＋０ . ０ ５ ４ φ １ １ ０ ＋０ . １ １ ７ 

＋０ . ０ ８ ２ φ９ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ １ ０ ±０ .２ ５ φ １ ３ ０ －０ .０ ３ ６ 

－０ .０ ７ １ φ ９ ０ f７ －０ .０ ７ ２ 
－０ .１ ０ ７ φ ９ ０ e７ －０ .１ ２ ０ 

－０ .１ ７ ４ φ ９ ０ d８ ＋０ .０ ３ ５    
　   ０ φ １ １ ０ H ７ ９ ０ 

＋０ . ０ ８ ３ 
＋０ . ０ ５ ４ φ １ ２ ０ ＋０ . １ １ ７ 

＋０ . ０ ８ ２ φ１ ０ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ １ ０ ±０ .４ ０ φ １ ５ ０ －０ .０ ３ ６ 

－０ .０ ７ １ φ １ ０ ０ f７ －０ .０ ７ ２ 
－０ .１ ０ ７ φ １ ０ ０ e７ －０ .１ ２ ０ 

－０ .１ ７ ４ φ １ ０ ０ d８ ＋０ .０ ３ ５    
　   ０ φ １ ２ ０ H ７ １ ０ ０ 

＋０ . ０ ９ ６ 
＋０ . ０ ６ ３ φ １ ４ ０ ＋０ . １ ３ ２ 

＋０ . ０ ９ ７ φ１ ２ ０ 　 　 ０ 
－０  .１ １ ０ ±０ .４ ０ φ １ ７ ０ －０ .０ ３ ６ 

－０ .０ ７ １ φ １ ２ ０ f７ －０ .０ ７ ２ 
－０ .１ ０ ７ φ １ ２ ０ e７ －０ .１ ２ ０ 

－０ .１ ７ ４ φ １ ２ ０ d８ ＋０ .０ ４ ０    
　   ０ φ １ ４ ０ H ７ １ ２ ０ 

  ６ 

0812

0610 0612

1212

1310 1312

1512

1612

＋０ . ０ ２ ８ 
＋０ . ０ １ ９ φ １ ０ ＋０ . ０ ３ ２ 

＋０ . ０ ２ ０ φ６ 　 　 －０ .０ １ ０ 
－０ .０ ２ ２ φ ６ f７ －０ .０ ２ ０ 

－０ .０ ３ ２ φ ６ e７ －０ .０ ３ ０ 
－０ .０ ４ ８ φ ６ d８ ＋ ０ .０ １ ５   

　   ０ φ １ ０ H７ 

※3035Fは、鍔部にも潤滑剤を埋め込んであります。 

０ 
－０  .１ ２ ±０ .２ φ １ ６ ５ 

部品番号の表示方法 

SAF   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの内径 
製品記号 

SAF
Parts No.でご指示ください 

0610

ダイスライド鍔付ブシュSAF寸法表 （ブシュ内径φ6～φ120） 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

���



ブシュ 
内 　 径 内面取 外面取 

部品番号およびブシュの長さ 　 公差 　   　　　　　　　 －０. １ 
－０. ３ 

１ ０ ０ ８ ０ ６ ７ ６ ０ ５ ０ ４ ０ ３ ５ ３ ０ ２ ５ ２ ３ ２ ０ １ ８ １ ７ １ ５ 

８ １× １ ０ °  ０ .７ ５× １ ５ °  

１ ０ １× １ ０ °  ０ .７ ５× １ ５ °  

１ ２ ２× １ ０ °  ２× １ ５ °  

１ ３ ２× １ ０ °  ２× １ ５ °  

１ ４ ２× １ ０ °  ２× １ ５ °  

１ ５ ２× １ ０ °  ２× １ ５ °  

１ ６ ２× １ ０ °  ２× １ ５ °  

１ ８ ２× １ ０ °  ２× １ ５ °  

２ ０ ２× １ ０ °  ２× １ ５ °  

２ ５ ２ .５ ×１ ０ °  ２ .５ ×１ ５ °  

３ ０ ３× １ ０ °  ３× １ ５ °  

３ ０ ３× １ ０ °  ３× １ ５ °  ※ 

３ １. ５ ３× １ ０ °  ３× １ ５ °  

３ ５ ３× １ ０ °  ３× １ ５ °  

４ ０ ３× １ ０ °  ３× １ ５ °  

４ ５ ３ .５ ×１ ０ °  ３ .５ ×１ ５ °  

５ ０ ４× １ ０ °  ４× １ ５ °  

５ ５ ４× １ ０ °  ４× １ ５ °  

６ ０ ４× １ ０ °  ４× １ ５ °  

６ ３ ４× １ ０ °  ４× １ ５ °  

６ ５ ４× １ ０ °  ４× １ ５ °  

７ ０ ４× １ ０ °  ４× １ ５ °  

７ ５ ４× １ ０ °  ４× １ ５ °  

８ ０ ４× １ ０ °  ４× １ ５ °  

９ ０ ５× １ ０ °  ５× １ ５ °  

１ ０ ０ ５× １ ０ °  ５× １ ５ °  

１ ２ ０ ５× １ ０ °  ５× １ ５ °  

６ 0615

1815

1325 1330

1825 1835

3035

1840

１× １ ０ °  １ . ５× １ ５ °  

相手軸　d８．e７．f７ 

d８：一般用（高負荷）e７：一般用（軽負荷）f７：高精度用 

面取り 鍔付ブシュ（SAF） 

相手穴H７ 

Rmax　x＝６．３s

Rmax　x＝６．３s

R

２．５～１２．５ 

R０
．７５
 

～１
．５
 

C０．３～０．５ C０．３～０．５ 

１０
 

鍔
外
径
 

内
径
 

外
径
 

外面取 

長さ 
鍔肉厚 

内面取 

（単位：ｍｍ） 

���



ブシュ寸法 推奨相手寸法 

軸径 

高精度用 

－０ .０ １ ３ 
－０ .０ ２ ８ φ ８ f７ 
－０ .０ １ ３ 
－０ .０ ２ ８ φ １ ０ f７ 
－０ .０ １ ６ 
－０ .０ ３ ４ φ １ ２ f７ 
－０ .０ １ ６ 
－０ .０ ３ ４ φ １ ３ f７ 

－０ .０ ２ ５ 
－０ .０ ５ ０ φ ３ ５ f７ 
－０ .０ ２ ５ 
－０ .０ ５ ０ φ ４ ０ f７ 
－０ .０ ２ ５ 
－０ .０ ５ ０ φ ５ ０ f７ 

－０ .０ １ ６ 
－０ .０ ３ ４ φ １ ５ f７ 
－０ .０ １ ６ 
－０ .０ ３ ４ φ １ ６ f７ 
－０ .０ １ ６ 
－０ .０ ３ ４ φ １ ８ f７ 
－０ .０ ２ ０ 
－０ .０ ４ １ φ ２ ０ f７ 
－０ .０ ２ ０ 
－０ .０ ４ １ φ ２ ５ f７ 
－０ .０ ２ ０ 
－０ .０ ４ １ φ ３ ０ f７ 

一般用 （軽負荷） 

－０ .０ ２ ５ 
－０ .０ ４ ０ φ ８ e７ 
－０ .０ ２ ５ 
－０ .０ ４ ０ φ １ ０ e７ 
－０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ２ e７ 
－０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ３ e７ 

－０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ５ φ ３ ５ e７ 
－０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ５ φ ４ ０ e７ 
－０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ５ φ ５ ０ e７ 

－０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ５ e７ 
－０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ６ e７ 
－０ .０ ３ ２ 
－０ .０ ５ ０ φ １ ８ e７ 
－０ .０ ４ ０ 
－０ .０ ６ １ φ ２ ０ e７ 
－０ .０ ４ ０ 
－０ .０ ６ １ φ ２ ５ e７ 
－０ .０ ４ ０ 
－０ .０ ６ １ φ ３ ０ e７ 

一般用 （高負荷） 

－０ .０ ４ ０ 
－０ .０ ６ ２ φ ８ d８ 
－０ .０ ４ ０ 
－０ .０ ６ ２ φ １ ０ d８ 
－０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ７ φ １ ２ d８ 
－０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ７ φ １ ３ d８ 

－０ .０ ８ ０ 
－０ .１ １ ９ φ ３ ５ d８ 
－０ .０ ８ ０ 
－０ .１ １ ９ φ ４ ０ d８ 
－０ .０ ８ ０ 
－０ .１ １ ９ φ ５ ０ d８ 

－０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ７ φ １ ５ d８ 
－０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ７ φ １ ６ d８ 
－０ .０ ５ ０ 
－０ .０ ７ ７ φ １ ８ d８ 
－０ .０ ６ ５ 
－０ .０ ９ ８ φ ２ ０ d８ 
－０ .０ ６ ５ 
－０ .０ ９ ８ φ ２ ５ d８ 
－０ .０ ６ ５ 
－０ .０ ９ ８ φ ３ ０ d８ 

ハウジング内径 

＋０ .０ １ ８   
　   ０ φ １ ２ H７ 
＋０ .０ １ ８    
　   ０ φ １ ４ H７ 
＋０ .０ １ ８    
　   ０ φ １ ８ H７ 
＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ １ ９ H７ 

＋０ .０ ２ ５    
　   ０ φ ４ ４ H７ 
＋０ .０ ２ ５    
　   ０ φ ５ ０ H７ 
＋０ .０ ３ ０    
　   ０ φ ６ ２ H７ 

＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ ２ １ H７ 
＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ ２ ２ H７ 
＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ ２ ４ H７ 
＋０ .０ ２ １    
　   ０ φ ２ ８ H７ 
＋０ .０ ２ ５    
　   ０ φ ３ ３ H７ 
＋０ .０ ２ ５    
　   ０ φ ３ ８ H７ 

ブシュ 
内 　 径 

８ 

１ ０ 

１ ２ 

１ ３ 

６ 

３ ５ 

４ ０ 

５ ０ 

１ ５ 

１ ６ 

１ ８ 

２ ０ 

２ ５ 

３ ０ 

外径 

＋０ . ０ ３ ４ 
＋０ . ０ ２ ３ φ １ ２ 
＋０ . ０ ３ ４ 
＋０ . ０ ２ ３ 
＋０ . ０ ３ ４ 

３ ４ 

＋０ . ０ ２ ３ 

φ １ ４ 

φ １ ８ 

φ １ ９ 

φ ４ ４ 
＋０ . ０ 
＋０ . ０ 

５ ０ 

３ ４ 
＋０ . ０ 
＋０ . ０ 

５ ０ 

３ ４ 
＋０ . ０ 
＋０ . ０ 

５ ０ 

３ ４ 
＋０ . ０ 
＋０ . ０ 

５ ０ 

φ ５ ０ 
＋０ . ０ ６ ０ 
＋０ . ０ ４ １ φ ６ ２ 

φ １ 

φ ２ 

２ 

２ 

φ ２ ４ 
＋０ . ０ １ 
＋０ . ０ 

４ φ ２ ８ 

φ ３ ３ 

φ ３ ８ 

＋０ . ０ ２ ８ 

２ ８ 

＋０ . ０ １ 
＋０ . ０ 

４ 
２ ８ 

＋０ . ０ １ 
＋０ . ０ 

４ 
２ ８ 

＋０ . ０ １ 
＋０ . ０ 

４ 
２ ８ 

＋０ . ０ １ 
＋０ . ０ 

４ 
２ ８ 

＋０ . ０ １ ９ φ １ ０ 

内径 

＋０ . ０ ４ ０ 
＋０ . ０ ２ ５ φ８ 
＋０ . ０ ４ ０ 
＋０ . ０ ２ ５ φ１ ０ 
＋０ . ０ ５ ０ 
＋０ . ０ ３ ２ φ１ ２ 
＋０ . ０ ５ ０ 
＋０ . ０ ３ ２ φ１ ３ 

＋０ . ０ ７ ５ 
＋０ . ０ ５ ０ φ３ ５ 
＋０ . ０ ７ ５ 
＋０ . ０ ５ ０ φ４ ０ 
＋０ . ０ ７ ５ 
＋０ . ０ ５ ０ φ５ ０ 

＋０ . ０ ５ ０ 
＋０ . ０ ３ ２ φ１ ５ 
＋０ . ０ ５ ０ 
＋０ . ０ ３ ２ φ１ ６ 
＋０ . ０ ５ ０ 
＋０ . ０ ３ ２ φ１ ８ 
＋０ . ０ ６ １ 
＋０ . ０ ４ ０ φ２ ０ 
＋０ . ０ ６ １ 
＋０ . ０ ４ ０ φ２ ５ 
＋０ . ０ ６ １ 
＋０ . ０ ４ ０ φ３ ０ 

＋０ . ０ ３ ２ 
＋０ . ０ ２ ０ φ６ 

鍔肉厚 

　 　 ０ 
－  ０.03 ３ 
　 　 ０ 
－  ０.03 ３ 
　 　 ０ 
－  ０.03 ３ 
　 　 ０ 
－  ０.03 ３ 

　 　 ０ 
－  ０.03 ５ 
　 　 ０ 
－  ０.03 ７ 
　 　 ０ 
－  ０.03 ８ 

　 　 ０ 
－  ０.03 ３ 
　 　 ０ 
－  ０.03 ３ 
　 　 ０ 
－  ０.03 ３ 
　 　 ０ 
－  ０.03 ５ 
　 　 ０ 
－  ０.03 ５ 
　 　 ０ 
－  ０.03 ５ 

　 ０ 
－  ０.03 ３ 

鍔外径 

±０ .２ ５ φ ２ ５ 

±０ .２ ５ φ ２ ５ 

±０ .２ ５ φ ３ ０ 

±０ .２ ５ φ ３ ０ 

±０ .２ ５ φ ６ ５ 

±０ .２ ５ φ ７ ０ 

±０ .２ ５ φ ９ ０ 

±０ .２ ５ φ ３ ５ 

±０ .２ ５ φ ３ ５ 

±０ .２ ５ φ ４ ０ 

±０ .２ ５ φ ４ ５ 

±０ .２ ５ φ ５ ０ 

±０ .２ ５ φ ５ ５ 

±０ .２ ５ φ ２ ０ －０ .０ １ ０ 
－０ .０ ２ ２ φ ６ f７ －０ .０ ２ ０ 

－０ .０ ３ ２ φ ６ e７ －０ .０ ３ ０ 
－０ .０ ４ ８ φ ６ d８ ＋ ０ .０ １ ５ 

０ φ １ ０ H７ 

部品番号の表示方法 

SAFG   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの内径 
製品記号 

SAFG
Parts No.でご指示ください 

0610

ダイスライドスラストブシュSAFG寸法表 （ブシュ内径φ6～φ50） 

稼 働 日 3～ 5日 
で 出 荷 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

���



ブシュ 
内　径 

部品番号およびブシュの長さ 　 公差 　   　　　　　　　 －０. １ 
－０. ３ 

８ 

１ ０ 

１ ２ 

１ ３ 

６ 

1814

2014

2514

0815

1015

1215

1315

1515

1615

1020

1220

1320

1520

1620

1820

2020

2520

3020

3520

1225

1325

1525

1625

1825

2025

2525

3025

3525

4025

3035

3535

4035

5035

4045

5045

１０ １２ １４ １５ ２０ ２５ ３５ ４５ 

0612

0812

1012

1212

1312

1512

1612

0610

３ ５ 

４ ０ 

５ ０ 

１ ５ 

１ ６ 

１ ８ 

２ ０ 

２ ５ 

３ ０ 

相手軸　 d８ ． e７ ． f ７ 

d ８ ： 一般 用 （高負荷 ） e ７ ： 一般 用 （軽負荷 ） f ７ ： 高精度用 

取付け例 

面取 

相
手
穴
 　 H
 ７
 

SAFGブ シ ュ 

C0.5

R1～2R0.4

鍔
外
径
 

外
径
 

15°
 

長さ 

鍔肉厚 

内
径
 

2

R1～1.5

‐0.1
‐0.3

     0
‐0.03

1.
6

（単位：ｍｍ） 

���



ブシュ寸法推奨相手寸法
ブシュ
内　径 外径内径

軸径
ハウジング内径

２５２０１６１５高精度用一般用（軽負荷）一般用（高負荷）

������������������＋０.０３８
＋０.０２３φ１８＋０.０５０

＋０.０３２φ１２－０.０１６
－０.０３４φ１２f７－０.０３２

－０.０５０φ１２e７－０.０５０
－０.０７７φ１２d８＋０.０１８ 

　 ０φ１８H７１２

������������������＋０.０４５
＋０.０２８φ２１＋０.０６０

＋０.０４２φ１５－０.０１６
－０.０３４φ１５f７－０.０３２

－０.０５０φ１５e７－０.０５０
－０.０７７φ１５d８＋０.０２１ 

　 ０φ２１H７１５

������������������＋０.０４５
＋０.０２８φ２４＋０.０６０

＋０.０４２φ１８－０.０１６
－０.０３４φ１８f７－０.０３２

－０.０５０φ１８e７－０.０５０
－０.０７７φ１８d８＋０.０２１ 

　 ０φ２４H７１８

������������������＋０.０４５
＋０.０２８φ３０＋０.０７１

＋０.０５０φ２０－０.０２０
－０.０４１φ２０f７－０.０４０

－０.０６１φ２０e７－０.０６５
－０.０９８φ２０d８＋０.０２１ 

　 ０φ３０H７２０

������������������＋０.０５５
＋０.０３４φ３３＋０.０８１

＋０.０６０φ２５－０.０２０
－０.０４１φ２５f７－０.０４０

－０.０６１φ２５e７－０.０６５
－０.０９８φ２５d８＋０.０２５ 

　 ０φ３３H７２５

������������������＋０.０５５
＋０.０３４φ３５＋０.０８１

＋０.０６０φ２５－０.０２０
－０.０４１φ２５f７－０.０４０

－０.０６１φ２５e７－０.０６５
－０.０９８φ２５d８＋０.０２５ 

　 ０φ３５H７２５

������������＋０.０５５
＋０.０３４φ３８＋０.０８１

＋０.０６０φ３０－０.０２０
－０.０４１φ３０f７－０.０４０

－０.０６１φ３０e７－０.０６５
－０.０９８φ３０d８＋０.０２５ 

　 ０φ３８H７３０

������������＋０.０５５
＋０.０３４φ４０＋０.０８１

＋０.０６０φ３０－０.０２０
－０.０４１φ３０f７－０.０４０

－０.０６１φ３０e７－０.０６５
－０.０９８φ３０d８＋０.０２５ 

　 ０φ４０H７３０
＋０.０５５
＋０.０３４φ４０＋０.０８５

＋０.０６０φ３１.５－０.０２５
－０.０５０φ３１.５f７－０.０５０

－０.０７５φ３１.５e７－０.０８０
－０.１１９φ３１.５d８＋０.０２５ 

　 ０φ４０H７３１.５
＋０.０５５
＋０.０３４φ４４＋０.０８５

＋０.０６０φ３５－０.０２５
－０.０５０φ３５f７－０.０５０

－０.０７５φ３５e７－０.０８０
－０.１１９φ３５d８＋０.０２５ 

　 ０φ４４H７３５

������������＋０.０５５
＋０.０３４φ４５＋０.０８５

＋０.０６０φ３５－０.０２５
－０.０５０φ３５f７－０.０５０

－０.０７５φ３５e７－０.０８０
－０.１１９φ３５d８＋０.０２５ 

　 ０φ４５H７３５

������������＋０.０５５
＋０.０３４φ５０＋０.０９１

＋０.０６６φ４０－０.０２５
－０.０５０φ４０f７－０.０５０

－０.０７５φ４０e７－０.０８０
－０.１１９φ４０d８＋０.０２５ 

　 ０φ５０H７４０
＋０.０６６
＋０.０４１φ５５＋０.０９１

＋０.０６６φ４０－０.０２５
－０.０５０φ４０f７－０.０５０

－０.０７５φ４０e７－０.０８０
－０.１１９φ４０d８＋０.０３０ 

　 ０φ５５H７４０
＋０.０６６
＋０.０４１φ５５＋０.０９１

＋０.０６６φ４５－０.０２５
－０.０５０φ４５f７－０.０５０

－０.０７５φ４５e７－０.０８０
－０.１１９φ４５d８＋０.０３０ 

　 ０φ５５H７４５
＋０.０６６
＋０.０４１φ６０＋０.０９１

＋０.０６６φ４５－０.０２５
－０.０５０φ４５f７－０.０５０

－０.０７５φ４５e７－０.０８０
－０.１１９φ４５d８＋０.０３０ 

　 ０φ６０H７４５
＋０.０６６
＋０.０４１φ６０＋０.０９１

＋０.０６６φ５０－０.０２５
－０.０５０φ５０f７－０.０５０

－０.０７５φ５０e７－０.０８０
－０.１１９φ５０d８＋０.０３０ 

　 ０φ６０H７５０
＋０.０６６
＋０.０４１φ６５＋０.０９１

＋０.０６６φ５０－０.０２５
－０.０５０φ５０f７－０.０５０

－０.０７５φ５０e７－０.０８０
－０.１１９φ５０d８＋０.０３０ 

　 ０φ６５H７５０
＋０.０６８
＋０.０４３φ７０＋０.１００

＋０.０７０φ５５－０.０３０
－０.０６０φ５５f７－０.０６０

－０.０９０φ５５e７－０.１００
－０.１４６φ５５d８＋０.０３０ 

　 ０φ７０H７５５
＋０.０６８
＋０.０４３φ７５＋０.１００

＋０.０７０φ６０－０.０３０
－０.０６０φ６０f７－０.０６０

－０.０９０φ６０e７－０.１００
－０.１４６φ６０d８＋０.０３０ 

　 ０φ７５H７６０
＋０.０６８
＋０.０４３φ８０＋０.１００

＋０.０７０φ６５－０.０３０
－０.０６０φ６５f７－０.０６０

－０.０９０φ６５e７－０.１００
－０.１４６φ６５d８＋０.０３０ 

　 ０φ８０H７６５
＋０.０８０
＋０.０５１φ８５＋０.１１１

＋０.０８１φ７０－０.０３０
－０.０６０φ７０f７－０.０６０

－０.０９０φ７０e７－０.１００
－０.１４６φ７０d８＋０.０３５ 

　 ０φ８５H７７０
＋０.０８０
＋０.０５１φ９０＋０.１１１

＋０.０８１φ７５－０.０３０
－０.０６０φ７５f７－０.０６０

－０.０９０φ７５e７－０.１００
－０.１４６φ７５d８＋０.０３５ 

　 ０φ９０H７７５
＋０.０８０
＋０.０５１φ１００＋０.１１１

＋０.０８１φ８０－０.０３０
－０.０６０φ８０f７－０.０６０

－０.０９０φ８０e７－０.１００
－０.１４６φ８０d８＋０.０３５ 

　 ０φ１００H７８０
＋０.０８３
＋０.０５４φ１１０＋０.１１７

＋０.０８２φ９０－０.０３６
－０.０７１φ９０f７－０.０７２

－０.１０７φ９０e７－０.１２０
－０.１７４φ９０d８＋０.０３５ 

　 ０φ１１０H７９０
＋０.０８３
＋０.０５４φ１２０＋０.１１７

＋０.０８２φ１００－０.０３６
－０.０７１φ１００f７－０.０７２

－０.１０７φ１００e７－０.１２０
－０.１７４φ１００d８＋０.０３５ 

　 ０φ１２０H７１００

部品番号の表示方法 

BA   ◯◯   ◯◯   ◯◯ 
ブシュの長さ 
ブシュの外径 
ブシュの内径 
製品記号 

BA 121816
Parts No.でご指示ください 
（本製品はご注文生産品です） 

ダイスライドブシュBA寸法表 

注 

���



ブシュ
内　径内面取

外面取部品番号およびブシュの長さ　公差　 　－０.１
－０.３

圧入側Ｃ面１００８０７０６０５０４０３５３０

１２２×１０° ２×１５° C０.５������

１５２×１０° ２×１５° C０.５

１８２×１０° ２×１５° C０.５������

２０２×１０° ２×１５° C０.５������������������

２５２.５×１０° ２.５×１５° C０.５������������������������

２５２.５×１０° ２.５×１５° C０.５������������������������

３０３×１０° ３×１５° C０.５������������������������������

３０３×１０° ３×１５° C０.５������������������������������

３１.５３×１０° ３×１５° C０.５������������

３５３×１０° ３×１５° C０.５������������������������������

３５３×１０° ３×１５° C０.５������������������������������

４０３×１０° ３×１５° C０.５������������������������������������

４０３×１０° ３×１５° C０.５������������������������������

４５３×１０° ３×１５° C０.５������������������������������

４５３×１０° ３×１５° C０.５������������������������������������

５０４×１０° ４×１５° C０.５������������������������������

５０４×１０° ４×１５° C０.５�������������������������������������������

５５４×１０° ４×１５° C０.５������������������������

６０４×１０° ４×１５° C０.５�������������������������������������������������

６５４×１０° ４×１５° C０.５������������������������

７０４×１０° ４×１５° C０.５�������������������������������������������

７５４×１０° ４×１５° C０.５�������������������������

８０４×１０° ４×１５° C０.５�������������������������������������������

９０５×１０° ５×１５° C １����������������������

１００５×１０° ５×１５° C １���������������������������������

回り止めビス 

d８：一般用（高負荷）e７：一般用（軽負荷）f７：高精度用 

相手軸　d８．e７．f７ 

取付け例 

Rmax　x＝６．３s

Rmax　x＝６．３s

TAスラストワッシャー 

面取 

相
手
穴
　H
７
 

両側共 

C面 
長さ 

内
径
 

外
径
 

外面取 

内面取 

BAブシュ 

（単位：ｍｍ） 

���



1003

部品番号の表示方法 

TA   ◯◯   ◯◯  
厚さ 
呼び内径 
製品記号 

TA
Parts No.でご指示ください 

※ベース金属は高力黄銅です。 

ダイスライドスラストワッシャーTA寸法表 （ブシュ内径φ10.2～φ120.5） 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

TA1203

TA1003

TA1503

TA1403

TA1303

TA2005

TA1803

TA1603N

TA1603

TA1203N

TA3505

TA3005

TA2505

TA5508

TA5008

TA4507

TA4007

TA7010

TA6508

TA6008

TA10010

TA9010

TA8010

TA7510

TA12010200

190

170

150

140

130

125

120

110

100

90

80

70

60

55

50

50

50

50

50

40

40

40

40

30

120.5

100.5

90.5

80.3

75.3

70.3

65.3

60.3

55.3

50.3

45.2

40.2

35.2

30.2

25.2

20.2

18.2

16.2

16.2

15.2

14.2

13.2

12.2

12.2

10.2

－0.1

108753
肉　　厚 寸法(㎜) 　0

外　径 内　径 

���



（単位：ｍｍ） 

R
m
ax
＝
６
．３
s

R
m
ax
＝
２５
s

（b） 

C１
 

a
a

P
．C
．D

（d） 
C１ 

内
径
 

外
径
 

肉厚 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

4

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

2

皿ネジ用穴ナシ 

〃 

〃 

〃 

2

皿ネジ用穴ナシ 

〃 

2

175

160

140

120

110

100

95

90

85

75

70

60

50

45

40

〃 

35

〃 

35

〃 

28

28

20

〃 

〃 

M10

〃 

〃 

〃 

〃 

M8

〃 

〃 

〃 

M6

〃 

〃 

〃 

M5

M3

〃 

〃 

〃 

M3

〃 

M3

〃 

0.9

0.7

0.5

5

4

3

2.5

0.4

0.3

2

1.5

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 〃 

〃 

〃 〃 

〃 〃 

使用皿ネジ ba個数 P.C.D
面取り 取　　付　　穴 

���
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部品番号の表示方法 

PA   ◯◯   ◯◯  
長さ 
幅 
製品記号 

PA
Parts No.でご指示ください 

（単位：ｍｍ） 

※ベース金属は高力黄銅です。 

400

300

250

200

150

100

150

125

100

75

150

125

100

75

350

300

250

200

150

100

150

125

100

75

150

125

100

75

50

48

38

35

28

18

－0.5
　0

〃 

〃 

－0.3
　0

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

－0.2
　0

〃 

〃 

〃 

－0.3
　0

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

－0.2
　0

－0.2
　0

－0.2
　0

－0.2
　0

－0.2
　0

－0.2
　0

－0.2
　0

M8平小ネジ 

M6六角穴付 

M8平小ネジ 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

65

90

80

65

90

65

70

55

75

65

70

55

90

65

70

50

55

75

65

70

50

55

90

65

70

55

55

60

100

75

50

45

100

75

50

45

80

65

70

55

55

60

100

75

50

45

100

75

50

45

20

20

20

20

20

20

25

25

25

15

25

25

25

15

20

20

20

20

20

20

25

25

25

15

25

25

25

15

5

5

4

4

3

2

2

2

2

2

2

2

2

2

5

5

4

4

3

2

2

2

2

2

2

2

2

2M6六角穴付 

PA50400

PA50300

PA50250

PA50200

PA50150

PA50100

PA48150

PA48125

PA48100

PA4875

PA38150

PA38125

PA38100

PA3875

PA35350

PA35300

PA35250

PA35200

PA35150

PA35100

PA28150

PA28125

PA28100

PA2875

PA18150

PA18125

PA18100

PA1875

本数 ボルト種類 edcbaLW
取付穴ボルト 取付穴ピッチ 長さ 幅 

部品番号 

ダイスライドプレートPA寸法表 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

���



●PAプレート標準品形状 

（単位：ｍｍ） 

※ベース金属は高力黄銅です。 

115115

120

85

115

120

90

105

80

115

120

85

105

80

110

75
－0.5
　0

－0.3
　0

－0.2
　0

500

400

300

250

200

150

10

8

8

6

6

4

〃 

〃 

〃 
－0.2
　0

M8平小ネジ 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

20

20

20

20

20

20

PA75500

PA75400

PA75300

PA75250

PA75200

PA75150

本数 ボルト種類 edcbaLW
取付穴ボルト 取付穴ピッチ 長さ 幅 

部品番号 

W＝１８，２８，３８，４８の場合 

a b （a） 

W

４－C１ 

W ２
 

２
 
W

L

C１ φ７ 

R２～３ 
φ１１ 

７
 

Rmax＝６．３s

Rmax＝２５s

１０
 ＋
０
．０
４
 

－
０
．０
１
 

全周 

全周 

全周 
C１ 

Rmax＝２５s

Rmax＝６．３s

６
 

全周 １０
 

６
 

Rmax＝６．３s

Rmax＝２５s
C１ 
全周 

１０
 

W＝３５，５０の場合 

W＝７５の場合 

W

（a） 

L

a

a b

b c d e

c d e （a） 

（
１５
）
 

４５
 

１５
 

W
＝
７５
 

４－C１ 

２
 
W

２
 

W

L

φ１６ 

φ９ 

R３ ±
０
．０
２５
 

全周 

φ１６ 

φ９ 

３．５ 

R１０ 

±
０
．０
２５
 

２
 

���



部品番号の表示方法 

LA   ◯◯   ◯◯   ◯  
タイプ 
長さ 
幅 
製品記号 

LA
Parts No.でご指示ください 

（単位：ｍｍ） 

※ベース金属は高力黄銅です。 

〃 

5

〃 

〃 

〃 

4

3

2

4

3

2

M10

M860

80

65

70

55

70

〃 

55

60

〃 

55

75

65

70

50

70

50

55

50

55

75

65

70

55

70

55

55

80

65

350

300

250

200

250

200

150

100

200

150

100

Aタイプ 

Bタイプ 

Cタイプ 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

LA50350A

LA50300A

LA50250A

LA50200A

LA32250B

LA32200B

LA32150B

LA32100B

LA26200C

LA26150C

LA26100C

ボルト種類 
タイプ 

d 本数 cbaL
取付穴ボルト 取付穴ピッチ 長さ 

部品番号 

Aタイプ 

●LAプレート標準品形状 

両側 
C１ 

C１ 
両側 

４－C１ 

４－C１ 

L

２０ a b c d （２０） 

４５
 

５０
 

５０ 

φ１７．５ 

（
２０
）
 

C１ ３－C１ 

２５
 R２ 

R２ 
φ１１ 

２２ 

１４ 

（２８） 

２０
 ４５
 

±０．１ 

－０
．０５
 

＋０
．１０
 

Rm
ax
＝６
．３
s

Rmax＝６．３s

C１ 

26100C

ダイスライドL型プレート寸法表 

鉛 
フリー 標 

ELV

RoHS

���



Bタイプ 

Cタイプ 

C１ 
両側 

L

３０
 

４－C１ 

３２
 

４－C１ 

C１ 
両側 

２０ a b c （２０） 

R２ 

±０．１ 

Rmax＝６．３s （
１５
）
 

＋０
．１０
 

－０
．０５
 

R２ 

Rm
ax
＝６
．３
s

３－C１ C１ 

C１ 

１５
 

３０
 

１１ 

（２２） １０ 

φ１１ 

３２ 

両側 
C１ 

L

４－C１ 

両側 

２０ a

C１ 

b c （２０） 

４－C１ 

２０
 

２６
 

R２ 

Rmax＝６．３s

＋０
．１０
 

－０
．０５
 

R２ 

Rm
ax
＝６
．３
s

C０．５ 

３－C１ 

２６ 

（
１０
）
 

C０．５ 

φ１４ 

１０
 

８±０．１ （１８） 

φ９ 

９ 

２０
 

１１
．４
 

���



鉛 
フリー 

ELVRoHS注 

材料特性と主な用途 

タービン油ISO VG68相当を標準としておりますが、ご

要望に応じご指示された油にて含油いたします。 

含浸油の種類 

JIS B 1581相当です。なお、ご要望により、高精度の軸

受も製造いたします。お問合せ願います。 

寸法公差 

お客様のニーズにより銅、鉄系の焼結含油軸受を生産しますので 
ご用命ください。 

記　号 
DLC-00
DLC-07
DLC-15
DLF-98
DLF-98C
DLF-55
DLF-53
DLF-53C

特　　　性 
テープレコーダー，キャリッジ，マイクロモーター 

テープレコーダー，レジスタ，キャリッジ 

機械加工，かしめ性良好 

かしめ性良好 

適　用　例 

扇風機，換気扇，キャプスタン 低騒音軸受，銅系焼結含油軸受の一般材料 

なじみ性良好 

低騒音軸受，銅系の代用，なじみ性良好 

高強度，鉄系焼結含油軸受の一般材料 

機械加工性良好，かしめ性良好，機械構造部品としても可 スピードメーター，カラー，ギヤ，ボックス 

ギヤードモーター，スぺーサー，ステアリング 

OA機器，ACモーター，ステッピングモーター 

OA機器，ACモーター 

OA機器，ACモーター 

材質・記号 銅　　系 鉄　　　　系 

DLC-00 DLC-07 DLC-15 DLF-98 DLF-98C DLF-55 DLF-53 DLF-53C

化
学
成
分
　
wt
％
 

Cu
Sn
C
Pb
Zn
Fe
その他 

残 残 残 1－3 25－35 38－48 38－481－3

8－11 8－11 8－11 － － － 2－4 2－4

－ － － － 0.2－0.8 0.2－0.80.5－1 1－2

－ 

－ － － － － － － － 

－ － － － － － － 

残 残 残 残 残 － － － 

0.5以下 0.5以下 0.5以下 3以下 3以下 3以下 3以下 3以下 

圧環強度　N/E

限界PV値　MPa・m/min

含油率　Vol％以上 

密　度　g/J
150－250150－250140－200250－350200－300120－170150－200150－360

5.8－6.55.6－6.4 5.8－6.5 5.8－6.55.6－6.46.2－7.06.2－7.06.4－7.2

12 18 15 18 18 15 15 15

80 100 100 100 150 100 120 150

速
　
　
度
 

高　速 
中　速 
低　速 
断　続 
揺　動 

× ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ 

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

× ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

× ○ ○ △ △ △ ○ ○ 

荷　　重 
音　　響 
機械加工性 

高 中 中 高 高 中 中 中 

○ ○ ○ ○ △ △ △ ○ 

○ ○ ◎ ○ △ △ ○ △ 

22
金属系 ダイリュ－ボ（焼結含油軸受） 
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鉛 
フリー 

ELVRoHS注 

すべり軸受合金を持たない鉄またはステンレスのみの巻きブシュも製造いたしますのでご用命ください。
また、表面の摺動特性を改善する為の表面処理（ダイサルフ）も実施しております。 

形状および寸法 

巻きブシュ 

材質 

表面処理（ダイサルフ） 

SUS304（ 　　　 ） 

SPCC（みがき帯鋼） 

SAPH（圧延鋼） 

記　　　号  
Fe C Ni Cr Si Mn P S

化　学　成　分　（wt%） 

0.030以下 0.45以下 2.00以下 1.00以下 18.00～20.008.00～10.500.08以下 残 

0.030以下 0.45以下 2.00以下 1.00以下 18.00～20.008.00～10.500.08以下 残 

0.030以下 0.45以下 2.00以下 1.00以下 18.00～20.008.00～10.500.08以下 残 

18－8 
ステンレス鋼 

記　　　　　号 

DSN（浸炭窒化処理） 

DSS（浸硫窒化処理） 

DSM（浸硫窒化処理＋MoS2コーティング） 

硬　　　さ 

Hv700以上 

Hv600以上 

（処理層）Hv600以上 

特　　　長 

耐摩耗性 

非焼付性・耐摩耗性 

非焼付性・主に無潤滑 

製造範囲 
外径φD：φ5～200 

肉厚  T：0.5～3.0 

長さ　L：5～100

合わせ面 

T

φ
D

L

23
金属系 鉄ブシュ（潤滑用メタル） 

���
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設計図例 

内径でなく肉厚で寸法指示行うことによって 
測定が容易で偏心もチェックされる。（合わせ目部 
その他プレス加工のひずみを受ける部分の肉厚の狂いは許される。） 

合わせ目 

φ６
±０
．４
 

合
金
厚
０
．７（
仕
上
り
０
．５
±
０
．１
）
 

肉
厚
T２
．１
５
＋
０
．１
 

０
 

φ
３８
 ＋
０
．１
１５
 

＋
０
．０
７５
 

（
端
面
０
．２
５
以
上
）
 

０．７×４５°両側共 

２０°±５° 

１．６±０．４両側共 

１９±０．５ 

３８ 

ハウジング 
径 

材質 

オイルクリアランス 

φ３８H ＋０．０２５ 
　０ 

鋳　　　　　　鉄 

φ３４e７ －０．０２５ －０．０７５ 

（０．０２５～０．１０） 

シャフト径（STD） 

０．７以下で合金厚をこえないこと 

１
．５
 

油ミゾ詳細（２／１） 

（プレス加工によるひずみがある場合は最小径を示す。） 
（短径がφ６±０．４の楕円穴でもよい） 
油穴は合わせ目から６０°～１２０°を避けることが大切である。 

φ３８．０２５±０の丸ゲージを入れダイヤル 
ゲージの読みを０にセットし、ブシュを入れ 
たときのゲージの読みが０．０６５～０．１３０とする 

９０° 

（
１９
）
 

３０°
 

１８０° （９０°） 

１０ １０ 

７
 

１３５° 

R

内面展開図 
（ブランク時の加工寸法を示すのでは正確には 
完成品の内面展開図とは多少差がある。） 

５kN

外形寸法と測定法 

φ３
８．
０２
５
 

ゲ
ー
ジ
径
 

±０
 

注１．組立後の仕上げ内径はφ３４ とする 

　２．組立後の加工方法を明示すること 
（ブローチング、ボーリング、リーミング、バニッシング） 

＋０．０２５ 
　０ 

���



受注生産品ですので在庫を持っておりません。使用条件により、油穴、油溝を追加設計する必要があります。 

注1.油溝、油穴は最適設計により、合理的寸法、形状に加工いたします。 
　2.※組付後内径仕上げを行う場合は上表の肉厚に適正な仕上げ代をつけたセミ製品を製造します。 

120

110

100

90

85

80

75

70

65

60

55

52

50

48

45

42

40

38

35

32

30

28

25

22

20

18

15

12

10

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

－0.107
－0.072

－0.090
－0.060

－0.050
－0.025

－0.041
－0.020

－0.034
－0.016

－0.028
－0.013

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

〃 

f7

f7

f7

e7

e7

f7

120

110

100

90

85

80

75

70

65

60

55

52

50

48

45

42

40

38

35

32

30

28

25

22

20

18

15

12

10

127

117

106

96

91
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(合金厚0.3)
肉　　厚 ブシュ長さ ブシュ外径 f7・e7

軸　　径 
H7

ハウジング内径 ハウジング 
内径 内径 

ブシュ 
呼び寸法 仕　上　り　寸　法 

※組付後の仕上げ 
内 径 H7

設計にあたって 巻末の「軸受仕様書（潤滑軸受用）」、貴社図面等を添付の上当社までご連絡ください。 

金属系ブシュ標準寸法表 
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当社の各種ドライベアリングシリーズ製品を応用し、用途例に適した
ASS'Y製品も設計製作いたしますのでご用命ください。 

（1）円筒形状 

（2）鍔付き円筒形状 

（3）角形形状 

（4）歯車形状 

（5）球面形状 

（6）各種異形状 

●軸受ハウジング性質は用途に応じてご相談に応
　じます。 
●樹脂ハウジング製品のインサート成形品も製作
　可能です。 

形状 

ハウジング材質 

用途例 

注 25
金属系 小型ASS'Y製品（各種軸受との組み合わせ部品）

（1）鋼 

（2）FC 

（3）FCD 

（6）各種樹脂（ポリアセタール、ナイロン等） 

（4）鉄系焼結 

（5）アルミ合金 

（1）自動車用部品 

（2）OA機器用部品 

（3）産業用設備部品 

（4）省力機器用部品 

設計例 

1 2 3

4 5 6

ハウジング ハウジング 

ハウジング 

ハウジング 

軸　　受 軸　　受 

軸　　受 

軸　　受 

（歯車)

ハウジング 

軸　　受 
軸　　受 軸　　受 

軸　　受 

ハウジング 
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設計に つ い て  
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Hmin

圧力分布 

C

P

N

Tmax
Pmax

図1　流体潤滑の油膜形成 

図3　混合潤滑での比較 

図2　流体潤滑での比較 

スペース 

耐荷重性 

速度特性 

すべり軸受 

ころがり軸受 

耐熱性 

寿　命 

摩擦特性 振　動 

騒　音 

スペース 

耐荷重性 

速度特性 

すべり軸受 

ころがり軸受 

耐熱性 

寿　命 

摩擦特性 振　動 

騒　音 

1.ドライベアリングとは 

2.すべり軸受の分類 

ドライベアリングとは、潤滑剤が全くない乾燥状態で

使用される軸受で、機器構造の簡略化およびメンテ

ナンスフリーの要望により発達した軸受応用の分野

です。 

最近の設計技術の高度化ならびに機器に対する

信頼性向上の要請から、多種多様のドライベアリン

グが開発されています。 

すべり軸受を潤滑機構により流体、混合、境界、無

潤滑の4つに分類します。この無潤滑がドライベアリ

ングの領域となります。 

1.流体潤滑（Hyudrodynamic Iubrication） 
軸は流体潤滑油膜に支持されており、摩耗の発生

はなく、寿命は半永久的です。動荷重においては疲

労現象により寿命が決定します。 

一般にPV値やV値は制限されず、Pmax.（油膜中

の最高圧力）、Tmax.（油膜中の最高温度）、

Hmin.（最小油膜厚さ）に注目する必要があります。 

2.混合潤滑（Starved Iubrication） 
まだ流体力学的取扱ができる分野と考えられます。

しかしすべり面の突起部で固体接触も見られ、PV

値は制限されます。 

摩耗が生じ、焼付きに注意する必要があります。 

3.境界潤滑（セミドライ）（Boundury Iubrication） 
油切れにより固体接触が発生し、すべり面の凹部

に油が残る程度です。PV値、特にV値が制限され

ます。 

摩耗が寿命を決定するようになります。 

4.無潤滑（ドライ）（Non Iubrication） 
固体潤滑以外の潤滑剤がまったくない乾燥摩擦、

すなわちドライベアリングの領域です。 

PV値、V値は特に小さく押えられ、摩耗が寿命を支

配します。 

潤滑機構による分類 
すべり軸受ところがり軸受との比較 

前述の潤滑下におけるすべり軸受をころがり軸受と

比較します。 

1.流体潤滑 
（例）すべり軸受：金属系すべり軸受 

2.混合潤滑 
（例）すべり軸受：ダイダイン（DDK02） 

ドライベアリングの設計（1） 
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図4　境界潤滑での比較 

表1　すべり軸受ところがり軸受の比較 

スペース 

耐荷重性 

速度特性 

すべり軸受 

ころがり軸受 

耐熱性 

寿　命 

摩擦特性 振　動 

騒　音 

図5　無潤滑での比較 

スペース 

耐荷重性 

速度特性 

すべり軸受 

ころがり軸受 

耐熱性 

寿　命 

摩擦特性 振　動 

騒　音 

特 性  

耐 衝 撃 性  

耐 蝕 性  

耐 水 性  

揺 動 運 動  

 

往 復 運 動  

 

断 続 運 動  

 

異物許容性 

 

重 量  

入 手 性  

形 状  

価 格  

す べ り 軸 受  

有利 

種類によるが一般に有利 

種類によるが一般に有利 

非常に有利 

 

有利 

 

有利 

有利 

材料選択および溝加工に

よる 

軽い 

一部標準品あり 

自由度高い 

標準品は一般にころがり

軸受より安価 

ころがり軸受  

不利 

不利 

不利 

不利 

リニア、ストロー

クボールベアリン

グ以外不可 

有利 

 

不利 

 

重い 

標準品あり 

自由度かなり低い 

──── 

3.境界潤滑 
（例）すべり軸受：ダイベストDBX01（グリス潤滑） 

4.無潤滑 
（例）すべり軸受：ダイダインDDK05 

（注）以上述べてきました比較は一般的な目安です。 

すべり軸受の設計および材質選択により必要特性を向上さ

せることは十分可能です。 

巻末の「軸受仕様書」に必要事項を、ご記入の上、弊社ま

でお問合わせ願います。 
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図6　投影面積 

設計手順と検討項目 

P,V,PV値、許容最高PV値 

使用目的にかなったすべり軸受の設計を行う場合

に必要な手順と項目について、整理すると下記のよ

うになります。 

1.面圧：P 
“面圧”とは摺動面に作用する単位面積当たりの

荷重を示します。 

 

 

 

 

この分母（d×L）は投影面積と呼ばれ真実接触面

積よりも大きくなりますが、実用上、投影面積を使用

します。 

開発、設計目的に合わせ概略
の軸径・軸受幅・外径・ハウジ
ング材質、潤滑方法などのめ
やすをもつ 

P・V、許容最高PV値の検証 
外部潤滑の要否 

使用温度 
すべり軸受周辺の雰囲気 

比較例のある場合、詳細を参
考 

すべり軸受外径の確認 
最小油膜厚さ、損失馬力、発熱等
の検証（潤滑モデル） 
油溝、油穴、インデントなどの必
要性の検証（潤滑モデル） 
クリアランスの検証 

ハウジングの材質、粗さ、剛性
などの検証 
相手面の材質、粗さ、硬度、表
面処理などの検証異物対策
の検証 

すべり軸受周辺
部の仕様の決定 

すべり軸受の基
本レイアウトの
決定 

すべり軸受寸法
の決定 

すべり軸受材質
の決定 

従来品、類似品
との比較 

すべり軸受の詳
細設計 

すべり軸受周辺
部の検証 

すべり軸受の設
計完成 

手　順 検討項目 

1

2

3

4

5

6

7

8

〈例題〉 

K5B2015（標準品）に6kNの荷重がかかる場合の

面圧を求める。 

〈解答〉 

軸径：20（mm）　　軸受長さ：15（mm） 

 
 
2.すべり速度：V 
“すべり速度”とは相手面と軸受との相対速度を示

します。 

 

 

 

 

〈例題〉 

軸径20mmの軸を60rpmで回転させた場合のすべ

り速度を求める。 

〈解答〉 

P（MPa）=―――　……（式　1） 
W 

d・L

P=――――=20（MPa） 
6000 

20×15

V（m/min）=―――――=　……（式　2） 
π・d・N 

1000

V=―――――≒3.8　……（m/min） 
π×20×60 

1000

3.すべり軸受の設計 

W：軸受にかかる荷重（N） 

d：軸径（mm）L：軸受幅（mm） 

d：軸径（mm） 

N：回転数（rpm） 

ドライベアリングの設計（2） 
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図7　許容最高PV値 

図8　スライドプレート 

図9　スラストワッシャー 

表2　潤滑区分によるPV値とPとVのオーダー 

V

P

使用範囲 

許容最高PV値 

境界～無潤滑の場合 

W

L B

4.スライドプレートの面圧：P、すべり速度：V

〈例題〉 

長さ50mm、幅30mmのスライドプレートに5kNの荷

重がかかる場合の面圧を求める。 

〈解答〉 

 

 

〈例題〉 

ストローク長さ20mm、1分間当り50回で摺動相手が

スライドプレートの上を往復摺動する場合のすべり

速度を求める。 

〈解答〉 

〈例題〉 

K5T20（標準品）にスラスト荷重10kNがかかり

20rpmで回転する場合の面圧とすべり速度を求める。 

〈解答〉 

K5T20の内径：22（mm）　K5T20の外径：38（mm） 

5.スラストワッシャーの面圧：P、すべり速度：V

3.PV値 , 許容最高PV値 
個々にPとVを満足しただけでは適正なすべり軸受

を選択したとは言えません。PとVの積：PV値もすべ

り軸受を選択する重要な項目と言えます。 

P（MPa）=―――　……（式　3） 
W 

B・L

V（m/min）=―・――またはV=――…（式　4） 
S 

T

60 

1000

2SC 

1000

P=――――≒3.3（MPa） 
5000 

50×30

V=―――――=2（m/min） 
2×50×20 

1000

区　　分 

流体潤滑 

混合潤滑 

境界潤滑 

無 潤 滑  

10 

  1 

     0.1 

       0.01

100 

10 

1 

0.1

PV値のオーダー 
MPa・m/sec

Pのオーダー 
MPa

大側 

↑ 

10 

↓ 

小側 

Vのオーダー 
m/sec

P（MPa）=―――――　……（式　5） 
W 

　（D2－d2） π 
4

W：スライドプレートにかかる荷重（N） 

B：スライドプート幅 

L：スライドプート長さ 

S：ストローク長さ（mm） 

T：ストローク長さ当たりの所要時間（sec） 

C：1分間当たりの往復回数（回/min） 

（注）スラストワッシャーのすべり速度は、内・外径に対する 

　　中心径で計算します。 

W：スラストワッシャーにかかる荷重（N） 

D：スラストワッシャーの外径（mm） 

d：スラストワッシャーの内径（mm） 

V（m/min）=――……（式　6） 
2 

1000

π・――・N
D+d

V=―――――――≒1.9（m/min） 
2 

1000

π×―――×20
（38+22） 

π 
4

P=―――――――≒13.3（MPa） 
10000 

　　（382－222） 

W

pφ
 

D
φ
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図10　ハウジング 

図12　軸 

表3　肉厚と外径の比 

図11　相手面粗度と摩耗量の関係 

ハウジング 

圧入方向 1.0またR面取 

20° 

0

《試験条件》 

相手面粗度　μm Rmax

軸受材質 ： DDK05 
面　　圧 ： 3.0MPa 
速　　度 ： 6.3m／min 
潤　　滑 ： 無潤滑 
摩擦距離 ： 1500m

●軸にキー溝がある場合 
　（軸受が削られる） 

●軸が段付きになっている場合 
　（段付摩耗を起こす） 

0

0.02

0.04

0.06

0.08

0.10

1 2 3 4 5 6 7

摩 

耗 

量 

mm
 

ハウジング 

（1）当社の軸受は全て、H7公差のハウジングに圧

　  入できるように設定しております。 

（2）圧入時のカジリ防止のため、圧入側の面取を下

　  図のように行ってください。 

肉厚 

標準品の肉厚は当社にて設定しておりますので、関

係のページをご参照ください。 

一般に軸受の種類により下記に区分されます。 

（2）下記のような軸はご使用しないでください。 

軸（摺動相手） 

（1）軸の面粗度は0.8s～1.6sを推奨します。 

最悪でも3.2sとしてください。 

DDK05ドライベアリングにおける相手面粗度と

摩耗量の関係の代表的なデータを図11に示す。 

締代 

圧入前のブシュ外径とハウジング内径の関係は 

ブシュ外径＞ハウジング内径 

となっています。 

この差を締代と呼び、圧入した時に発生する応力で

ブシュの抜け、回転を防止します。 

締代min=ブシュ外径min－ハウジング内径max 

締代max=ブシュ外径max－ハウジング内径min 

〈例題〉 

DDK05ブシュK5B2015（標準品）をハウジング内径

φ23H7　　に圧入した場合の締代を求める。 

〈解答〉 

　ブシュ外径　max=φ23.081 

　ブシュ外径　min=φ23.046 

　ハウジング内径　max=φ23.021 

　ハウジング内径　min=φ23.000 

　締代min=φ23.046-φ23.021=0.025 

　締代max=φ23.081-φ23.000=0.081

（3）ハウジングの表面粗さは通常6.3sを推奨します。 

　  最悪でも12.5sとしてください。 

（4）剛性を確保するためにハウジング外径は、鋼の

　 場合は軸受外径の1.5倍以上、アルミニウムなど 

　 の軽合金の場合は2倍以上をめやすとしてくだ

　  さい。 

形　　式 

薄 肉  

厚 肉 金 属ソリッド  

肉厚樹脂系ソリッド 

肉厚／外径（T/D） 

0.03～0.06 

0.08～0.12 

0.1  ～0.15

+0.021 
  0

…（式7） 

ドライベアリングの設計（3） 
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組付後の内径 

組付後の内径を知ることは軸とブシュ内径との適正

なクリアランスを得るために必要です。 

1.外径と肉厚で寸法表示するブシュの場合 
ハウジングに剛性が十分あり圧入の際ハウジングが

拡大しないとすると 

組付内径min=ハウジング内径min－2×肉厚max 

組付内径max=ハウジング内径max－2×肉厚min 

〈例題〉 

DDK05ブシュK5B2015（標準品）をハウジング内径

φ23H7　　に圧入した場合の組付内径を求める。 

〈解答〉 

　ハウジング内径　max=φ23.021 

　　　　　　　　 min=φ23.000 

　DDK05ブシュ肉厚　max=1.500 

　　　　　　　　　　min=1.470 

　組付内径min=φ23.000－2×1.500=φ20.000 

　組付内径max=φ23.021－2×1.470=φ20.081 

　　　　　　　∴組付内径=φ20 

2.外径と内径で寸法表示する軸受の場合 
ハウジングに剛性が十分あり圧入の際ハウジングが

拡大しないとすると 

組付内径min=軸受内径min-締代max 

組付内径max=軸受内径max-締代min 

〈例題〉 

サーマロイDタイプブシュDM202815（標準品）をハ

ウジングφ28H7　　に圧入した場合の組付内径を

求める。 

〈解答〉 

　Dタイプブシュ外径max=φ28.041 

　min=φ28.028 

　Dタイプブシュ内径max=φ20.131 

　min=φ20.110 

　式7より 

　締代　　min=φ28.028－φ28.021=0.007 

　締代　　max=φ28.041－φ28.000=0.041 

　組付内径min=φ20.110－0.041=φ20.069 

　組付内径max=φ20.131－0.007=φ20.124 

∴組付内径=φ20

（1）クリアランスの計算 

クリアランスmin＝組付内径min-シャフト径max 

クリアランスmax＝組付内径max-シャフト径min 

〈例題〉 

DDK05ブシュK5B2015（標準品）をハウジング内径

φ23H7　　に圧入し、軸径φ20　　を使用した場

合のクリアランスを求める。 

〈解答〉 

式8より組付内径は　φ20 

クリアランスmin＝φ20.000-19.975＝0.025 

クリアランスmax＝φ20.081-19.954＝0.127 

　∴クリアランス　0.025～0.127

クリアランス 

ドライベアリングの寿命は一般に軸受の摩耗量で決

定されます。面圧、すべり速度、潤滑条件、相手材

の表面粗さ、運転状態、雰囲気などによっても大きく

異なり、摩耗量を計算で求めるには非常に困難であ

ります。 

 

一般に使われている摩耗量の目安は下記の式が使

われます。 

W＝k・P・V・T……………（式　11） 

　W：摩耗量（μm） 

　P：面圧（MPa） 

　k：摩耗係数（μm・cm2・min/N・m・H） 

　V：すべり速度（m/min） 

　T：時間（H） 

 

一般的に摩耗の要因を図13に示しますので、すべ

り軸受の設計の際は十分に考慮してください。 

寿命 

+0.021 
  0

+0.081 
  0

+0.021 
  0

+0.081 
  0

－0.025 
－0.046

+0.021 
  0

+0.124 
＋0.069

…（式10） 

…（式8） 

…（式9） 
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油膜切れ 

油膜切れ 

異物の埋収 

温度の上昇（強度低下） 

すべり速度 

油量 

高負荷 

硬度 

材質 

埋収 

局部発熱 
形状 

表面粗さ 

軸 異物 

転動 

相手面損傷 

油不足 

片当り 

強度 

耐摩耗特性 

潤滑条件 

不適合使用 

高負荷 

サイクル運動 

ピーク負荷 

片当り,強当り 

潤滑 負荷 軸受材質 

図14　摩擦係数 

図13　一般的な摩耗特性要因図 

図15　ブシュ参考図 

20°±5° 

合わせ目 

両側共 0.75 ±0.25

両側共 

0.5×45°±5° 

15 - 0.3
0

合金厚 0.3 ± 0.1 肉厚 1.5 - 0.030
0

（
φ
2
3
 　
　
　
　
 ）
 

+
 0
.0
8
1

+
 0
.0
4
6

W

F

摩耗 

摩擦係数 

下図のように摺動面にかかる荷重（W）と動かしうる

力（F）との割合で表します。 

発熱 

原理的には摩擦部分は常に発熱していますがその

値が小さかったり放熱が大きい場合には無視できます。 

発熱の大きさは軸受部分の摩擦ロスの大きさであり 

発熱量=摩擦係数×PV値×k……（式　13） 

の関係になります。 

流体潤滑軸受では潤滑油が発熱量のほとんどを奪

い去りますが、境界潤滑や無潤滑では発熱を押え、

放熱を良くする工夫が必要となります。 

また、軸受性能は作動中の温度が高くなると、低下

する傾向にあることも考慮しなければなりません。 

すべり軸受の基本製品図 

以上によって各項目が決定されたすべり軸受の代

表的な製品図を図15に示します。 

当然、流体潤滑軸受の摩擦係数は小さく（0.002～0.01）

境界潤滑は（0.01～0.08）、無潤滑では（0.08～0.3）

と大きくなります。 

摩擦係数：μ=――　……（式　12） 
F 

W

ハウジング 
HOUSING

径 
DIAMETER
材　質 
MATERIAL
径（STD） 
DIAMETER
材　質 
MATERIAL
高　度 

HARDNESS
オイルクリアランス 
OIL CLEARANCE

シャフト 
SHAFT

+0.021 
  0φ23

－0.025 
－0.046φ20

0.025～0.127

ドライベアリングの設計（4） 
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ブシュの端部はハウジング 
端部から外へ出ないこと 

ブシュ 

0.5

1.0またはR面取 

20° 

アーバー 

ハウジング内径 

－0.25 
－0.40

－0.20 
－0.25

呼称ブシュ内径 

ハ
ウ
ジ
ン
グ 

図16　ブシュ圧力方法 

（注）長いハウジングに二つ以上のブシュを圧入する場合、

　　隣り合ったブシュが接しないよう、前にあるブシュを圧

　　入し終えてから、次のブシュを圧入して前のブシュと

　　の間をあけてください。 

ブシュの取付け方法 

1.ブシュの圧入方法 
ブシュはハウジングに合わせて作られたアーバーにて、

バイスまたはプレスを用いて静かに圧入してください。 

ブシュがハウジングに垂直に圧入されることが非常

に重要なことであります。ブシュの圧入を容易にす

るためにハウジング内径の端部に面取を設け、油を

少し用います。またブシュの圧入の際、下図のような

段付きのアーバーを使用し、軟かい軸受面を傷つけ

ないようにして圧入してください。 

ブシュの端面をハンマーでたたくのは絶対に避けて

下さい。推奨するアーバーと面取寸法は図16に示

す通りです。 

温度変化の大きい環境下で樹脂系ソリッド軸受を

使用する場合、熱膨張および熱収縮により軸受が

ハウジングから抜けやすい状態になることがあります。 

このような場合には下記のようにしてご使用ください。 

（1）鍔付きブシュに変更して鍔部を固定する。 

（2）回り止めの外径形状とする 

（3）接着剤で固定する 

樹脂系ソリッド軸受の取付け方法 

2.圧入力（F）の計算方法 

F（N）=0.9・t・L・Φ・――……（式　14） 
　t：裏金厚さ（mm） 

　L：ブシュ幅（mm） 

　Φ：応力係数=1.9×105（MPa） 

　δ：締代（mm） 

　D：ブシュ外径（mm） 

　（注）この時、ブシュ背面とハウジングの摩擦係数を0.15とする。 

〈例題〉 

K5B2015（標準品）をハウジング径φ23　　のに圧

入した場合の圧入力を求める。 

〈解答〉 
　肉厚=1.5 

　合金厚=0.3　　∴裏金厚さ　1.5－0.3=1.2 

　ブシュ長さ=15 

　締代min=0.025 

　max=0.081 

　ブシュ外径　φ23 

 ∴Fmin=0.9×1.2×15×1.9×105×―――≒3,350（N） 

 

 ∴Fmax=0.9×1.2×15×1.9×105×―――≒10,840（N） 

0.025 

23

δ 

D

0.081 

23

+0.021 
  0

（式 7より） 
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図17　皿ビス 

図20　ワッシャーの取付け方法1

図21　ワッシャーの取付け方法2

取付け面加工不要の場合 

取付け面加工必要の場合 

図18　取付ボルト 

A A

図19ノックピン 

スライドプレートの取付け方法 

1.皿ビスの場合 
皿ビスの頭部は軸受合金以下に沈めます。 

1.皿ビスの場合 
スライドプレートと同様に皿ビス頭部を軸受合金以

下に沈めます。 

2.ノックピンの場合 
スライドプレートと同様に穴を皿モミ加工しピン頭部

をカシメればより確実になります。 

3.接着剤の場合 
特に指定はありませんが、エポキシ系接着剤を推奨

します。また、使用条件（雰囲気）に適したものを選

択してください。 

スラストワッシャーの取付け方法 

保管の際、下記のような場合は避けください。 

（1）直射日光のあたる場所 

（2）高温高湿の場所 

（3）水・アルカリ・酸などのかかる場所 

（4）ホコリのかかる場所 

すべり軸受の保管方法 

なじみ運転には下記のような効果がありますので、

実施されることを推奨します。 

（1）すべり軸受表面と相手面を平滑にします。 

（2）ミスアライメントによる局部当りの緩和ができます。 

なじみ運転 

2.六角穴付ボルト、平小ネジの場合 
A部はRまたは10～30°の面取を推奨します。 

3.ノックピンの場合 
穴を皿モミ加工し、ピン頭部をカシメをすればより確

実になります。 

4.接着剤の場合 
特に指定はありませんが、エポキシ系接着剤を推奨

します。また、使用条件（雰囲気）に適したものを選

択してください。 

ドライベアリングの設計（5） 
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図1　チップシールの三次元モデル 

樹脂流動解析 

樹脂流動解析は、プラスチック射出成型のシミュレ

ーションソフトウェアです。 

シュミレーションによって成形工程時における金型内

の樹脂の挙動を予測し、材質の選定、製品形状の

確認、ランナ、ゲート配置の検討、成形の可否といっ

た設計検討やショートショット、ウェルドライン、反り、ヒ

ケ等の成形不良を予測し適切な成形条件の検討

や対策の事前検討といった成形工程の検討を解

析することができます。 

また、構造解析ソフトにインサート成形品の反りにつ

いても解析が可能です。 

解析事例 

スクロールコンプレッサ用のシールであるチップシー

ルの解析例です。 

三次元CADにて製品のモデル設計を行います。 

そのモデルを樹脂流動解析ソフトでデータ（STL形式、

IGES形式）を読み込み、そのモデルにメッシュを形

成します。 

材質、成形条件等を入力し、解析を行います。 

解析の結果としては、充填解析、冷却解析、収縮・ソ

リ解析、応力解析の結果が得られます。 

図2　充填解析結果（充填パターン） 

図3　充填解析結果（繊維配向性） 
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ドライベアリングの設計（6） 

4.鋼のビッカース硬さに対する近似的換算値 

SAE J 417より抜粋 

Aスケール 
荷重60kgf
ダイヤモンド 
円錐圧子 

10mm球・荷重3000kgf
ブリネル硬さ 
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カーバイド球 

ビ
ッ
カ
ー
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硬
さ
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SAE J 417より抜粋 
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45・0

44・2

43・4

42・5

41・7

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

45・3

44・1

42・9

41・7

40・4

39・1

37・8

36・5

35・2

33・9

32・5

31・1

30・4

29・5

28・7

27・9

27・1

26・2

25・2

24・3

23・2

22・2

21・1

19・9

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

― 

55

― 

52

― 

50

― 

47

― 

45

― 

42

― 

41

― 

40

― 

38

― 

37

― 

36

― 

34

33

32

30

29

28

26

25

24

22

21

20

― 

― 

― 

― 

― 

― 

JISB0401（1986）より抜粋 
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ドライベアリングの設計（7） 

5.常用するはめあいで用いる穴の寸法許容差 

を超え 以下 
穴　の　公　差　域　ク　ラ　ス 基準寸法の区分（mm） 

B10 C7 C8 C9 C10 D8 D9 D10 E7 E8 E9 F6 F7 F8 G6 G7 H6 H7

― 

3

6

10

14

18

24

30

40

50

65

80

100

120

140

160

180

200

225

250

280

3

6

10

14

18

24

30

40

50

65

80

100

120

140

160

180

200

225

250

280

315

+180
+140
+188
+140
+208
+150

+220
+150

+244
+160

+270
+170
+280
+180
+310
+190
+320
+200
+360
+220
+380
+240
+420
+260
+440
+280
+470
+310
+525
+340
+565
+380
+605
+420
+690
+480
+750
+540

+70
+60
+82
+70
+95
+80

+113
+95

+131
+110

+145
+120
+155
+130
+170
+140
+180
+150
+205
+170
+215
+180
+240
+200
+250
+210
+270
+230
+286
+240
+306
+260
+326
+280
+352
+300
+382
+330

+74
+60
+88
+70
+102
+80

+122
+95

+143
+110

+159
+120
+169
+130
+186
+140
+196
+150
+224
+170
+234
+180
+263
+200
+273
+210
+293
+230
+312
+240
+332
+260
+352
+280
+381
+300
+411
+330

+85
+60
+100
+70
+116
+80

+138
+95

+162
+110

+182
+120
+192
+130
+214
+140
+224
+150
+257
+170
+267
+180
+300
+200
+310
+210
+330
+230
+355
+240
+375
+260
+395
+280
+430
+300
+460
+330

+100
+60
+118
+70
+138
+80

+165
+95

+194
+110

+220
+120
+230
+130
+260
+140
+270
+150
+310
+170
+320
+180
+360
+200
+370
+210
+390
+230
+425
+240
+445
+260
+465
+280
+510
+300
+540
+330

+34
+20
+48
+30
+62
+40

+77
+50

+98
+65

+119
+80

+146
+100

+174
+120

+208
+145

+242
+170

+271
+190

+45
+20
+60
+30
+76
+40

+93
+50

+117
+65

+142
+80

+174
+100

+207
+120

+245
+145

+285
+170

+320
+190

+60
+20
+78
+30
+98
+40

+120
+50

+149
+65

+180
+80

+220
+100

+260
+120

+305
+145

+355
+170

+400
+190

+24
+14
+32
+20
+40
+25

+50
+32

+61
+40

+75
+50

+90
+60

+107
+72

+125
+85

+146
+100

+162
+110

+28
+14
+38
+20
+47
+25

+59
+32

+73
+40

+89
+50

+106
+60

+126
+72

+148
+85

+172
+100

+191
+110

+39
+14
+50
+20
+61
+25

+75
+32

+92
+40

+112
+50

+134
+60

+159
+72

+185
+85

+215
+100

+240
+110

+12
+6
+18
+10
+22
+13

+27
+16

+33
+20

+41
+25

+49
+30

+58
+36

+68
+43

+79
+50

+83
+56

+16
+6
+22
+10
+28
+13

+34
+16

+41
+20

+50
+25

+60
+30

+71
+36

+83
+43

+96
+50

+108
+56

+20
+6
+28
+10
+35
+13

+43
+16

+53
+20

+64
+25

+76
+30

+90
+36

+106
+43

+122
+50

+137
+56

+8
+2
+12
+4
+14
+5

+17
+6

+20
+7

+25
+9

+29
+10

+34
+12

+39
+14

+44
+15

+49
+17

+12
+2
+16
+4
+20
+5

+24
+6

+28
+7

+34
+9

+40
+10

+47
+12

+54
+14

+61
+15

+69
+17

+6
　0
+8
　0
+9
　0

+11
　0

+13
　0

+16
　0

+19
　0

+22
　0

+25
　0

+29
　0

+32
　0

+10
　0
+12
　0
+15
　0

+18
　0

+21
　0

+25
　0

+30
　0

+35
　0

+40
　0

+46
　0

+52
　0

���



備考：表中の各段で、上側の数値は上の寸法許容差、下側の数値は下の寸法許容差を示す。 

穴　の　公　差　域　ク　ラ　ス 基準寸法の区分（mm） 
を超え 以下 H8 H9 H10 JS6 JS7 K6 K7 M6 M7 N6 N7 P6 P7 R7 S7 T7 U7 X7

― 

3

6

10

14

18

24

30

40

50

65

80

100

120

140

160

180

200

225

250

280

3

6

10

14

18

24

30

40

50

65

80

100

120

140

160

180

200

225

250

280

315

+14
　　0
+18
　　0
+22
　　0

+27
　　0

+33
　　0

+39
　　0

+46
　　0

+54
　　0

+63
　　0

+72
　　0

+81
　　0

+25
　　0
+30
　　0
+36
　　0

+43
　　0

+52
　　0

+62
　　0

+74
　　0

+87
　　0

+100
　　　0

+115
　　　0

+130
　　　0

+40
　　0
+48
　　0
+58
　　0

+70
　　0

+84
　　0

+100
　　　0

+120
　　　0

+140
　　　0

+160
　　　0

+185
　　　0

+210
　　　0

±3

±4

±4.5

±5.5

±6.5

±8

±9.5

±11

±12.5

±14.5

±16

±5

±6

±7

±9

±10

±12

±15

±17

±20

±23

±26

　0
-6
+2
-6
+2
-7

+2
-9

+2
-11

+3
-13

+4
-15

+4
-18

+4
-21

+5
-24

+5
-27

　　0
-10
+3
-9
+5
-10

+6
-12

+6
-15

+7
-18

+9
-21

+10
-25

+12
-28

+13
-33

+16
-36

-2
-8
-1
-9
-3
-12

-4
-15

-4
-17

-4
-20

-5
-24

-6
-28

-8
-33

-8
-37

-9
-41

-2
-12
0

-12
0

-15

0
-18

0
-21

0
-25

0
-30

0
-35

0
-40

0
-46

0
-52

-4
-10
-5
-13
-7
-16

-9
-20

-11
-24

-12
-28

-14
-33

-16
-38

-20
-45

-22
-51

-25
-57

-4
-14
-4
-16
-4
-19

-5
-23

-7
-28

-8
-33

-9
-39

-10
-45

-12
-52

-14
-60

-14
-66

-6
-12
-9
-17
-12
-21

-15
-26

-18
-31

-21
-37

-26
-45

-30
-52

-36
-61

-41
-70

-47
-79

-6
-16
-8
-20
-9
-24

-11
-29

-14
-35

-17
-42

-21
-51

-24
-59

-28
-68

-33
-79

-36
-88

-10
-20
-11
-23
-13
-28

-16
-34

-20
-41

-25
-50

-30
-60
-32
-62
-38
-73
-41
-76
-48
-88
-50
-90
-53
-93
-60
-106
-63
-109
-67
-113
-74
-126
-78
-130

-14
-24
-15
-27
-17
-32

-21
-39

-27
-48

-34
-59

-42
-72
-48
-78
-58
-93
-66
-101
-77
-117
-85
-125
-93
-133
-105
-151
-113
-159
-123
-169

― 

― 

― 

― 

― 

― 

-33
-54
-39
-64
-45
-70
-55
-85
-64
-94
-78
-113
-91
-126
-107
-147
-119
-159
-131
-171

― 

― 

-18
-28
-19
-31
-22
-37

-26
-44

-33
-54
-40
-61
-51
-76
-61
-86
-76
-106
-91
-121
-111
-146
-131
-166

― 

― 

― 

-20
-30
-24
-36
-28
-43
-33
-51
-38
-56
-46
-67
-56
-77

― 

― 

― 

― 

― 

― 

JISB0401（1986）より抜粋 
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ドライベアリングの設計（8） 

6.常用するはめあいで用いる軸の寸法許容差 

備考：表中の各段で、上側の数値は上の寸法許容差、下側の数値は下の寸法許容差を示す。 JIS B0401（1986）より抜粋 

を超え 以下 
軸　の　公　差　域　ク　ラ　ス 

単位：μm
基準寸法の区分（mm） 

軸　の　公　差　域　ク　ラ　ス 基準寸法の区分（mm） 
を超え 以下 

b9 c9 d8 d9 e7 e8 e9 f6 f7 f8 g5 g6 h5 h6 h7 h8 h9

js5 js6 js7 k5 k6 m5 m6 n6 p6 r6 s6 t6 u6 x6

3

6

10

14

18

24

30

40

50

65

80

100

120

140

160

180

200

225

250

280

3

6

10

14

18

24

30

40

50

65

80

100

120

140

160

180

200

225

250

280

315

-140
-165
-140
-170
-150
-186

-150
-193

-160
-212

-170
-232
-180
-242
-190
-264
-200
-274
-220
-307
-240
-327
-260
-360
-280
-380
-310
-410
-340
-455
-380
-495
-420
-535
-480
-610
-540
-670

-60
-85
-70
-100
-80
-116

-95
-138

-110
-162

-120
-182
-130
-192
-140
-214
-150
-224
-170
-257
-180
-267
-200
-300
-210
-310
-230
-330
-240
-355
-260
-375
-280
-395
-300
-430
-330
-460

-20
-34
-30
-48
-40
-62

-50
-77

-65
-98

-80
-119

-100
-146

-120
-174

-145
-208

-170
-242

-190
-271

-20
-45
-30
-60
-40
-76

-50
-93

-65
-117

-80
-142

-100
-174

-120
-207

-145
-245

-170
-285

-190
-320

-14
-24
-20
-32
-25
-40

-32
-50

-40
-61

-50
-75

-60
-90

-72
-107

-85
-125

-100
-146

-110
-162

-14
-28
-20
-38
-25
-47

-32
-59

-40
-73

-50
-89

-60
-106

-72
-126

-85
-148

-100
-172

-110
-191

-14
-39
-20
-50
-25
-61

-32
-75

-40
-92

-50
-112

-60
-134

-72
-159

-85
-185

-100
-215

-110
-240

-6
-12
-10
-18
-13
-22

-16
-27

-20
-33

-25
-41

-30
-49

-36
-58

-43
-68

-50
-79

-56
-88

-6
-16
-10
-22
-13
-28

-16
-34

-20
-41

-25
-50

-30
-60

-36
-71

-43
-83

-50
-96

-56
-108

-6
-20
-10
-28
-13
-35

-16
-43

-20
-53

-25
-64

-30
-76

-36
-90

-43
-106

-50
-122

-56
-137

-2
-6
-4
-9
-5
-11

-6
-14

-7
-16

-9
-20

-10
-23

-12
-27

-14
-32

-15
-35

-17
-40

-2
-8
-4
-12
-5
-14

-6
-17

-7
-20

-9
-25

-10
-29

-12
-34

-14
-39

-15
-44

-17
-49

0
-4
0
-5
0
-6

0
-8

0
-9

0
-11

0
-13

0
-15

0
-18

0
-20

0
-23

0
-6
0
-8
0
-9

0
-11

0
-13

0
-16

0
-19

0
-22

0
-25

0
-29

0
-32

0
-10
0

-12
0

-15

0
-18

0
-21

0
-25

0
-30

0
-35

0
-40

0
-46

0
-52

0
-14
0

-18
0

-22

0
-27

0
-33

0
-39

0
-46

0
-54

0
-63

0
-72

0
-81

0
-25
0

-30
0

-36

0
-43

0
-52

0
-62

0
-74

0
-87

0
-100

0
-115

0
-130

3

6

10

14

18

24

30

40

50

65

80

100

120

140

160

180

200

225

250

280

－ 

－ 

3

6

10

14

18

24

30

40

50

65

80

100

120

140

160

180

200

225

250

280

315

±2

±2.5

±3

±4

±4.5

±5.5

±6.5

±7.5

±9

±10

±11.5

±3

±4

±4.5

±5.5

±6.5

±8

±9.5

±11

±12.5

±14.5

±16

±5

±6

±7

±9

±10

±12

±15

±17

±20

±23

±26

+4
0
+6
+1
+7
+1

+9
+1

+11
+2

+13
+2

+15
+2

+18
+3

+21
+3

+24
+4

+27
+4

+6
0
+9
+1
+10
+1

+12
+1

+15
+2

+18
+2

+21
+2

+25
+3

+28
+3

+33
+4

+36
+4

+6
+2
+9
+4
+12
+6

+15
+7

+17
+8

+20
+9

+24
+11

+28
+13

+33
+15

+37
+17

+43
+20

+8
+2
+12
+4
+15
+6

+18
+7

+21
+8

+25
+9

+30
+11

+35
+13

+40
+15

+46
+17

+52
+20

+10
+4
+16
+8
+19
+10

+23
+12

+28
+15

+33
+17

+39
+20

+45
+23

+52
+27

+60
+31

+66
+34

+12
+6
+20
+12
+24
+15

+29
+18

+35
+22

+42
+26

+51
+32

+59
+37

+68
+43

+79
+50

+88
+56

+16
+10
+23
+15
+28
+19

+34
+23

+41
+28

+50
+34

+60
+41
+62
+43
+73
+51
+76
+54
+88
+63
+90
+65
+93
+68
+106
+77
+109
+80
+113
+84
+126
+94
+130
+98

+20
+14
+27
+19
+32
+23

+39
+28

+48
+35

+59
+43

+72
+53
+78
+59
+93
+71
+101
+79
+117
+92
+125
+100
+133
+108
+151
+122
+159
+130
+169
+140

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

+54
+41
+64
+48
+70
+54
+85
+66
+94
+75
+113
+91
+126
+104
+147
+122
+159
+134
+171
+146

－ 

－ 

+24
+18
+31
+23
+37
+28

+44
+33

+54
+41
+61
+48
+76
+60
+86
+70
+106
+87
+121
+102
+146
+124
+166
+144

－ 

－ 

－ 

+26
+20
+36
+28
+43
+34
+51
+40
+56
+45
+67
+54
+77
+64

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

JISB0401（1986）より抜粋 

���



7.表面粗さの定義と表示 

中心線平均粗さ　Ra

粗さ曲線からその中心線の方向に測定 
した長さ（ ）の部分を抜き取り、こ 
の抜き取り部分の中心線をＸ軸、縦倍 
率の方向をＹ軸とし、粗さ曲線をy＝ 
f（x）で表したとき、下記の式によっ 
て求められる値をマイクロメートル 
（μm）で表したものをいう。 

Ra＝ 
1

O

f（x） dx

測定長さ R

粗さ曲線y＝f(x)

R
a

X中心線 

Ra＝ 
1

O

1
f(x) dx(bm)

中心線平均粗さ　Ra

標準数列 

0.013a
0.025a
0.05a
0.1a
0.2a

0.4a
0.8a
1.6a

3.2a
6.3a

12.5a
25a

50a
100a

0.8

2.5

カットオフ値 
(㎜)

測定長さ： は、カットオフ値の 
3倍以上とする。 

最大高さ　Rmax 十点平均粗さ　Rz

JISB0601抜粋 

断面曲線から基準長さだけ抜き取った 
部分(以下、抜取り部分という)の平均 
線に並行な2直線で抜取り部分を挟ん 
だとき、この2つの間隔を断面曲線の 
縦倍率の方向に測定して、この値をマ 
イクロメートル(μm)で表したものを 
いう。 

断面曲線から基準長さだけ抜き取った 
部分において、平均線に平行、かつ、 
断面曲線を横切らない直線から縦倍率 
の方向に測定した最高から5番目まで 
の山頂の標高の平均値と最深から5番 
目までの谷底の標高の平均値との差を 
マイクロメートル(μm)で表したもの 
をいう。 

縦
倍
数
率
の
方
向
 

平均線 

基準長さL

最
大
高
さ
　
R
m
a
x

1
Rz＝ 

５ 
(ΣAn－ΣBn)

平均線 

n＝1 a＝1

基準長さL

断面曲線 

縦
倍
率
の
方
向
 

B
1 B
2 B
4

B
5

B
3

A
5

A
4A
3

A
2

A
1

標準数列 

最大高さ　Rmax

基準長さ：L
(㎜)

0.05s
0.1s
0.2s
0.4s
0.8s

1.6s
3.2s
6.3s

12.5s
25s

50s
100s

200s
400s

0.25

0.8

2.5

8

25

十点平均粗さ　Rz

基準長さ：L
(㎜)

標準数列 

0.05z
0.1z
0.2z
0.4z
0.8z

1.6z
3.2z
6.3z

12.5z
25z

50z
100z

200z
400z

2.5

25

8

0.25

0.8

8.表面粗さの標準数列と基準長さ 
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ドライベアリングの設計（9） 

9.SI単位（国際単位系）の取扱について 

産業界におきましては“SI単位”の導入が進められ

ており、本カタログではSI単位で表示して、一部では

従来単位との併記をしております。 

その他のSI単位 
A.1　力 
　kgf      →Nの換算　　　〔1kgf     =9.80665N〕 
　N        →kgfの換算       〔1N       =0.101972kgf〕 
参考  dyn→kNの換算　 　〔1dyn     =1×10

－2
kN〕 

A.2　圧力 
　mmH2O→Paの換算　　 〔1mmH2O=9.80665Pa〕 
　Pa　　 →mmH2Oの換算〔1kPa　  =0.101972mmH2O〕 
　kgf/cm2→MPaの換算　 〔1kgf/cm2=0.0980665MPa〕 
　MPa　 →kgf/cm2の換算〔1MPa　 =10.1972kgf/cm2〕 
　mH2O　→kPaの換算　  〔1mH2O　=9.80665kPa〕 
　kPa　  →mH2Oの換算　〔1kPa　　=0.101972mH2O〕 
　atm　  →MPaの換算　  〔1atm　  =0.101325MPa〕 
　MPa　 →atmの換算　　〔1MPa　 =9.86923atm〕 
　mmHg →kPaの換算　　〔1mmHg =0.133322kPa〕 
　kPa　  →mmHgの換算  〔1kPa　  =7.50062mmHg〕 
参考 bar →Paの換算　　  〔1bar　　=1×105Pa〕 
A.3　応力 
　kgf/cm2→MPaの換算　  〔1kgf/cm2=0.0980665MPa〕 
　MPa　 →kgf/cm2の換算〔1MPa　 =10.1972kgf/cm2〕 
　kgf/mm2→MPaの換算　 〔1kgf/mm2=9.80665MPa〕 
　MPa　  →kgf/mm2の換算〔1MPa=0.101972kgf/mm2〕 
参考 N/mm2→MPaの換算〔1N/mm2=1MPa〕 
A.4　仕事・エネルギー 
　kgf・m→Jの換算〔1kgf・m=9.80665J〕 
　J　　　→kgf・mの換算〔1J=0.101972kgf・m/s〕 
A.5　工率・動力 
　kgf・m/s→Wの換算〔1kgf・m/s=9.80665W〕 
　W       →kgf・m/sの換算〔1W       =0.101972kgf・m/s〕 
 
 
 
 
 

B.1　仕事・エネルギー 
　kW・h→MJの換算〔1kW・h=3.6MJ〕 
　MJ→kW・hの換算〔1MJ=0.277778kW・h〕 
B.2　工率・動力 
　PS→kWの換算〔1PS=0.7355kW〕 
　kW→PSの換算〔1kW=1.35962PS〕 
B.3　熱量 
　kcal→kJの換算〔1kcal=4.18605kJ〕 
　kJ→kcalの換算〔1kJ=0.238889kcal〕 
B.4　熱流 
　kcal/h→Wの換算〔1kcal/h=1.16279W〕 
　W→kcal/hの換算〔1W=0.860kcal/h〕 
B.5　熱伝導率 
　kcal/h（h・m・℃）→W/（m・K）の換算 
　　〔1kcal/（h・m・℃）=1.16279W/（m・K）〕 
　W/（m・K）→kcal/（h・m・℃）の換算 
　　〔1W/（m・K）=0.860kcal/（h・m・℃）〕 
B.6　熱伝達係数 
　kcal/（h・m・℃）→W/（m・K）の換算 
　　〔1kcal/（h・m・℃）=1.16279W/（m・K）〕 
　W/（m・K）→kcal/（h・m・℃）の換算 
　　〔1W/（m・K）=0.860kcal/（h・m・℃）〕 
B.7　比熱 
　kcal/（kg・℃）→kJ/（kg・K）の換算 
　　〔1kcal/（kg・℃）=4.18605kJ/（kg・K）〕 
　kJ/（kg・K）→kcal/（kg・℃）の換算 
　　〔1kJ/（kg・K）=0.238889kcal/（kg・℃）〕 
 
参考 
1.　粘　度　1cP=1×10－3Pa・s　（1Pa・s=1×103cP） 
　　　　　  1P=1×10－1Pa・s　（1Pa・s=1×10P） 
2.　動粘度　1cSt=1×10－6m2/s　（1m2/s=1×106cSt） 
　　　　　  1St=1×10－4m2/s　（1m2/s=1×104cSt） 

区 分  

重量・荷重 

面 圧  
 

P V 値  

応 力  

従 来 単 位  

1.0kgf 

1.0kgf/cm2 

1.0kgf/cm2 

1.0kgf/cm2・m/min 

1.0kgf/mm2 

1.0kgf/mm2

9.8N 

9.8×10
－2
MPa 

9.8×10
－2
N/mm2 

9.8×10
－2
MPa・m/min 

9.8MPa 

9.8N/mm2

S I 単 位 ※  

（関係分のみ表記） 

※小数点2位以下四捨五入しました。 
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会社案内・ネットワ ーク  
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技術 
C o r e  T e c h n o l o g i e s

���



コアテクノロジーが、 
厚い信頼と無限の可能性を生み出す 

バイメタル技術 
鋼板を土台に、さまざまな特性の軸受層を接合した複合材「バイ

メタル」。大同メタルは、焼結・圧接・鋳造・含浸といった高次元

な接合技術を原子レベルで確立。銅合金系、アルミ合金系、ポ

リマー系など、あらゆる特性のバイメタルを製造しています。高品

質な軸受は、まず、素材となるバイメタルの開発から。この姿勢が、

大同メタルに厚い信頼が寄せられる最大の理由です。 
各種バイメタル 

表面処理技術 
なめらかな動きは、摩擦が起きる表面の状態などで決まります。そ

のため、軸受層の表面をカバーするオーバーレイが重要な役割を

担います。大同メタルは、オーバーレイ成分の開発や製法の改

善につねに取り組み、高精度で均一な皮膜をつくる「表面処理

技術」を確立しています。さらに、表面改質・コーティング・PVD（物

理蒸着法）などの新しい表面処理技術の開発も積極的に行な

っています。 
皮膜中への硬質物の添加　 

オーバーレイの耐摩耗性を格段に向上させるため、
ミクロ単位の硬質物を、皮膜中に偏りなく均一に
分散させる技術。 

精密加工技術 
バイメタルに造形の技術が加わってはじめて製品となります。バ

イメタルを軸受の大きさに精密に切り分けるためのプレス切断技

術、半割り・円筒状に曲げるプレス加工、最終過程での最適な肉

厚仕上げなど、すべての工程で高精度な加工技術が必要とされ

ます。それらの加工を可能にするために、社内で独自のプレス金型・

軸受切削加工機を設計・製作。ミクロ単位の技術の裏付けがあ

るからこそ、つねに安定した高品質の軸受が供給できるのです。 
成形 

大同メタルの固有技術 

1

大同メタルの固有技術 

2

大同メタルの固有技術 

3
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他の追随を許さない高品質が 
世界の基準を作る 
大同メタルの主力となる自動車用軸受は、国内全自動車メー

カー及び海外の主要メーカーに採用され、エンジン用平軸受

の分野では国内トップシェアです。高性能、高効率等、現在の

自動車用ハイテクエンジンでは高次元の要求があります。大

同メタル製品は、そのエンジン用軸受を中心にパワーステアリ

ング用ポンプブシュなど、1台の乗用車に約30種100点以上

使われています。その卓越した技術と信頼のある製品は、乗

用車、バス、建設機械用にとどまりません。Ｆ１などレース用高

回転エンジン軸受にも採用され、モータースポーツの超ハイテ

ク化にも適応しています。 

自動車エンジン用軸受 
 

自動車用軸受 

ピストンピンブシュ 
 

半割メタル　 
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ターボチャージャー用ベアリング 

スターター用ブシュ ストラット型 
ショックアブソーバー用ブシュ 

トランクリッドブシュ/ 
エンジンフードブシュ 

パワーステアリング用ポンプブシュ 

ラックアンドピニオン 
ステアリングブシュ 

エアコン用チップシール 
（スクロールコンプレッサー） 

ターボチャージャー用 
フローティングベアリング 

スロットルボディ用ブシュ 

ターボチャージャー用スラストベアリング 

フロントリクライニング 
シート用ブシュ 
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一般産業用軸受 

動きのあるものすべてに 
卓越した技術が活きる 

コアテクノロジーによって生まれる軸受は、自動車分野にとどまらず、あらゆる産業界を支えています。ドライ

ベアリングは、潤滑油なしでも優れた耐摩耗性と強度を合わせ持ち、オフィス用機器はもとより水力・火力・

原子力等の発電設備、高速車輌、鉄道事業、免震・制振装置、ドーム式競技場の建築事業など多種多

様な分野に用いられています。大同メタルの軸受は「動き」のあるところすべての領域で使われ、社会の

発展に貢献しています。 

ダイベストシリーズ 

インサート成形品 

高速回転機用軸受 

サーマロイシリーズ 

ユニット 
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ダイスライドシリーズ 
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大型軸受 

トライボロジーから 
新たな製品を生む 
トライボロジーで培った高度な研究・技術を活かし、ロータ

リーポンプ、集中潤滑装置、モーターポンプなど軸受以外

の潤滑技術応用製品も開発しています。 

大型内径ボーリング　 
内径φ1000mm以上も高精度な内径ボーリング加工ができます 

中速エンジン用軸受 

低速エンジン用軸受 

船舶エンジン用軸受は、特に耐荷重性に優れ

た軸受が必要です。それらは長寿命であり、信

頼のおけるものでなくてはなりません。大同メタ

ルは、最大径1200mm級の超大型軸受を材料

から一貫生産する世界でも数少ない軸受メーカ

ーとして、このクラス最大の生産規模、シェアを

誇ります。 

ロータリー式RPポンプ  
集中潤滑装置MR-LUB

最大径1200mmの 
実力が世界の 
超高出力エンジンを 
支える　 

潤滑技術応用製品 
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「品質は生命」を具現化する 
完成された生産技術がここにある 

大同メタルは、環境問題を経営の重要課題の一つとしてとらえ、

環境5R（Re-use、Recycle、Reduce、Refine、Return to Energy）

を基本方針に、環境に優しい新工場の建設をはじめ、全生産事

業所での「ISO14001」認証取得を推進。さらにPRTR（特定化

学物質排出管理促進法）への対応など環境管理システムを体系

化しています。 

技術の伝承、各社員のスキルアップなどを図る目的で

行なう社内独自の技能検定制度。人事企画室が主

体となって定期的に実施しています。 

大同メタルの全組織・全活動を貫く理念は「品質は生命」。この理念に基

づいて、独自の生産活動・品質保証活動を行なっています。治工具、金型、

生産設備の社内での設計・製作、最新メカトロニクスの導入をはじめ、生

産スタッフ全員が品質保証の責任者とする「インライン保証」の徹底。製

品を生み出す工程では省エネルギー・リサイクル・産業廃棄物の低減など

の環境マネジメントも推進しています。このように、全生産工程で叡智を結

集し、常にニーズにかなう生産技術の革新に努めています。 

社内技能検定制度 
 

永続的な環境マネジメントシステム 
 

 

品質 
Q u a l i t y  C o n t r o l
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生産拠点 

「できるかぎりお客さまの近くで生産し、国内と同じ品質の製品・サービスを提供する」というのが、 

大同メタルの世界戦略の基本理念です。国際社会での業界再編など激変する市場に対し、 

すでに海外に生産拠点や合弁会社を設けて展開しております。 

地球レベルでの企業価値の創造へ 
世界企業としての夢と責任 

名古屋本社 

・第1カンパニー 
・第2カンパニー 
・第3カンパニー 
・バイメタル製造所 
・犬山工場 
・前原工場 
・岐阜工場 

犬山事業所 

岐阜工場 

R&Dセンター 
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DAIDO METAL RUSSIA LLC

THE EUROPEAN TECHNICAL CENTER（チェコ）
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技術資料＆寸法表掲載順 

●樹脂系ドライベアリング 
ダイダイン　ＤＤＫ05 
　ブシュ 
　鍔付ブシュ 
　スラストワッシャー 
　スライドプレート 
ダイダイン　ＤＤＫ35 
　ブシュ 
　鍔付ブシュ 
　スラストワッシャー 
　スライドプレート 
ダイダイン　ＤＤＫ02 
ダイダイン　ＤＤＫ06 
ダイベスト　ＤＢＢ01 
　ブシュ 
　スラストワッシャー 
　スライドプレート 
ダイベスト　ＤＢＳ02 
　ブシュ 
　鍔付ブシュ 
ダイベスト　ＤＢＸ01 
　ブシュ 
　スラストワッシャー 
　スライドプレート 
ダイメッシユＤＭＭ01 
　鍔付ブシュ 
ダイフォース　Ａ 
ダイフォース　Ｇ 
ダイハイロン　ＤＨＡ 
ダイハイロン　ＤＨＲ 
ダイサーモ　ＤＴＰ 
ダイサーモ　ＤＴＫ 

●金属系ドライベアリング  
サーマロイシリーズ  
サーマロイ　Ｄタイプ  
　ＤＭシリーズ 
　Ｃシリーズ  
サーマロイ　Ｔタイプ 
サーマロイ　ＴＭ 
サーマロイ　ＢＢタイプ 
　プレート 
　ブシュ 
サーマロイ　ＰＶプレート 
サーマロイピローユニット 
　ユニット用軸受 
　ピロー形ユニット 
　ひしフランジ形ユニット 
ダイスライド 
　ブシュＨＡ 
　鍔付ブシュＳＡＦ 
　スラストブシュSAFG 
　ブシュＢＡ  
　スラストワッシャーＴＡ 
　スライドプレートＰＡ 
　Ｌ型プレート 
ダイリューボ（焼結含油軸受） 
　鉄ブシュ（潤滑用メタル） 
金属系ブシュ（潤滑用メタル） 
　ブシュ 

●モジュール化製品  
小型ＡＳＳ’Ｙ製品 

製品紹介掲載順 

●樹脂系ドライベアリング 
ダイダイン　ＤＤＫ05 
ダイダイン　ＤＤＫ35 
ダイダイン　ＤＤＫ02 
ダイダイン　ＤＤＫ06 
ダイベスト　ＤＢＢ01 
ダイベスト　ＤＢＳ02 
ダイベスト　ＤＢＸ01 
ダイメッシユ　ＤＭＭ01 
ダイフォース　Ａ 
ダイフォース　Ｇ 
ダイハイロン　ＤＨＡ 
ダイハイロン　ＤＨＲ 
ダイサーモ　ＤＴＰ 
ダイサーモ　ＤＴＫ 

●金属系ドライベアリング 
サーマロイ　Ｄタイプ 
サーマロイ　Ｔタイプ 
サーマロイ　ＴＭ 
サーマロイ　ＢＢタイプ  
サーマロイ　ＰＶプレート 
サーマロイピローユニット 
ダイスライド  
ダイリューボ（焼結含油軸受） 
鉄ブシュ（潤滑用メタル） 
金属系ブシュ（潤滑用メタル） 

●モジュール化製品 
小型ＡＳＳ’Ｙ製品 
インサート成形品 
特殊形状品 
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五十音順 

インサート成形品 
金属系ブシュ（潤滑用メタル） 
　ブシュ 
　小型ＡＳＳ’Ｙ製品 
サーマロイシリーズ 
サーマロイ　Ｄタイプ  
　ＤＭシリーズ 
　Ｃシリーズ 
サーマロイ　Ｔタイプ 
サーマロイ　ＴＭ 
サーマロイ　ＢＢタイプ  
　プレート 
　ブシュ 
サーマロイ　ＰＶプレート 
サーマロイピローユニット  
　ユニット用軸受  
　ピロー形ユニット  
   ひしフランジ形ユニット 
ダイサーモ　ＤＴＰ  
ダイサーモ　ＤＴＫ 
ダイスライド 
　ブシュＨＡ  
　鍔付ブシュＳＡＦ 
　スラストブシュSAFG 
　ブシュＢＡ 
　スラストワッシャーＴＡ 
　スライドプレートＰＡ  
   Ｌ型プレート 
ダイダイン　ＤＤＫ05 
　ブシュ 
　鍔付ブシュ 
　スラストワッシャー 
　スライドプレート  
ダイダイン　ＤＤＫ35 
　ブシュ  
　鍔付ブシュ  
　スラストワッシャー 
　スライドプレート 
ダイダイン　ＤＤＫ02 
ダイダイン　ＤＤＫ06 
ダイハイロン　ＤＨＡ 
ダイハイロン　ＤＨＲ  
ダイフォース　Ａ   
ダイフォース　Ｇ 
ダイベスト　ＤＢＢ01 
　ブシュ 
　スラストワッシャー  
　スライドプレート 
ダイベスト　ＤＢＳ02 
　ブシュ 
　鍔付ブシュ 
ダイベスト　ＤＢＸ01 
　ブシュ 
　スラストワッシャー  
　スライドプレート  
ダイメッシユ　ＤＭＭ01 
　ブシュ  
ダイリューボ（焼結含油軸受） 
鉄ブシュ（潤滑用メタル） 
特殊形状品 
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コード別アルファベット順 

●樹脂系ドライベアリング 
ＤＢＢ （ダイベストＤＢＢ01ブシュ） 
ＤＢＢ－Ｗ （ダイベストＤＢＢ01スラストワッシャー） 
ＤＢＳ （ダイベストＤＢＳ02ブシュ） 
ＤＢＳ－Ｆ （ダイベストＤＢＳ02鍔付ブシュ） 
ＤＸＢ （ダイベストＤＢＸ01ブシュ） 
ＤＸＰ （ダイベストＤＢＸ01スライドプレート） 
ＤＸＴ （ダイベストＤＢＸ01スラストワッシャー）  
Ｋ5Ｂ （ダイダインＤＤＫ05ブシュ） 
Ｋ5Ｂ（Ｂ） （ダイダインＤＤＫ35ブシュ） 
Ｋ5Ｆ （ダイダインＤＤＫ05鍔付ブシュ） 
Ｋ5Ｆ（Ｂ） （ダイダインＤＤＫ35鍔付ブシュ） 
Ｋ5Ｐ （ダイダインＤＤＫ05スライドプレート） 
Ｋ5Ｐ（Ｂ） （ダイダインＤＤＫ35スライドプレート） 
Ｋ5Ｔ （ダイダインＤＤＫ05スラストワッシャー） 
Ｋ5Ｔ（Ｂ） （ダイダインＤＤＫ35スラストワッシャー）  
ＭＳ－Ｆ （ダイメッシュＤＭＭ01ブシュ）  
ＳＳ－ＤＢＢ （ダイベストＤＢＢ01スライドプレート） 

●金属系ドライベアリング  
ＢＡ （ダイスライドブシュＢＡ） 
ＢＢＬ2／8 （サーマロイＢＢタイププレート） 
ＢＭ （サーマロイＢＢタイプブシュ） 
GＢ－Ｃ （サーマロイＤタイプＣシリーズ） 
ＤＭ （サーマロイＤタイプＤＭシリーズ） 
ＨＡ （ダイスライドブシュＨＡ） 
Ｈ－Ｕ・Ｓ－Ｕ・S－L （サーマロイＰＶプレート） 
ＬＡ （ダイスライドＬ型プレート）  
ＰＡ （ダイスライドスライドプレートＰＡ） 
ＳＡＦ （ダイスライド鍔付ブシュＳＡＦ）  
ＳＡＦG （ダイスライドスラストブシュ） 
ＴＡ （ダイスライドスラストワッシャーＴＡ）  
ＵＤＳＦＬ2－Ｓ1Ｔ1 （サーマロイピローひしフランジ形ユニット） 
ＵＤＳＰ2－Ｓ１Ｔ1 （サーマロイピロー形ユニット） 
ＵＤ2－Ｔ2 （サーマロイピローユニット用軸受） 
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必要事項にご記入の上、当社担当部署へお送りください。 

仕 様 書  

���



機械装置名 

計画 
寸法 
＆ 
数量 

部品名 

電話〈0568〉61-4920　FAX〈0568〉61-1465 
電話〈048〉501-0171　FAX〈048〉501-0175 
電話〈03〉5462-3303　FAX〈03〉5462-3309

担当カンパニー 
北 関 東 営 業 所  
東 京 支 店  

浜 松 営 業 所  
名 古 屋 支 店  
大 阪 支 店  
広 島 営 業 所  
九 州 営 業 所  

電話〈053〉450-5661　FAX〈053〉450-5663 
電話〈0568〉61-1920　FAX〈0568〉61-1362 
電話〈06〉6306-4810　FAX〈06〉6306-4811 
電話〈082〉283-7011　FAX〈082〉285-7344 
電話〈095〉822-5125　FAX〈095〉822-5126

お問い合わせ先 

注）形状とは、円筒ブシュ、鍔付ブシュ、スラストワッシャー、プレート等　数量/月はその量により選択する材質に影響します。必ずご記入ください。 

計画部品番号 形　　状 内　　径 外　　径 長　　さ 数量/月 

軸受周辺取合い図概略 

日付　　　　年　　　　　月　　　　　日 

貴社名 

ご所属 

Eメール　　　　　　　　＠ 

ご氏名 
電話番号 

FAX番号 

3.回転数または揺動角度 

2.作動時間 

1.荷重条件　□にレ点を記入してください 

□ 回転数：Ｎ 

□ 揺動角：θ 

□ ストローク：Ｓ 

 

 

□ 軸径 

□ 材質 

□ 面粗度・仕上 

□ 硬度 

□ 表面処理 

□ 希望クリアランス 

 

 

□ ハウジング内径 

□ 材質 

 

 

□ 油 →□ 潤滑用 

□ 水　　□ 異物 

□ 他 

 

□ 静荷重　　□ 動荷重　　 

□ 衝撃　　　□ 振動 

□ 繰返し 

 

 

rpm

mm mm

度 ± 

± 

作　動 

5.荷　重 

6.面　圧 

7.相手軸　軸径の変更可否　□ 可　　□否 

12.備　考 

□ 回転速度：Ｖ 

□ 揺動サイクル：Ｃ 

□ 往復サイクル：Ｃ 

m/min

cpm

cpm

 

 

□連続運転 

□ 頻度 

□ 間隔 

□断続運転 

種　類 

運動形態 
□ 回転　　□揺動　　□往復 

 

 
□ 軸が動く　　□ 軸受が動く 

 

 

□ 荷重：Ｗ 

 

ＫN

℃ 

□ 面圧：Ｐ 

 

ＭＰa

時間/日 

回/日 

サイクル/min

8.ハウジング　内径の変更可否　□ 可　　□ 否 

9.使用雰囲気 

11.添付資料 

□ クリアランスに進入する物質あり 

 

□ 図面　□ 仕様書　□ 他 

10.温　度 

□軸受周辺温度 

□新設計　□改造 → 

φ　　　　　　 　mm

φ　　　 　　　　 mm

ヤング率 　　　MPa ポアソン比 

従来軸受 

軸受仕様書（ドライベアリング用） 
（お客様用） 

4.すべり速度または揺動サイクル □揺動　　□往復　 

従来使用されてきた軸受けの状況と使用条件（新設計でもできる限りご記入ください） 

構　造　　　　 

製造方法　 

材　質 

 

 

締　代　　　 

圧入方法　 

回り止め 

 

□ 裏金付き　　　　□ ソリッド　　　　 

□ 巻きブシュ　　　□ 切削ブシュ　 

 

 

 

□ プレス　　□ 他　　　 

□ なし　　　□ あり　 
 

ｍｍ 

���



ファクスは最寄りの営業所へご送信ください。 

おかけ間違いのないようにご注意ください 

FAX〈048〉501-0175 

FAX〈03〉5462-3309 

FAX〈053〉450-5663 

FAX〈0568〉61-1362

北 関 東 営 業 所  

東 京 支 店  

浜 松 営 業 所  

名 古 屋 支 店  

大 阪 支 店  

広 島 営 業 所  

九 州 営 業 所  

 

FAX〈06〉6306-4811 

FAX〈082〉285-7344 

FAX〈095〉822-5126 

 

���



機械装置名 

計画 
寸法 
＆ 
数量 

部品名 

電話〈0568〉61-4920　FAX〈0568〉61-1465 
電話〈048〉501-0171　FAX〈048〉501-0175 
電話〈03〉5462-3303　FAX〈03〉5462-3309

担当カンパニー 
北 関 東 営 業 所  
東 京 支 店  

浜 松 営 業 所  
名 古 屋 支 店  
大 阪 支 店  
広 島 営 業 所  
九 州 営 業 所  

電話〈053〉450-5661　FAX〈053〉450-5663 
電話〈0568〉61-1920　FAX〈0568〉61-1362 
電話〈06〉6306-4810　FAX〈06〉6306-4811 
電話〈082〉283-7011　FAX〈082〉285-7344 
電話〈095〉822-5125　FAX〈095〉822-5126

お問い合わせ先 

注）形状とは、円筒ブシュ、鍔付ブシュ、スラストワッシャー、プレート等　数量/月はその量により選択する材質に影響します。必ずご記入ください。 

計画部品番号 形　　状 内　　径 外　　径 長　　さ 数量/月 

軸受周辺取合い図概略 

日付　　　　年　　　　　月　　　　　日 

貴社名 

ご所属 

Eメール　　　　　　　　＠ 

ご氏名 
電話番号 

FAX番号 

3.回転数または揺動角度 

2.作動時間 

1.荷重条件　□にレ点を記入してください 

□ 回転数：Ｎ 

□ 揺動角：θ 

□ ストローク：Ｓ 

 

 

□ 軸径 

□ 材質 

□ 面粗度・仕上 

□ 硬度 

□ 表面処理 

□ 希望クリアランス 

 

 

□ ハウジング内径 

□ 材質 

 

 

□ 油 →□ 潤滑用 

□ 水　　□ 異物 

□ 他 

 

□ 静荷重　　□ 動荷重　　 

□ 衝撃　　　□ 振動 

□ 繰返し 

 

 

rpm

mm mm

度 ± 

± 

作　動 

5.荷　重 

6.面　圧 

7.相手軸　軸径の変更可否　□ 可　　□否 

12.備　考 

□ 回転速度：Ｖ 

□ 揺動サイクル：Ｃ 

□ 往復サイクル：Ｃ 

m/min

cpm

cpm

 

 

□連続運転 

□ 頻度 

□ 間隔 

□断続運転 

種　類 

運動形態 
□ 回転　　□揺動　　□往復 

 

 
□ 軸が動く　　□ 軸受が動く 

 

 

□ 荷重：Ｗ 

 

ＫN

℃ 

□ 面圧：Ｐ 

 

ＭＰa

時間/日 

回/日 

サイクル/min

8.ハウジング　内径の変更可否　□ 可　　□ 否 

9.使用雰囲気 

11.添付資料 

□ クリアランスに進入する物質あり 

 

□ 図面　□ 仕様書　□ 他 

10.温　度 

□軸受周辺温度 

□新設計　□改造 → 

φ　　　　　　 　mm

φ　　　 　　　　 mm

ヤング率 　　　MPa ポアソン比 

従来軸受 

軸受仕様書（ドライベアリング用） 
（お客様用） 

4.すべり速度または揺動サイクル □揺動　　□往復　 

従来使用されてきた軸受けの状況と使用条件（新設計でもできる限りご記入ください） 

構　造　　　　 

製造方法　 

材　質 

 

 

締　代　　　 

圧入方法　 

回り止め 

 

□ 裏金付き　　　　□ ソリッド　　　　 

□ 巻きブシュ　　　□ 切削ブシュ　 

 

 

 

□ プレス　　□ 他　　　 

□ なし　　　□ あり　 
 

ｍｍ 

���



ファクスは最寄りの営業所へご送信ください。 

おかけ間違いのないようにご注意ください 

FAX〈048〉501-0175 

FAX〈03〉5462-3309 

FAX〈053〉450-5663 

FAX〈0568〉61-1362

FAX〈06〉6306-4811 

FAX〈082〉285-7344 

FAX〈095〉822-5126 

 

北 関 東 営 業 所  

東 京 支 店  

浜 松 営 業 所  

名 古 屋 支 店  

大 阪 支 店  

広 島 営 業 所  

九 州 営 業 所  

 

���



機械装置名 

計画 
寸法 
＆ 
数量 

部品名 

注）形状とは、円筒ブシュ、鍔付ブシュ、スラストワッシャー、プレート等　数量/月はその量により選択する材質に影響します。必ずご記入ください。 

計画部品番号 形　　状 内　　径 外　　径 長　　さ 数量/月 

軸受周辺取合い図概略 

（お客様用） 

 

3.回転数または揺動角度 

2.作動時間 

1.荷重条件　□にレ点を記入してください 

□ 回転数：Ｎ 

□ 揺動角：θ 

□ ストローク：Ｓ 

 

 

□ 軸径 

□ 材質 

□ 面粗度・仕上 

□ 硬度 

□ 表面処理 

□ 希望クリアランス 

 

 □ ハウジング内径 

□ 材　質 

 

 

□ 構　造　　□ 軽構造　　□ 重構造 

 

 

方法 

 

潤滑油 

圧送式　 

 

雰囲気温度 

 

□ポンプ圧送　□はねかけ　□ リング 

□滴下式　　　□グリス 

□銘柄 

□ポンプ容量 

□油圧 

□軸受周辺温度 

□給油温度 

□ 静荷重　　□ 動荷重　　□ 衝撃　　　 

□ 振動　　　□ 繰返し 

 

 

rpm

mm

mm

度 ± 

± 

作　動 

4.すべり速度または揺動サイクル 

5.荷　重 

6.面　圧 

7.相手軸　軸径の変更可否　□ 可　　□否 

11.備　考 

12.ブシュ組付後の内径仕上 

□ 回転速度：Ｖ 

□ 揺動サイクル：Ｃ 

□ 往復サイクル：Ｃ 

m/min

cpm

cpm
 

 

□連続運転 

□ 頻度 

□ 間隔 

□断続運転 

種　類 

運動形態 
□ 回転　　□揺動　　□往復 

 

 

□ 軸が動く　　□ 軸受が動く 

 

 

□ 荷重：Ｗ 

 

ｋＮ 

□ 面圧：Ｐ 

 

ＭＰa

ＭＰa

時間/日 

回/日 

サイクル/min

□揺動　　□往復　 

9.潤滑条件 

10.添付資料 

□ 図面　□ 仕様書　□ 他 

□ボーリング　□リーマ　□バニシング 

□ブローチ　　□他 

□新設計　 

□改造 → 

□なし 

□あり → 

φ　　　　　　　  mm

φ　　　 　　　　 mm

ヤング率 　　　　　　　 MPa

ポアソン比 

従来軸受 

8.ハウジング　内径の変更可否　□ 可　　□ 否 

1/min

℃ 

℃ 

従来使用されてきた軸受けの状況と使用条件（新設計でもできる限りご記入ください） 

構　造　　　　 

製造方法　 

材　質 

 

 

締　代　　　 

圧入方法　 

回り止め 

 

□ 裏金付き　　　　□ ソリッド　　　　 

□ 巻きブシュ　　　□ 切削ブシュ　 

 

 

 

□ プレス　　□ 他　　　 

□ なし　　　□ あり　 
 

ｍｍ 

軸受仕様書（潤滑軸受用） 

日付　　　　年　　　　　月　　　　　日 

貴社名 

ご所属 

Eメール　　　　　　　　＠ 

ご氏名 
電話番号 

FAX番号 

電話〈0568〉61-4920　FAX〈0568〉61-1465 
電話〈048〉501-0171　FAX〈048〉501-0175 
電話〈03〉5462-3303　FAX〈03〉5462-3309

担当カンパニー 
北 関 東 営 業 所  
東 京 支 店  

浜 松 営 業 所  
名 古 屋 支 店  
大 阪 支 店  
広 島 営 業 所  
九 州 営 業 所  

電話〈053〉450-5661　FAX〈053〉450-5663 
電話〈0568〉61-1920　FAX〈0568〉61-1362 
電話〈06〉6306-4810　FAX〈06〉6306-4811 
電話〈082〉283-7011　FAX〈082〉285-7344 
電話〈095〉822-5125　FAX〈095〉822-5126

お問い合わせ先 

���



ファクスは最寄りの営業所へご送信ください。 

おかけ間違いのないようにご注意ください 

FAX〈048〉501-0175 

FAX〈03〉5462-3309 

FAX〈053〉450-5663 

FAX〈0568〉61-1362

FAX〈06〉6306-4811 

FAX〈082〉285-7344 

FAX〈095〉822-5126 

 

北 関 東 営 業 所  

東 京 支 店  

浜 松 営 業 所  

名 古 屋 支 店  

大 阪 支 店  

広 島 営 業 所  

九 州 営 業 所  

 

���



機械装置名 

計画 
寸法 
＆ 
数量 

部品名 

注）形状とは、円筒ブシュ、鍔付ブシュ、スラストワッシャー、プレート等　数量/月はその量により選択する材質に影響します。必ずご記入ください。 

計画部品番号 形　　状 内　　径 外　　径 長　　さ 数量/月 

軸受周辺取合い図概略 

（お客様用） 

 

3.回転数または揺動角度 

2.作動時間 

1.荷重条件　□にレ点を記入してください 

□ 回転数：Ｎ 

□ 揺動角：θ 

□ ストローク：Ｓ 

 

 

□ 軸径 

□ 材質 

□ 面粗度・仕上 

□ 硬度 

□ 表面処理 

□ 希望クリアランス 

 

 □ ハウジング内径 

□ 材　質 

 

 

□ 構　造　　□ 軽構造　　□ 重構造 

 

 

方法 

 

潤滑油 

圧送式　 

 

雰囲気温度 

 

□ポンプ圧送　□はねかけ　□ リング 

□滴下式　　　□グリス 

□銘柄 

□ポンプ容量 

□油圧 

□軸受周辺温度 

□給油温度 

□ 静荷重　　□ 動荷重　　□ 衝撃　　　 

□ 振動　　　□ 繰返し 

 

 

rpm

mm

mm

度 ± 

± 

作　動 

4.すべり速度または揺動サイクル 

5.荷　重 

6.面　圧 

7.相手軸　軸径の変更可否　□ 可　　□否 

11.備　考 

12.ブシュ組付後の内径仕上 

□ 回転速度：Ｖ 

□ 揺動サイクル：Ｃ 

□ 往復サイクル：Ｃ 

m/min

cpm

cpm
 

 

□連続運転 

□ 頻度 

□ 間隔 

□断続運転 

種　類 

運動形態 
□ 回転　　□揺動　　□往復 

 

 

□ 軸が動く　　□ 軸受が動く 

 

 

□ 荷重：Ｗ 

 

ｋＮ 

□ 面圧：Ｐ 

 

ＭＰa

ＭＰa

時間/日 

回/日 

サイクル/min

□揺動　　□往復　 

9.潤滑条件 

10.添付資料 

□ 図面　□ 仕様書　□ 他 

□ボーリング　□リーマ　□バニシング 

□ブローチ　　□他 

□新設計　 

□改造 → 

□なし 

□あり → 

φ　　　　　　　  mm

φ　　　 　　　　 mm

ヤング率 　　　　　　　 MPa

ポアソン比 

従来軸受 

8.ハウジング　内径の変更可否　□ 可　　□ 否 

1/min

℃ 

℃ 

従来使用されてきた軸受けの状況と使用条件（新設計でもできる限りご記入ください） 

構　造　　　　 

製造方法　 

材　質 

 

 

締　代　　　 

圧入方法　 

回り止め 

 

□ 裏金付き　　　　□ ソリッド　　　　 

□ 巻きブシュ　　　□ 切削ブシュ　 

 

 

 

□ プレス　　□ 他　　　 

□ なし　　　□ あり　 
 

ｍｍ 

軸受仕様書（潤滑軸受用） 

日付　　　　年　　　　　月　　　　　日 

貴社名 

ご所属 

Eメール　　　　　　　　＠ 

ご氏名 
電話番号 

FAX番号 

電話〈0568〉61-4920　FAX〈0568〉61-1465 
電話〈048〉501-0171　FAX〈048〉501-0175 
電話〈03〉5462-3303　FAX〈03〉5462-3309

担当カンパニー 
北 関 東 営 業 所  
東 京 支 店  

浜 松 営 業 所  
名 古 屋 支 店  
大 阪 支 店  
広 島 営 業 所  
九 州 営 業 所  

電話〈053〉450-5661　FAX〈053〉450-5663 
電話〈0568〉61-1920　FAX〈0568〉61-1362 
電話〈06〉6306-4810　FAX〈06〉6306-4811 
電話〈082〉283-7011　FAX〈082〉285-7344 
電話〈095〉822-5125　FAX〈095〉822-5126

お問い合わせ先 

���



ファクスは最寄りの営業所へご送信ください。 

おかけ間違いのないようにご注意ください 

FAX〈048〉501-0175 

FAX〈03〉5462-3309 

FAX〈053〉450-5663 

FAX〈0568〉61-1362

北 関 東 営 業 所  

東 京 支 店  

浜 松 営 業 所  

名 古 屋 支 店  

大 阪 支 店  

広 島 営 業 所  

九 州 営 業 所  

 

FAX〈06〉6306-4811 

FAX〈082〉285-7344 

FAX〈095〉822-5126 

 

���





北関東販売グループ TEL 048（501）0171
FAX 048（501）0175
〒360-0037　埼玉県熊谷市筑波3丁目195

熊谷駅前ビル7階

CAT NO.2005-15 ’16.09.3,000.ZML

北関東営業所 TEL 048（501）0171
FAX 048（501）0175
〒360-0037　埼玉県熊谷市筑波3丁目195

熊谷駅前ビル7階
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